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Bl invento se refiere & un procedimiento para
el tratamiento de bandas de tejido de hilos oblicuos. kn ban-
de de tejido de hilos oblicuos que ordinariamente se obtienen
por el recortado helicoidal de un tubo de tejido, el dngulo de
los hilos es de importencia para el fin de utilizacidn, esto
es, el dngulo que se forma por los hilos con la direccidn de

desplazamiento de la vanda de tejido en su elaboracidn. |

i

Por lo tento, y& se han desarrollado procedi-
mientos que tienen la finalidad o bien de impedir uns varia-
oidn del 6ngﬁlo de los hilos durante el tratamiento de la ban-~
de ds tejido, o bien de variar el éngulo de los hilos que ha

resultado al recortar el tubo de tejido. Un impedimento de la

variacién del dngulo de los hilos se propone por ejemplo, por
procedimientos conocidos, para la obtencidn de bandas de cuero
artificial de hilos obliocuos, porque el tubo de fejido que ha
de recortarse helicoidalmente es untado previamente, es dsecir,
que se provée de una primera capa de nasa de cuero artificial
o porque la banda de tejido de hilos oblicuos, obtenida por re-
cortado helicoidal de un tubo de tejido, se conduce, mediente
cadenas de sgujes o de mordazas a través de un dispositivo un-
tedor y solo se termina despues de la obtencidn del enlucido
que entonces se produce., ¥En el Yltimo caso ha de evitarse una
variaocidn del dngulo de los hilos por la utilizacidédn de cade-—

nas de sgujas y mordazas en el dispositivo para untar previa-

mente, En la fabricacién de bandas aislantes de hilos oblicujs
es ademds conocido el estirar un tejido de hilos oblicuos con |
oruce ge: hilos rectangular mediante un procedimiento tensor i

entes del apresto o de la impregnacidn de barniz hasta la obten&
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oidn del cruce de nilos de €ngulo mgudo adecuado para el obje-
to de utilizacidn correspondiente, cortdndole entonces en tiraT
en forma de bandes. Aqui se trata por lo tanto, de hacer més
agudo un 4ngulo de hilos ya existente en consideracidn a un
f£in de utilizacidén especial,

Bl procedimiento segun el invento, por contra-

rio, tiene como base ia misién de tratar un tejido de tal modo!

que en una banda de tejido de hilos oblicuos, el gngulo de losg
|

hilos que ha resultado en el recortado helicoidal del tubo y
que estd situado ordinariamente en 1la dimensidn alrededor de E
458 y que se ha vuelto mds agudo durante el tratemiento de lag
baﬁda de tejido de hilos obliocuos por chamuscado, blanqueado, ;
epresto o andlogos, & causa de la traccién ejercida sobre 1le :
banda de tejido, de nuevo se corrija en el sentido de gque el
dngulo de los hilos se haga més obtuso,

Segyn el invento, el pmblema de tratar en es-
te sentido a band&s de tejido de hilos oblicuos se resuelve
porgue la banda de tejido, obtenida por recortado helicoidal
de un tubo de tejido, se ennoblece por chamusacado, blanqueado
apresto o andlogo y la vanda estirada agul a lo largo y por lo
tanto provista de un dngulo de hilos agudo, se lleva & un dis-
positivo estirador ensanchador con avance, de modo que, consu-
miendo lea longitud suministrada excesivamente por el avance,

el dngulo de los hilos se hace m4s obtusoe.

Con el procedimiento puede obtenerse, por ejemw
plo, que el éngulo de los hilos que, despues del recortado he-

licoidal del tubo de tejido importaba 458 y que por el estira-

miento de la banda de tejido producido durante el ennobleci- }
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miento se ha convertido en uno de 25-30%2, por tratemiento de
la banda de tejido en un dispositivo es%iradorhensanchador, al
que se suministra la banda de tejido con avance, se lleva a
75-808, ILa reserva de longitud de tejido introducida por el
avanc; en el dispositivo-estirador ensanchador, se aplana tan
pronto la banda de tejidc de hilos obliocuos en el dispositivo
estirador-ensanchador, cuyo cempo de admisidn transcurre diver-
gentemente, se ha llevado a la anchura deseada, El importe
del avance ée rige segun la anchura terminada deseada y el &n-
gulo de hilos deseado de la banda de tejido de hilos oblioués
terminada, Una banda de tejido de hilos oblicuos asi tratada
puede experimentar, antes o despues del paso por una instala-
oidn secadora, ademds un tratamiento especial, por ejemplo un
frotamiento,

Bn el dibujo se han ilustrado a tftulo de e jem—
plo dos estados de la banda de te jido de hilos oblicuos tratse-
da con el procedimiento segdn el invento. Nos muestran:

da figura 1 una banda de tejido con un 4ngulo
de hilos de menos de 45%,

1a figu;a 2 la banda de tejido ocon un dngulo
de hilos de 45%2,

3 dngulo de los hilos obtenido en el recorta-
do helicoidal de un tubo de tejido se rige segun la anchura
del tubo, segidn la anchura deseada de la banda de tejido de hi-
los oblietlos terminada y seguin el dngulo deseado de los hilos

de 1la dltima .
81 al recortar el tubo de tejido, por ejemplo,

se ha estableocido un dngulo de los hilos ¥, de 458, camo mues-
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tra la banda de tejido de hilos oblicuos segin la figura 3,
entonces por el enncobleocimiento el 4dngulo de los hilos se hace
mds agudo, por ejemplo, se convierte en un gngulo F, segin la
figura 1. Por el tratamiento de la banda de tejidd en el die—i

}
positive estirador emnsanchador entonces el 4dngulo agudo Fa de

los hilos puede convertirse de nuevo en un 4dngulo de hilos mési
obtuso, por ejemplo, de nuevo en un gngulo de hilos Fl (Fig. 2j

de 45# ¢ en un dngulo de hilos todavfa més obtuso,
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la presente patente de invencidn comprende las
slguientes reiviﬁdioeciones:

l.- Procedimiento para el tratemiento de ban-
des de te jido de hilos obliouos, caracterizado porgue la banda
de tejido obtenida por recortado hélicoidal de un tubo de teji-
do se ennoblece por métodos usuales de tratamiento, como cha-
muscado, blanqueado, apresto o anédlogo y la banda que en esto
ha sido estirada en su longitud y por lo tanto muestra un 4n-
gulo agudo de los hilos, seguidamente se lleva con avance a un
dispositivo estirador-ensanchador, de modo que, consumiendo la
longitud suministreda en exceso, el dngulo de los hilos se ha-|
oe mds obtuso, '

2.~ Procedimiento para el tratamiento de ban~
das de te jido de hilos oblicuos,

Segdn se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios
que a la misma sé acompéiian,

Consta la presente memoria de ocinco hojas fo-

liadas y escritas a mdguina por une sola de sus caras,

Madrid, a 21 d¢ Diciembre de 1951,
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