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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un

MODELO DE UTILIDAD

SOLICITANTE:

RESIDENCIA; .

SPENCER.BING=TANG.LIN,. de nacionalidad
china. :

B N B, Juane. 4,..Chin. Ghov St..,.. TAIPEI
TAIWAN (Repiblica de China).

ENUNCIADO;

LBOLSA PEREECCIONARA DE.PLASTICOY,

...............................................

- Prioridad: Patente......... . del
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la
declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota-
cién industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de un
Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propie-
dad Iﬁdustrial que, como el enunciado indica, se trata de "BOLSA PER-
FECCIONADA DE PLASTICO".

La presente invencién se reflere a una bolsa de maw
terial plﬁstlco y més particularmente a una bolsa de material plastico
que utiliza una banda sin fin que pasa a través de un miembro de reten-.
cién que estf formado por sellado en caliente de una hoja o pelicula de
pldstico sobre la bolsa a fin de apretar o estrechar la abertura de la bol-
sa mediante uﬁa auté-sujecién. '

Anteriormente se han estado utilizando las bolsas
de pldstico en amplia escala para fines de envasado. Especialmente la
bolsa de polietileﬁo tiene varias ventajas, como un aspecto limpio, trans
parente, no es tébxica, es de bajo costo, es impermeable al agua, etc.,
de manera que es muy util para emplearse en el envasado de alimentos
como verduras, frutas, pescado, carne, y esti convertido en un mate-
rial de envasado indispensable, émpleado en el mercado o tiendas.

} Sin embargo, la bolsa de pldstico con la mercancia
contenida en ella debe ser cerr'ada con una banda, un corddn o algin hilo
para prevenir que los productos caigan de la bolsa. Esta operac.ién de
atado requiere tiempo, y &sto a su vez necesita un aumento en la capaci-
dad de trabajo, hasta un grado de impedir el trimite o el desarrollo nor-
mal de las ventas.

Actualmente, hay varias clases de bolsas de plésti-
co que‘tienen alguna caracteristica de atado r4pido, la llamada bolsa de
unién, por ejemplo. En este tipo se provee una estructura de lengueta- Yy
ranura por todo el tramo transversal cerca de la abertura de la bolsa,

Sélamente se necesita aplicar una leve presién sobre la porcién de la es
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1 “|Itructura de lenglieta y ranura para conectar estos elementos y asi se ata
o cierra firmemente la abertura. Esta operacifn atadora es bastante seBJ
cilla, pero el costo de produccién de una bolsa de este tipo es relativa-

mente alto. Ademiés, la eficacia del atado de la estructura de lengiieta y

5 ‘ranura es insuficiente para una bolsa que contiene articulos pesados o

aquélla que se encuentra llena de mercancia, por lo cual se soltarfa. A-
dem&s, esta bolsa de unién no tiene una abrazadera para llevarla de la

mano. Por lo tanto esta bolsa de unién se limita generalmente a un tama

fio menor que el 4rea de la palma de la mano y se emplea generalmente
10 para contener medicinas, semillas para flores, etc.

Otra clase de bolsa de plistico convencional se for-
ma con un pas.aje aﬂular de tipo tubo, reteniendo el borde superior de la
abertura de bolsa y sellindolo en caliente sobre esta bolsa. El pasaje
anular tiene un corte para introducir una banda a través del mismo. Es
15 posible sujetar la banda para cerrar la abertura y asi manejarla a mano.
Sin embargo, asi el inconveniente principal es que cuéndo la bolsa se enH
cuentra llena cén productos pesados y se sostiene mediante la banda cita
da, la fuerza de gravedad del contenido casi se concentra exclusivamen-

te en la abertura de la bolsa. Asi el pasaje anular que recibe la banda

estd sometida a grandes esfuerzos. La consistencia de la pelicula de
pléstico generalmente disminu&re en aquella porcién sellada lo que oca~
siona que esta porcién se rompa o se desgarre con facilidad al Quedar
sometida a fuerzas mayores.

En otra realizacién del presente invento, la banda
% sin fin estd formada sellando en frio o en caliente ambos extremos de -
una banda de plistico de doble pliegue en el cuerpo de la bolsa cerca de
la abertura de la bolsa, sin necesidad de ningln elemento de sujecidén.

La bolsa de pléstico, a la cual se refiere la presen<

te invencién, incorpora un cuerpo de bolsa que tiene, ,por lo menos, un

miembro de retencién que estd formado cerca de la abertura de bolsa a
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una distancia adecuada mediante el sellado en caliente de una hoja de pe-~
lfcula de plastico cuando menos en dos puntos en el cuerpo de la bolsa a
fin de proporcionar un pasaje entre estos dos puntos adyacentes y una
banda sin fin retenida moviblemente en el pasaje. Esta bolsa se puede
‘atar simplemente mediante una sujecién propia de la banda.

La presente bolsa de pldstico, con la estructura ci=-
tada, puede eliminar los inconvenientes de las boléas de pléstico conven-
cionales, mencionadas arriba, y proporciona la ventaja de una operacién
de atado répido. Asimismo, cuando se ata la bolsa, se aplica la fuerza
sobre el cuerpo de la bolsa, y la porcién sellada en caliente no serd afec
tada por esta fuerza para dar asi lugar a que se causen daifios. -

' El objeto principal de la presente invencién es pro=
porcionar una bolsa de plédstico que utilice una banda sin fin, que pasa a
través de un miembro de retencién el cual estd formado por sellado en
caliente de una hoj'a o pelicula de plastico sobre la bolsa a fin de apretar
la abertura de la bolsa mediante una sujecién propia y asf esta banda ata
da se puede sostener ficilmente con la mano.

Para comprender mejor la naturaleza del invento,
en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente ilustr_g_J
tivo y no limitativo) una forma preferente de realizacién industrial a la
que nos remitimos en nuestra &escripcién; sobre dicho plano:

La figura 1 es una vista frontal que ilustraila bolsa
de pléstico de una forma de realizacibn y segin la presente invencién.

La figura 2 es una perspectiva que ilustra el estado
atado de la abertura de la bolsa mediante la banda atadora conectada a’
la misma.

Las figuras 3 a 6 constituyen vistas frontales que
visualizan diferentes formas de realizacién modificadas de la bolsa de

plastico de acuerdo con la presente invencidn.

La figura 7 es una vista frontal representando la bol
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{bros (4) y (4), el cuerpo de la bolsa (1) tiene una apariencia uniforme.
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sa de plastico de otra realizacidén segin el presente invento.

La figura 8 es una perspectiva, representando el es
tado hermético de la abertura de la bolsa pdr medio de la banda de cie-
rre ahi aplicada. '

) Haciendo referencia a la figura 1, la bolsa de plis~
lWtico, moldeada por soplado, se sella en caliente generalmente en una po_g1
cién adecuada (2) sobre la parte inferior del cuerpé de bolsa (1). El cona-
tenido se llena a través de la abertura (3). Las caracteristicas de una
modalidad de esta bolsa de pléstico de acuerdo ¢on la presente invencidn
se muestran en la figura 1 y aqui la bolsa estd provista con los dos miem|
bros de retencién (4) y (4) cerca de la abertura (3) del cuerpo (1). Los
miembros de retencién (4) v (4) pos‘een tres puntos de sellado en caliente
(41), (41') y (41'"). Un pasaje estd formado entre dos puntos adyacentes
de sellado en caliente, como (41) y (41') 6 (41') y (41"’). Una banda sin
fin (5) puede moverse libremente por dentro del pasaje.

La bolsa de plistico de la presente invencién se ha-
ce preferiblemente de polietileno de manera que los miembros de reten-
cién (4) y (4) también emplean preferiblemente hoja o pelicula de plistico
de tipo polietileno a fin de sellarse sin problema contra el cuerpo (i).
Por lo que se refiere a la banda atadora (5), ella se hace preferiblemen-
te de polipropileno. .

Generalmente, el largo de la banda (5) es de una
vez hasta dos veces el ancho de la bolsa. Pero en realidad puede variar
segin se requiera. La distancia entre dos miembfoe de retencién (4) y
(4) es levemente menor que el doble de la largura de la banda (5) de ma-

nera que cuando se retiene la banda (5) moviblemente en los dos miem=-

Para cerrar, una vez que se haya llenado el conte-
nido en la bolsa, uno sbélamente necesita tomar los dos extremos extendi

dos de retorno (51) y (51') al otro lado de la bolsa, es decir de tal modo
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que la banda (5). rodea al cuerpo (1). Luego uno toma uno de los extremos
(51) & (51') pasando a través del otro extremo (51') 6 (51) para atarlos.
As{ queda firmemente cerrada la abertura (3) y el extremo extendido o
Wprolongado (51), segiin se muestra en la figura 2, puede llevarse por la
mano. Al apretarse la bolsa, se aplica .la fuerza principalmente sobre el
cuerpo (1) en aquella porcién que corresponde a los citados miembros

de retencjén (4) y (4), y asi no se causa ninguna ini"luencia a los puntos
sellados en caliente (41), (41') y (41'1).

Refiriéndonos a la figura 7 de otra realizacién, se=
gin el presente invento, la banda sin fin (6) estﬁ formada por sellado en
frio o caliente o adheriendo ambos extremos a una banda de pléastico de
doble pliegue (6) al i)unto (7) en el cuerpo de la bolsa (1), cerca de la
abértura, (3) de la bolsa. Para realizar la operacién de cierre, uno séla=
mente necesita coger el extremo libre (61) de la banda de hermeticidad

(6), rodeando el cuerpo (1) y pasando a través de la porcién rodeada (62)

llde la banda, para ajustarse ellas mismas, tal como se muestra en la fi-

gura 8.
‘ Descrita suficientemente la naturaleza del presente
invento, as! como su realizacién industrial, sblo cabe afiadir que en su
conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,
materia y disposicién, sin salli'se del cuadro del invento, en cuanto ta=
les alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo. |
El solicitante, al amparo de los Convenios Interna-
cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender
la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera posible, reivindi
cando la misma prioridad de la presente solicitud.

NOTA
E1 Modelo de Utilidad que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propie~

dad Industrial deberé recaer sobre "BOLSA PERFECCIONADA DE PLAS
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TICO!", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

132) Bolsa pérfeccionada de plistico, caracterizada
porque consta de un cuerpo de bolsa, cuando menos un miembro de reten
cién que estd situado cerca de la boca de la bolsa, mediante el sellado
en caliente de una tira de pladstico, cuando menos en dos puntos en el
cuerpo de la bolsa, dejando cada tira un pasaje interior a fin de que una
banda sin fin sea retenida moviblemente en los pasajes de dos tiras adya
centes,

23) Bolsa perfeccionada de plistico, en todo de
acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizada porque la bolsa se
puede apretar sin pfoblema y simplemente mediante una sujecién propia
de la banda.

32) Bolsa perfeccionada de pldstico, en todo de
!acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizada porque esta bolsa
|se fabrica preferiblemente de polietileno.

42) Bolsa perfeccionada de plistico, en todo de
acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizada porque la hoja o
pelicula de plistico sellada en caliente se hace preferiblemente de polie
tileno.

53) Bolsa.perfeci:ionada de plastico, en todo de
acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizada porque la banda
se hace preferiblemente de polipropileno.

62) "BOLSA PERFECCIONADA DE PLASTICO",
SeglGn queda sustancialmente descrito en la presen-
te memoria descriptiva que consta de ocho hojas, mecanografiadas por

una séla cara, acompafiadas de sus dibujos.
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