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Le preseute patente de luvencidn se refiere s un pro-
cedimiento para la fabricacidu de un explosivo pldstico, el
cual por su plasticidad, como es sabido, hace mas efecto que
el sdlido de composicidn explosiva andloga, tods vez que se
adapta al relieve y forms del obstdculo o plancha de blindaje
en contacto mas fntimo, lo que no ocurre con el sdlido, gue
en general, en el instante de la detonacidn, tiene un solo
punto o una zona reducida de contacto.

En o1 procedimiento gue se reivindica se parte como
primeras materias de: exdgeno, trilita, mononitrobenceno y
nitrocelulosa soluble.

La preparacidn se realizes en dos fases:

- por una parte la nitrocelulosa, dis puesta ep forma
de finisimas ldminas, se disuelve en el mononitrobenceuno, ca=-
lentando la disolucidn hasta temperatura inferior a 11092 ¢,
para scelerar la velocidad de la disolucidn.

- despuds, sobre la solucidn obtenida, se va echando
ls mezcla fntima de exdgeno y trilita, ambos productos fina-
mente pulverizados, ecuyo conjunto se agita, en un aparato ama~
sador cuslquiera, hasta obtener uw producto gelatinoso de per-
feote homogeneidad.

K1 grado de plasticidsd, o sea su fluidez, asf como
su viscosidsd y poder de adherencia, se varian & voluntad,
modificando la proporcidn de disolucidn de nitrocelulosa sep
el mononitrobenceno, gqus se obtiense en la primera parte del
proceso operatorio indicado.

Las proporciones en qué entran las sustancias indi-

cadass para formar el explosivo pldstico a yue venimos refi-
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riendonos son aproximadamente:
- 50 partes eu peso de exdgeno;
40 " " " " $rilite;
20 LI nooe nitrobauceno;

2 L n n " pitrocelulosa éolubla.

Sip gue las mismas se fijen de un modo absoluto, ya
que dependerdn de las caracteristicass de las substancias em-
pleadas y de las que se deseen para el explosivo; pudiendd
ademfs si procede sustituir slguna de «llas por otra de pro-
Piedsdes equivalentes, ue pusdan cumplir el mismo papel; pero
mientras las variaciones que asi se hagan, como 1la8sS gue pus-
dan introducirse en los elementos auxiliares utilizados, pa-
re llevar a cabo el sencillo proceso de fabricacidn iudicado,
no afecten 8 la esencialidad reivindicada, las distintas mar-
chas operativas que puedan seguirse, cou cualesgulera de esas
modificaciones, no serdn sino variantes del procedimiento,
igualmente comprendidas y protegidas por el presseante regié-

tro.
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La presente patente de inveuncidn comprende las si-
guientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la fabricacidn de un explosivo
pldstico, caracterizado poryue partiendo de exdgeno, trilita,
mononitrobenceno y vitroceluloss soluble, en una primera fase
se disuelve esta Ultima, dispuesta en forma de finisimss 1d-
mipas, en el mononitrobenceno, calentando la disolucidn hasta
temperaturas ionferior a 1102 C, de modo gue se acelere la velo-
cidad de la disolucido.

2.~ Procedimisnto para 1la fabricscidm de un explosivo
pldstico, segun lo reivindicado en el punto anterior, carac-
terizado porque, eu una segunda fase, se va echando sobre 1la
gsolucidn obtenida la mezcla Intims de exdgeso y trilita, muy
finamente pulverizados de antemano, agitando el conjusto asi
obtenido, en un aparato amasador apropiado, hasta obtenmer un
producto gelatinoso de perfecta homogeneidad.

%3.- Procedimiento para la fasbricacidnm de un explosivo

pldstico, segun 1o reivindicado en los puntos aunteriores, ca-
racterizado porque las proporciones usuales en gue se utilizan
las sustancias indicadas soni: 60 partes eu peso de exdgeno,
40 de trilita, 20 de nitrobenceno ¥y 2 de nitrocelulosa solu-
ble; modificando en cada casoc la proporcidn de la disolucida
de la nitrocelulosa en el mononitrobencewo, de acuerdo con el
grado de plasticidad o fluidez y poder de adherencia gue se

desee para el explosivo.

4.- " Procedimieanto para la fabricacidn de un explo-
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givo pldstico.”

Segdn‘se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva, 1la cusl counsta de cuatro hojas foliadas y

gsceritas s mdquina por ubs sola de sus cam s,

Madrid, 21 de Diciembre de 1.951.
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