MALA FEPRODUCCION |
POR DLFEGTO DEL ORIGINAL -

T

PATENTE DE INTRODUCEDION

por diez afios,

pata todo el territorio espafiol, sus colonias y protecto-
rado, por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA SUJECION DE LAS PLACAS
DE LOS FOTOGRABADOS EN LAS MAQUINAS DE IMPRIMIR", cuyo pri
vilegio se solicita a favor de Don MANUEL SALSAS SERRA, de
nacionalidad francesa, domiciliado en Barcelona; Avenida

del Generalisimo, n¢ 331, B.l%8.

MEMORIA | DESCRIPTIVA

Como su nombre indica, la presente patenté tiene por
objeto el registro de un nuevo procedimiento para sujetar
las placas de los fotograbados, en este caso a unas plezas
soportes que las mantendrdn a una altura fija y en una po-

picibén perfectemente horizontal. Este procedimiento sei

‘bien se aplice en el extranjero, no es conocido ni prac-

ticado en nuestro pais.
El nuevo procedimiento elimina muchas dificultades e

inconvenientes que poseen los procedimientos actuales de
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sujecién de las placas de fotograbado a las piezas de so-
porte, Es de sobras conocido el procedo que hoy dia se
sigue para sujetar las susodichas placas & las piezas gque
las sostienen. Se tomen las placas grabadas y se adaptan
sobre la superficie de unas piezas de madera de forma para-
lelepipedica recta: gular de altura mds o menos determinada,
la adecuada para poder colocarlas en las prensas, para cads
#rabado se escoge una pieza de tamafio tal que el perfmetro

de su base envuelve al perfmetro del grabado. Estos se sujetan

- & las piezas de madera mediante wlavos, puntas o tornillos

que antes se han introducido por unos agujeros practicados
"gd hoc" a lo largo del perimetro del fotograbado.

Pero esta disposiciém de las placas grabadas presenta va-
rios inconvénientes cuales son el de las piezas de madera

gl no presentar por lo general el paralelismo adecuado entre

‘gus dos bases o bien otro inevitable como es la disminuciédn

de asltura que experimentan las piezas de madera debida al

- continuado esfuerzo de comprensibn a que estdn sometidas

en el perfodo de trabajo. Como es natural, la madera se en-

coge en sentido vertical al ser comprimida y con ella des-

ciende de altura el grabado y no se reproduce este en el papel.
Para subsanar estos defectos se procede muy rudimenterisa-

mente, disponiendo en la base inferior & las piezas unes lé-

- minag de cartomp o cartulinas que se sujetan con clavos o pun-
A

tas hasta que las placas grabadas alcanzen la gltura suficien-
te pare poder imprimir. Claro estd muchas veces para conse-
guir una perfecta nivelacién y altura determineda del foto-
grabado es preciso ir colocando o sacandé en operaciones

sucesivas diversas léhinas de cartén o cartulina, lo cual
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trae consigu‘una pérdida de tiempo innecesaria deluoperarig
encargado de esta operacién 1o que en consecuencia redunde
en un aumento del coste de la impresién.

El procedimiento objeto de esta patente tiene por objeto
eliminar este gasta innecesario en horas de la producciénl
Yy congegulir en consecuehcia une mayor rapidez en la coloca-

cién y sujecibén de los fotograbados que han de pasar a im-

 primir. Para ello, el nuevo procedimientb congiste en em-

plear unas piezas especiaeles que eliminan los defectoé de
que estas adolecen.,

El nuevd procedimiento utilize como piezas de soporte,
anas planchas perfectamente leminadas rectanguiares, poligo-—
nales o curvilineas, del grueso precisoc para que el grsbado
aparezcs & la misma altura que los demés céracteres de la
forma. Estas planchas gon de zine, aluminio, plomOQanﬁigghib

0 de cualquier otro metal o aleacidén. También puedenser de

‘cualquier otro material (por ejemplo Mstico) capez de poder

ger trabajado con facilidad y apto para resistir umos deter—~
minados esfuerzos de compresiém (los debidos a la prensa),
sin sufrir deformacidn apreciable.

Pare sujetar los grabados e las piezas de soporte, las
mismas poseen una serie de agujeros cu- orificios +tronco-
cbénicos o tronco-piramidales de secciédn circular, eliptica,
poligonal o curvilinea. Estos orificios estén localizados
tanto en los édngulos de las piezas como en la parte central
de las mismes. Su ndmero es variable dependiendo de la for—
me del o de loz fotograbados que tengan de soportar les pie-
zas utilizadas. En el interior de estos agujeros se intro-

ducen unos tacos de madera o de un material similar de forma
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tambign troncocbnica o tronoopiramidal, a fin de que estos

- . puedan encajar perfectamente con los agujeros de las piezas.

Las piegzas soporte sedisponen en forma tal que la cara de
las mismas donde se hallan las secciones mayores de los agu
jeros troncocénicos o troncopirsmidales actie de base y de
forma que en la care en que aparecen las secciones menores
de los mgujeros se apliquen las placas de los fotograbados.

As{ dispuesta la pieza soporte, se aplican sobre le mis—
me. los fotograbados, los cuales se solidarizan con la misma
mediante ynos clavos, puntas o tornillos que se introducen
por unos pequefios agujeros practicados en el perimetro de
los fotogrebados y se clavan en los tacos'de madera aloja—
dos en los agujeros practicados en la 0 las piezas de soporte.

Los tacos troncocénicos o troncopiramidales se disponen en
le forme indicada,o sea con la seccién alojada en la base de
la pieza,para que al actuar la prensa sobre el fotograbado ee
adapten los tacos cada vez mejor en 1osvagujeros de las pie-
zas soporte.

Como se comprenderd,una misma pieze soporte puede servir
para sostener y sujetar sucesivamente distintos fotaérahados,
basta para ello arrancar el fotograbado usado y clavar uno ne
vo.Cuando los tacos de madera emplecen a deteriorarse podrén
cambiarse consme facilidad como se deduce de su_dispOsici6n,
con lo que se proporcionard & las piezas una mayor duracién.

As{ pues, como se colige fédcilmente, la aplicacién del
presente procedimiento repercute en una mayor duraciébn de
las piezas de sujecidén utilizadas.

En lugar de emplear tacos dé maders para introducirlos

en los huecos de las piezas de soporte, estos mismosg huecos
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se pueden rellenar. con una pasta o cemento de fraguado

lento, el suficiente para que se pueda sumergir en su

" interior la punta doblada de unos clavos o puntas (que

actuardn a forma de éncora) los cuasles se habrédn hecho pa-
sar con anterioridad pof los agujeros perimetrales de los
fotograbados. En este caso, para gmcar la pasta de las
piezas de soporte se utilizen medios mecénicos o gquimicos
a fin de que se encuentren dispuestas para una nueve uti-
lizacién., 4

Se comprende que podrén introducirse cuantas modifica-
ciones de detalle se consideren conveniéntes, siempre que
no se altere la esencialidad de la presente patente, a |
cuyo fin se declaran no divulgedas, practicedas ni puestas
en ejecucién en Espafia las siguientes reivindicaciones

que forman la

NOTA REIVINDICATORTIA

12 — UN PROCEDIMIENTO PARA LA SUJECICN DE LAS PLACAS
DE LOS FOTOGRABADOS EN LAS MAQUINAS DE IMPRIMIR, carac-—
terizado porque se disponen las citadas placas sobre unas
piezas auxilizres de sujecién estandardizadas, que estén
dotadas de unos orificios de forma y seccidn cualquiera
y porque a continuacibn estas placas se sujetan a las pie-
zas anteriores medignte una serie de operaciones que con-
gisten, por estec orden, en introducir en los orificics de
las §iezas auxiliares unos tacos de madera o cualquiera
otra materia de relleno hasta su edaptacibén y solidarizacibn
a8 los orificios anteriores y luego en eclavar o atornillar
las placas en relascidn a las piezas auxilisres, empleendo

para ello unas puntas, clavos, tornillos o cumlguier otro
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elemento similar de sujecidn, los cuales, después de atra-
veser las places, se hunden en los tacos de madera © en
le materia que rellena los orificios de las piezas auxi-~
liares, & fin de obtener la éujecién perfecté'de las pla-
cas en relscibén a las piezas asuxiliares.

28 -~ Un procedimiento, segin la anterior reivindicacién,
caracterizado porque los orificios de las piezes auxilia-
res se rellenan con unos tacos de madera de una forme cual
guiera, tal como la cilindricae, troncocédnice, troncopires-
midal o de seccién redonda, poligonal o curvilinea, efec-
tuando estas operacibn pasra que los citados tacos lleguén
a encajar perfectamente en el interior de log orificios
de las piezas auxiliares, de tal manera que los tacos que-
den solidarizados por rogzamiento a las piezas auxiliares.

38 - Un procedimiento, segin la primera reivindicacién,
ceracterizado porque se rellenan los orificios de las pie- -
zas euxiliares con una materia de relleno sélida o pasto-
sa susceptible de fraguar, e fin de que dicha meteris que-~
de, instantédneamente o pasado algin tiempo, perfectamente
golidarizada de los orificios de las piezas auxilisres,

48 - Un procedimiento, segin cualquiera de las anterio-
res reivindicaciones, caracterigzado porgue las placas de
los fotograbados se montan y sujetan sobre unas pieéas
suxiliares de sujecidn de una altura apropiade distinta
para cada uno de los usos gque se les asigna, siendo las
mismas de un material muy poco deformeble por los esfuer—
zos de compresibén, tal como un metal, una‘materia plas—
tica endurecida o similar, veliéndose para efectuar la

sujecién entre las placas y las plezas de soporté enterio-~
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res 48l hundimiento de unos clavos, puntas, tornillos

o cualguier otro medio de sujecidén que después de atra-~
vesar la o las placas de fotograbados se hunde en el
taco o0 la materia de rellenoc de los orificios de las
piezas auxiliares.

52 — UN PROCEDIMIENTO PARA LA SUJECION DE LAS PLACAS
DE LOS FOTOGRABADOS EN ILAS MAQUINAS DE IMPRIMIR.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en
la memoris descriptiva que antecede y que consta de 'sie-
te hojas escritas & mdquina por unsa sole cara.

MADRID, »
MANUEL SALS;SO SIDEP{P(Z:A 1051
P.A.

Nurgades
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