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El presente invento se refiere a un articulo
de vestido tal como calcetin,_prenda cefiida, combinacion
u otra prenda provisto al menos de un pise, as{ como a un
procedimiento para la realizacidn de este artfculo.

| Se ha‘propuesto e menudo proveer a la parte infe-
rior de art{culos tales como calcetines de un refuerzo des-
tinado principalmente a evitar un desgaste prematuro de las
zonas del pie mas expuestas al roce.

En general, el refuerzo se obtiene por remojo o
impregnecion con una materia plastice o andlogo, 0 pOr me-
dio de piezas unidas por costure, o incluso por incorpora-
cidn de hilos en las zonas afectadas.

El invento se aparta de los objetivos de estas
técnicas conocidas y se propone suministrar un articulo de
un;género nuevo y de un empleo particularmente comodo, cu-
ja realizacidn es sencilla y econdmica.

Segin el invento, el articulo de vestido tal co-
mo calcetin, prenda cefiida, combinacidén u otra prenda pro-
vista al menos de un pie, se caracteriza porque el pie es-
ta provisto de una suela moldeada de una materia que se
adhiere bien a los textiles, tal como poli(cloruro de vini-
lo), espuma de poliuretano o latex.

' Este art{culo de vestido consiituye por lo tanto
al mismo tiempo un afticulo de calzado, ya que la suela se

hace solidaria del pie gracias a las propiedades de adheren
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cia a los textiles de la materia moldeada que la constitu-
ye.

ILa materia moldeada tiene 1la ventajé de ser poco
costosa y tan resistente como las materias gintéticas usua-
les utilizadas para la fabricacion de calzados por moldeo
por inyeccion, |

Segﬁn un primér modo de ejecuciodn, la suela esta
formada por un revestimiento que recubre al menos la parte
inferior del pie.

Segin un segundo modo de ejecucidn, la suela es-
ta formada por un revestimiento que recubre una pieza de
tela u otra materia textil dispuesta bajo la parte inferior
del pie y fijada a ésta por el revestimiento.

En estos dos modos de ejecuéién, lé suela forma
perfectamente cuerpo con el pie del articulo, a causa de
la excelente adherencia entre la materia moldeada y la ma-
teria textil, tanto en la parte inferior del pie en el pri-
mer caso como sobre el portador de ésta en el segundo ca-
S0.

Preferentemente, el revestimiento recubre a demas
al menos una parte de la altura del pie, al objeto de com-
pletar la parte calzante del articulo,

Un procedimiento para la realizacidn del articu-
lo de vestido citado se caracteriza porque se inserta el

pie en una horma, se introduce parcialmente en un molde la




10

15

20

25
18.2.74

horma llevando el pie y se inyecta en el molde un matef%gi
bien adherente a los textiles tal como poli(cloruro de vi=-
nilo), espuma de poliuretano o latex.

En el caso de calcetines, el procedimiento se po-
ne en préctica ventajosamente en una méquina para la fgbri-
cacion de calzados por moldeo por inyeccion construida por
los Establecimientos LUCAS de Burdeos con la referencis
C 400, '

Ia diferencia con la fabricacion de calzados re-
side sencillamente en el hecho de qﬁe, al estar el calce-~
t{n insertado sobre la horms, la materia inyectada llena
el espacio no ocupado en el molde,

Para la realizacion de articulos que llevan una
pieza de tela u otra materia textil dispuesta bajo la par-
te inferior del pie, se coloca previamente esta pieza en
la cavidad del molde., La materia inyectada durante el mol-
deblfija solidemente la pieza al pie del articulo.

Otras particularidades y ventajas del invento se
deduciran aun de la descripcion que sigue.

En los dibujos anejos, dados a t{tulo de ejemplos
no limitativos,

la Fig. 1 representa un calcetin que constituye
un art{culo de calzado segin un primer modo de ejecucion
del invento,

la Fig, 2 es une vista en corte segin la linea
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II-II de la Fig. 1.

Ia Fig. 3 representa en corte un calcetin que
constituye wn articulo de calzado conforme a un segundo mo-
do de ejecucion del invento. \

Ia Fig. 4 es una vista latefél en corte de dos
hormas asociadas en una méquina utilizaile para la puesta
en practicae del procedimiento segﬂn'el invento.

Ia Fig. 5 es una vista en alzado y en corte de
las dos hormas en el molde correspondiente duﬁante la in-
yeccién de la materia que constituye la suela.

Ia Fig., 6 es una vista del calcet{n retirado del
molde,

La Fig. 7 representa una prenda ceiliida cuyos pies
estan provistos de suelas segun el invento.

Ia Fig. 1 representa un calceti{n cldsico 1 de ma-
teria textil natural, artificial o sintético, cuyo pie 2
esta provisto de una suela 3 moldeada de poli(cloruro de
vinilo).,

Este suela este formada por un revestimiento 4
que recubre la parte inferior del pie y una pequefia parte
de su altura, del orden de algunos mm en este ejemplo.

| El poli(cloruro de vinilo) posse buenas propieda-
des de adherencia a los textiles, de manera que la suela
3 se fija perfectamente al calcet{n. Se pueden utilizar

también otras materias, por ejemplo espuma de poliuretano

_5_
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o latex,

El calcetin 1 as{ provisto de la suela 3 consti-
tuye, por lo tanto, simultdneamente un articulo de calzado
que puede ser especialmente utilizado como articulo de uso
doméstico debido a su comodidad de empleo y a su confort,

En la variante representada en la Fig. 3, el

revestimiento 4 recubre una pieza de tela % dispuesta bajo

la parte inferior del pie 2 y fijada a ésta por el revesti

miento., ‘ L

4
I8
5
P
it
=
v,

| Ia pieza de tela 5 lleva la suela 3 y este sepa-
rada de la parte inferior del pie de modo que permite una
cierta libertad de mdvimiepto al usuario, El revestimiento
4 se extiende en la misma altura que en la Fig. 1 pero, en
este caso, mantiene la pieza de tela 5, sobresaliendo un
poco més alla de ésta, de modo que se adhiere al calcetin 1.

El espesor de la suela 3 es evidentemente varia-

ble, segﬁn el uso previsto; en particular, esta suela pue-
de ser lo suficientemente delgada como para permitir al
usuario llevar calzadQ clasico,

- Para realizar tales calcetines provistos de una

suela, es ventajoso utilizar una mequins automatica para
la fabricacion de calzados por moldeo por inyeccidn comstrui-
da por'los Establecimientos LUCAS de Burdeos eon la referen-~
cia C 400,

Una mequina de este gémero estd provista de varios
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puestos alineados, delante de los cuales se desplaza un
dispositivo de inyeccidn alimentado de poli(cloruro de vi-
nilo). _

Cada puesto comprende una cabeza 10 provista de
una rdotula 11 sobre la que estén montadas dos hormas 12,

13 dispuestas simétricamente (Fig. 4) y hechas solidarias
en rotacidn de tal forma que la posicion de las dos hormas
se pueda invertir por basculacion alrededor de la rotula
11. E1 puesto dispone ademés de un molde en dos partes 14
(Fig. 5) que presenta un canal de inyeccién 15 unido a dos
pasos 16 que desembocan en la cavidad 17 que recibe la hor-
me.

Se supone que una de las hormas 12, sobre la que
esta insertado un calcetin 1, se introduce en la cavidad
17 del molde 14 que estd cerrado y cuyo canal 15 estd uni-
do al dispositivo de inyeccién. Al mismo tiempo, se comien-
za a insertar un calcetin 1' sobre la otra horma 13. En el
caso de algunos textiles, se puede encolar previamente la
parte del pie a revestir para mejorar la adherencisa.

El poli(cloruro de vinilo) pastoso y caliente se
inyecta en la cavidad 17 del molde por el canal 15 y los
pasos 16. Un pequefio orificio testigo en el extremo del mol-
de opuesto al canal 15 permite verificar el final del mol-
deo. E1 calcetin 1' llevado por 1la segunda horma 13 se en-

cuentre entonces completamente insertado, Esta fase es ilus-

[
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trada por la Fig. 5.

El dispositivo de inyeccidn se aleja a continua-
cion del puesto de moldeo, mientras que se deja enfriar la
materia‘inyectada, que ocupa el espacio comprendido entre
las paredes de la cavidad 17 y la parte del pie 2 introdu-
cida en el molde.

Cuando ha transcurrido el tiempo de refrigeracién,
el molde 14 se abre. E1l calcetin 1 provisto de su revesti-
miento 4 se presenta de la manera ilustrada por la Fig, 6 :
un cordon de poli(cloruro de vinilo) 18 correspondiente al
canal 15 del molde es solidario de la suela 3, mientras que
un pequeilio ependice 19 corresponde al orificio testigo.

Ias hormas 12, 13 se invierten a continuacion por
basculacidn, El calcetin 1 es retirado de la horma 12, mien-
tras que el molde 14 se cierra sobre el calcetin 1' a tra-
tar,

En el caso de calcetines del género representado
en la Fig. 3, se dispone previamente la pieza de tela 5 en
la cavidad del molde., ILas operaciones de moldeo son iden-

ticas a las descritas precedentemente; la pieza de tela 5

permité en cierto modo impermeabilizar la parté inferior

del ple respecto al poli(cloruro de vinilo), 1lo que puede
ser de desear con algunos textiles, Grécias al revestimien-
to de poli(cloruro de vinilo) que rebasa mes alla de 1la pie-

za. de tela 5 en la altura del pie, esta pleza se encuentra

fijada solidamente al calcetin 1.
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Le Fig. 7 ilustra la aplicecidn del invento e
una prenda cefiida 21 cuyos pies 22 estén provistos de une
suela 23 formeda por un revestimiento similar gl del calce-
tin 1.

El invento es psrticulermente aplicable sl arti-
culo de calceteria descrito en la solicitud de patente
francesa n? 70 20689 presentada el 5 de junio de 1970 a
nombre de la Solicitante por "Articulo de celceteris y
procedimiento pera su realizacidn".

Los articulos de vestido asi realizados tienen
une excelente resistencia al desgaste como articulos de %ﬂf
caelzedo; le comodidad que los mismos procuran es muy satis-— ?f
factoria y el coste de fabricecidn es noteblemehte modera-~ ?iﬁ
do. ?f

Neturalmente, los coloridos pera la meteria mnl- ~
deads se pueden elegir en funcidn de los de los calcetines
u otros erticulos.

Adenéds, el articulo puede estsr provisto de una
suela suficientemente gruesa pera poder ser utilizedo como
celzado de calle, |

De observeré por lo demés que el mentenimiento
de los articulos precedentes se puede ssegurer por un sim- §f 
ple lavedo casero o incluso en une méquina de lavar rops
si los textiles estén elegidos convenientemente.

Le presente solicitud, que corresponde a la pre-
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senteds en Frencie, el 1 de Diciembre de 1970, bejo el
Ne 70 43 146, se 2coge & los beneficios del Articulo Sl
del vigente Estatuto sobre Propiedsd Industrial.

REIVINDICACIONES

—— e e —

T e T e T T e T e e e e e e

T S ST S S T e ST o T TSNS R R EEE

Los puntos que como carscteristice de novedad se
presentan en Espafia, pere que seen objeto de la presente ;_
solicitud de Nodelo de Utilidad, por VEINTE afios, son los
que se recogen en les reivindicaciones siguientes:

1%.~ Articulo de vestido, tel como caelcetin, pren- é.
da cefiida, combinacidén u otra prenda provista al menos de
un pie, cerascterizado porque el pie esté provisto de una '
suele moldesda en une meteria que se adhiere bien & los tex- ;!
tiles, tel como poli(cloruro de vinilo), espume de poliure- é?;
teno o latex. :

28.,~- Articulo segin la reivindicacidn 1, ceracte-
rizedo porque la suela esté formade por un révestimiento
que recubre &l menos la perte inferior del pie.

38,-~ Articulo segin le reivindicscién 1, ceracte-
rizado porque la suela estéd formeda por un revestimiento
que recubre une pieza de tela u otre materia textil dispues- |

ta bejo la perte inferior del pie y fijeda a éste por el

revegtimiento.

- 10 -
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48,~ Articulo segin las reivindicaciones 2 ¢ 3,
caracterizado porque el revestiimiento recubre ademés por
lo menos une parte de le altura del pie.

58.- Articulo de vestido, tal como calcetin.

Tel y como se he descrito en la Memoria que &an-
tecede, representedo en los dibujos que se acompefian y pa-
ra los fines que se han especificedo.

Esta Memorie consta de once hojes escritas a

méquine por una sole cara,

i1 HER 974
Fe

Medrid,

P.A,
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