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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para so l ic ita r

P A T E N T E  B E  I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombro de WIALIAM EE23ERT SMITH, de nacionalidad b r itá ­
n ica, residente en The Cottage, Or ohard lañ e, jgast Mole soy, 
Sorrey, In g la terra , por:

"UNA PRENSA PARA MOLDEAR SUSTANCIAS PLASTICAS".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - c - 0 - 0 - 0 -

Eate invento se re fiere  a prensas para mol­
dear sustancias p lá s tic a s  y es particularmente ap licab le a 
prensas para formar bloques o placaa de hormigón y sustan­
c ias sim ilares, de l a  d a s e  en la  cual e l  m aterial es den- 

5 sificad o  en un molde ouyo fondo o miembro exterior es movi-
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¿o luego pana deaprender o expulsar ¿e l molde e l artícu lo  
moldeado.

Aunque e l invento ee ap licab le  a  maquinas 
en la s  ouales lo s  moldes están dispuestos en cualquier di­

rección, para evitar repeticiones, se hará referencia so la­
mente a la  máquina en l a  cual e l molde es v e r t ic a l y e l miem­
bro de expulsión o de desprendimiento para e l mismo forma 
el fondo del molde.

í a  máquina del presente invento, en algunos 
de sus aspectos, puede considerarse como una mejora en l a  
descrita en la  memoria de l a  patente britán ica  número 417846.

l a s  c a rac te r ís tica s  prin cipales de l a  máquina 
del presente invento son que la  vibración a a l ta  frecuencia 
aplicada a la  caja del molde e s tá  a is lad a  del armazón de 
la  máquina y que se usa una forma modiíioada de mecanismo 
para ap licar presión a l  material en la  ca ja  del molde.

Desde un aspecto, e l invento orea una pren­
sa para moldear sustancias p lá s t ic a s  en la  cual l a  ca ja  

del molde e stá  soportada en una cuna vibrante montada e lá s­
ticamente desde el armazón de la  máquina, y vibrada por un 
vibrador de ta l modo que sus vibraciones no Man transm iti­
das a l armazón de l a  máquina.

Desde otro aspecto, en ana prensa para mol­
dear sustancias p lá s t ic a s , e l conjunto de la  ca ja  del mol­
de está  soportado de a cuerdo con el invento sobre soportes 
montados elásticamente sobre el armazón de la  máquina y es 
mantenido v ertica l por una v a r il la  conectada elásticamente
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a l armazón, y ana unidad v ib ratoria  aatá  mentada sobre el 
conjunto de la  ca ja  de molde para vibrar e sta  ca ja  sin  v i­
brar l a  máquina.

Todavía desde otro aapeoto, e l invento orea 
5 una prensa para moldear sustancias p lá s t ic a s  en la  cual e l 

material suministrado a la  ca ja  del molde es comprimido por 
un émbolo descendido dentro de la  oaja per miembros de gan?- 
cho destinados a coger el émbolo y descendidos mediante una 
palanca accionada por una 3ava rotativa que se  ap lica  a una 

10 placa de leva de la  palanca.

Todavía desde otro aspecto, e l  invento crea 
una prensa para moldear sustancias p lá s t ic a s  que tiene me­
dios para expulsar si bloque terminado desde la  ca ja  de mol­
de, que comprenden un émbolo eleva&q^por medios que incluyen 

15 una palanca que tiene una placa de leva a la  que se ap lica 
una leva ro ta tiv a , operando dicha palanca un mecanismo de 
palancas acodadas conectado con una palanca que levanta e l 
embolo expulsor.

Otras partes del invento están  incorporadas 
20 en la  forma preferida que se  describ irá ahora con referen­

cia a  lo s  dibujos anejos en lo s  cuales, en gracia a la  c la r i­

dad, se han emitido c ie rta s  partes de l a  m á g ica , conocidas 
en s í  mismas. En estos d ibujos;

l a  figura 1 e s  una v is ta  frontal p arc ia l y 
25 una sección p arc ia l de l a  máquina;

l a  figura 2 es una v is ta  la te ra l de l a  má­
quina en la  dirección de la  flecha A ccn partes arjaneadas
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para mostrar claramente e l  mecanismo v ib ratorio ;
La figura 3 es ana v is ta  la te ra l en la  di­

rección de la  flecha B con partes arrancadas para mostrar 
el mecanismo de compresión y de expulsión;

6 La figura 4 es una media sección por la  l í ­
nea IV-IV de la  figura 3;

3n e sta  forma, l a  máquina comprende un ar­

mazón que consiste en dos miembros la te ra le s  1 conectados 
rígidamente por travesanos 2,3 en su parte delantera y en 

10 su parte tra sera , respectivamente.

Situada entre le a  extremos delanteros de 
loa miembros la te ra le s  1 hay una cuna 4 en la  cual puede 
montarse una caja de molde 5 que comprende p lacas separa­
b les la te ra le s  6 , acuñadas por sa lien tes 7 en ranuras 8 

IB de l a  cuma, y una placa delantera 9 retenida por travesa­
nos 10 encajados en ranuras 11 de la  cuna y asegurados por 
tuercas 1 2 . 31 respaldo de la  caja  de molde está  formado 
por la  cuna y el fondo por una placa desmontable 13. Pue­
den diaponerse unoa machos 14 en e l  molde s i  han de pro- 

20 ducirae bloques huecos. Cambiando la s  p lacas la te ra le s  6 

y variando l a  p o a le ló le  l a s  barras 1 0 ,  e l tamaño del mol­
de puede a lte rarse  de acuerdo con e l tamaño del bloque a 
hacer.

La cuna 4 e stá  soportada sobre montantee 
25 suetancialmente v ertica le s  IB que están conectados elás­

ticamente por manguitos de caucho 3L7 con miembros de y 
soporte 18 izados a l  armazón de l a  máquina, pueden usarse
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o t í a s  formas da conexión e lá s t ic a , ta le s  como reso rtes metá­
l i c o s ,  pero se prefieren  lo s  manguitos de caucho ya que lo s 
mismos tienen una gran rapidez en l a  dirección descendente 
que oompwnea e l  peso adicional sobre la  cana y porque dan 

8 también una amortiguación horizontal.
Con preferencia loe  manguitos de caucho se 

forman como se ha representado estrechándose hacia aden­
tro , en dirección a l fondo de modo que su rapidez aumenta 
ocn la  carga.

10 Unas v a r i l la s  horizontales 19 unidas hacia

la  parte superior de la  cuna están conectadas elásticamen­
te por manguitos de caucho 20 a l miembros transversal 3 del 
armazón, estando dispuesto un manguito de caucho a cada la ­
do del miembro 3 . l a  v a r i l la  19 as a ju stab le  con relación 

18 a l miembro transversal 3 de modo que la s  cajas de molde de 
varios gruesos pueden centrarse ocn relación  a l mecanismo 
de expulsión y compresión que luego se describ irá , loa man­
guitos 20 pueden ser ajnatables para adaptar su velocidad 
a tamaños variab les de ca ja  de molde. Esto puede hacerse 

2o por medio de un miembro roscado a izquierda y ¡a derechas, 
de modo que e l a ju ste  es independiente del a ju ste  de l a  
posición de la  caja  de molde.

Una unidad vibradora de a l ta  frecuencia 21 
(que ea convencional en au construcción) está montada sc- 

28 bre l a  parte posterior de la  cuna lo  más a lta  posib le .

Esta unidad vibradora es accionada por in­
terruptores adecuadamente dispuestos en la  máquina, ¡%a pa-
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l a  accionamiento manual, ya mediante un miembro del meca­

nismo de hacer bloques.
Cuando e s operada e sta  unidad, hace que l a  

cuna 4 (y , a s í ,  la  caja de molde y e l hormigón o sim ilar 
6 contenido en e lla )  v ibre ; pero a oausa del montaje e lá s t i ­

co de la  cuna mediante lo s  manguitos de caucho 17 y 20, 
ta l vibración no es transmitida a l armazón de l a  máquina, 
3&a vibración de la  caja de molde es de mayor amplitud en 
la  dirección horizontal que en la  v e r t ic a l ,  y esto ss  ven- 

10 ta joso  porque hace que e l  hormigón se  asiente en el molde 
de modo uniforme.

l a  caja de molde se llen a  con hormigón me­

diante una caja  de carga 18 llen a desde una tolva por un 
transportador de correa. Satos últimos sen convencionales 

15 en máquinas de hacer moldes y , por consiguiente, no se
muestran en lo s  dibujos, l a  parte superior de la  cana v i­

brante está  provista de ana envolvente 22 que se extien­
de a través de lo s miembros de armazón la te ra le s  1 y que 
impide que el hormigón llegue entre la  cuna y el armazón 

20 de la  máquina. También tiene una prolongación 23 que se
inclina hacia arriba y hacia a trá s en la  parte dorsal para 
ayudar a  alimentar el hormigón hacia delante dentro de 
la  caja de molde y que impide que caiga por encima en l a  
parte tra se ra .

25 Mentado en un armazón la te r a l  hay un tipa
canecido de caja de velocidades indicado en 27 por mát&io 
del cual un árbol ds cisión 24 os accionado desde un
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motar léctrioo  a otro (no representado), g ste  árbol 24 

acciona a través de un meoanismo de b ie la  na émbolo supe­
r io r  28 para comprimir e l hormigón que esté  en l a  caja 
de molde y un émbolo in ferior 26 para expulsar el bloque 

8 moldeado.

El émbolo superior 25 esta  suspendido des­
de brazos 28 (uno a cada lado de la  máquina) que estén mon­
tados pivctadamente sobre e je s  29 soportados desde lo s  ar­
mazones la te ra le s .  Gomo se ha mostrado en la  figura 2 , sa­

lo  tos brazos comprenden un mecanismo de barras p ara le las de 
modo que e l émbolo se  mueve verticalmente, ¡gatos brazos 
están cargados por resorte de modo que fuercen a l émbolo 
a su .posición más superior. Cada brazo 28 tiene un salien ­
te 30 que posee un agujero a su través en el cual puede 

15 enganchar un gancho 31. HL gancho 31 esté  pivotada en un 

extremo de una palanca 32 pivotable en torno da un érbol 
33 montado transversalmente a l armazón de la  máquina, l a  

o tra  extremidad de la  palanca 32 lle v a  sobre su cara in fe­
rio r una placa de leva 34 con la  cual toca un ro d illo  35 

20 de una manivela 36 montada sobre e l  érbol de impulsión 24.

El gancho 31 e sté  conectado por la  barra 37, 
l a  palanca acodada 38, y l a  barra 39 a  un g a t il lo  40 pivo­
tado en la  palanca 32 en 41 y que tiene una cara de leva 
42 que es también tocada durante la  rotación de l a  manive- 

25 la  36 por el rod illo  35.

l a  máquina es detenida automáticamente 
cuando la  manivela 36 está  en l a  posición indicada por
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l a  lin ea c .P . 33. embola superior 25 es llevada hacía abajo 

a mano para coger e l gancho 51, alendo pueeta en marcha l a  

máquina para hacer g irar el árbol 24 (en la  dirección con­
tra r ia  a la  de la a  agu jas del r e lo j ,  mirando en la  figura 5 ) , 

5 El rod illo  55 toca l a  placa de leva 34 y l a  levanta bajando 
con e llo  a l gancho 31 y, con é l , e l émbolo 25 dentro de l a  

caja de M id e . l a  preaién e jercida por e l émbolo es determi­
nada por l a  a lte ra  de l a  placa de leva y é sta  puede ser a je s ­
table para aumentar o disminuir l a  presién .

I0 Cuando el ro d illo  35 pasa la  extremidad de l a
palanca 32, e sta  palanca cae descargando la  presién  del gan­
cho 31 sobre él sa lien te  30. l a  u lterior rotación de la  ma­
nivela 36 lle v a  e l ro d illo  35 a contacto con e l  g a t illo  40 
girando a éste en torno de su pivote 41 y llevando hacia 

15 a trá s e l gancho 31, libertando con e llo  él émbolo superior 
que sube bajo carga de reso rte . El gancho 31 es devuelto 
por e l muelle 43.

EL ámbolo in ferio r 26 soporta l a  placa a tra­
vés de v a r i l la s  de prolongacién 44 y es levantado y bajado 

20 con relacién  a la  caja de molde por un mecanismo operado
por e l érbol de accionamiento 24. EL émbolo 26 está  conec­
tado pivotalamante a una palanca 45 que a su ves e stá  conec­
tada pivotadamente a una barra 46 pivotada en 47 a l armazén 
de la  máquina, l a  palanca 46 está  conectada pivotadamente 

25 a un extremo de un mecanismo de palancas acodadas 48, 49,
cuya otra extremidad e stá  conectada pivotadamente a l armazén 
en 5o. Bate mecanismo de palancas acodadas e stá  conectado
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Hedíante ana b ie la  de acciona miento 51 a un brazo 52 fijado  
sobre an árbol 53 sobre el oaal va f i ja d a  también ana pla­
ca 54 que tiene an escalón 55 aobre an borde. Une barra 56 

esté  pivotada a la  placa en an extremo y en su otro extre­
mo 57 se  apoya contra el e a calén 55. Bata extremidad 57 
esté  conectada por nna b ie la  68 a una palahca 69 de l a  pla­

ca de leva que esté  pivotada en en extremo a l  armazén de 
l a  méquina y entre sos extremos lle v a  nna snperficie  de 
lev a  6o# Un rod illo  61 va soportado sobre en brazo 62 f i ­
jado a l  árbol de accionamiento 24 y toca la  snperficie  de 
leva 60 cnando g ira  e l árbol de impulsión (en el sentido 
contrario a la s  agu jas del re lo j en l a  figura 3 ) .

36a palanca de l a  placa de leva es empajada 
hacia a trá s  por e l ro d illo  61 cnando e l brazo 62 g ira  y 
por la  v a r i l la  58 y l a  barra 56 hace g ira r  l a  placa 54. Al 
principio , l a  v a r i l la  58 t ir a  contra el esealén 55, pero a 
medida que la  barra 56 se pone en alineacién  con la  v a r i l la  
58, la  fuerza es transmitida a través de la  barra 56. Bsto 
permite obtener nn gran movimiento angular de la  placa 55.

gL movimiento de la  placa 55 determina a 

través del brazo 52 y l a  barra de accionamiento 51 e l mo­
vimiento de la s  palancas acodadas 48 .  49 que a su vez le ­
vanta la  palanca 45 y, por tanto, e l émbolo 26.

36a superficie de leva 60 e sté  formada con 
una porcián arqueada 60a de modo que e l  ro d illo  51 dorante 
esta  parte de su movimiento mantiene la  palanca 59 esta­
cionaria durante nn periodo muerto durante e l cual e l ém-
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bale 26 esta  en l a  parte superior de so carrera y el blo­
que hecho en la  oaja Ae molAe puede re tira re e . Despuaa Ae 
qne e l roAillc 61 abandona la  porcién arqueada 6oa, e l ém­
bolo 26 puede oaer a l  fondo Ae su carrera por la  gravedad.

5 l a  regulación en el tiempo Ae lo s  movimien­
tos del émbolo 26 puede a ju sta ra s variando l a  longitud de 
la  b iela 68.

31 funcionamiento de la  máquina aeré claro 
ahora. Con e l  émbolo in ferior 26 en el fondo de su carre- 

10 ra , ae deja caer una placa dentro Ae la  oaja de molde.
motor de la  máquina ee pueatc en marcha a mano y el trans­

portador de alimentacién arranca por medio del pedal de 
control, l a  caja de mezcla 16 es llevada hacia delante 

encima de la  caja  de molde, llenándolo con la  mezcla. l a  
15 unidad vibradora es puesta en marcha a mano antea de co­

menzar la  alimentacién de la  mezcla o, con preferencia, 
mediante e l  interruptor de arranque operado por e l pedal 
de control del transportador de alimentacién. A medida 
que e l  molde ae llen a  ea continuamente vibrada, átmdq a a i 

20 compacidad a la  mezcla.

A causa del montaje de la  caja de molde, 
la  amplitud en e l fondo del molde donde l a  mezcla ea v i­
brada durante e l tiempo más largo es menor que en l a  par­

te superior y , con preferencia, e l diseño ea ta i  que e l  
25 producto de la  amplitud de l a  vibraoién por el tiempo

de l a  vibracién de la a  mezclas en la  parta superior y en 
l a  in ferior de la  ca ja  asa aproximadamente e l mismo. Bate

1 0
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asegura que la  mezcla es uniformemente densificada en toda 
la  profundidad de la  ca ja *

l a  máquina se para automáticamente cuando la  
manivela 36 lle g a  a l a  posición indicada en e.B. y ee vuelve 

5 a poner en marcha llevando hacia abajo e l embolo superior 
25 en seguida o con algún retarde s i  ae desea ana vibración 
más la rg a , l a  bajada del émbolo 25 detiene la  unidad, vibra­
dora por medio del interruptor 63 operado por la  placa de 
dispare 64 soportada por el brazo 26 que ea a ju stab le  para 

10 acomodarse a la s  condiciones requeridas en cnanto a l a  v i­
bra ciún*

EL brazo 26 es cogido por el gancho 31 que 
t i r a  hacia abajo del émbolo paTa comprimir e l  bloque en la  
forma descrita . EL meca ni amo que impulsa e l gancho 31 está  

15 dispuesto para llevar e l émbolo hacia abajo primero rápida­

mente y luego gradualmente con más len titud  a medida que 
la  mezcla re su lta  comprimida y la  presién aumenta. Hacia el 
fin a l de la  carrera del émbolo 25, la  presién de lo s  ganchos 
31 es libertada y luego lo s  ganchos 31 son retirados por <&

20 mecanismo de disparo que permite que e l  émbolo 25 suba bajo 
presién  de resorte .

La u lterio r rotacién del árbol de accionamien­
to 24 llev a  a l  ro d illo  61 contra la  su perfic ie  de leva 60 y 
eleva e l émbolo in ferior 26. EL mecanismo ae palancas acoda- 

25 das asegura que ae ap lica  una presién relativamente elevada 

lentamente a l  émbolo 26 a l f in a l de su carrera cuando, por 

supuesto, e l bloque e s tá  fijad o  firmemente en la  oaja de

-  1 1  -
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molde y se asa menor presión a mayor velocidad cuando aBL 

bloque ha sido libertado de la  ca ja . 81 émbolo 36 es mante­
nido en la  parte superior de su carrera con el bloque fue­
ra de la  caja del molde durante un corto intervalo en el 

6 cual e l bloque puede ser retirado . 31 embole 26 cae luego 
a su posición más ba ja  y l a  máquina está  l i s t a  para otra 
operación.

Se apreciará que la  superficie  de leva 60 
puede e leg irse  de modo que dó cualquier movimiento deseado 

10 a l  émbolo 26.
Se comprenderá que a l  invento no queda lim i­

tado a loa d e ta lle s  de la  forma preferida que puede aer mo­

d ificada sin  apartarse  por e l lo  de l a s  ideas generales que 
le  sirven de base.

16 Esta so lic itu d , que corresponde a l a  pre­

sentada en oran Bretaña el 21 de diciembre de 1950, bajo 

e l número 31.172/50, se acoge a lo s  beneficios del artícu­
lo  51 del vigente Estatuto! sobre Propiedad In d u stria l.

-  1 2  -
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3^8 puntea de invención propia y nueva que 
ae presentan para que sean objeto de esta patente de inveía- 
cián en Bspaña, por VEINTE años, son loa sigu ien tes:

lo .  -  Una prensa para moldear aus tan odas 
p lá s t ic a s  en la  cual l a  caja de molde e s tá  soportada en una 
cuna vibrada por un vibrador y montada elásticamente desde 
el armazón de la  máquina de ta l modo que sus vibraciones 
no sean transm itidas a l armazón#

2B. -  una prensa para moldear sustancias 
p lá s t ic a s  que comprende un conjunto de oaja de molde so­
portado por miembros e lá s t ic o s  desde a l  anmazén de la  má­
quina y conectado también con e l armazán de l a  máquina por 

v a r i l la s  esencialmente horizontales montadas elásticamente 
en e l  armazén y una unidad v ib ratoria  montada sobre eL con­

junto de la  ca ja  de molde para vibrar la  caja de molde sin  
vibrar la  máquina.

3B. - una prensa según se  reiv in d ica  en 
cualquiera de lo s  puntos an teriores, en l a  cual loa miem­
bros de soporte estén conectados con él armazán de la  má­
quina por manguitos de caucho.

4S. -  una prensa según se  reivindica en él 
punto 3, en la  cual lo s  manguitos de caucho que conectan 
lo s  miembros de soporte que llevan el peso del conjunto 
do l a  caja  de molde se  estrechan hacia adentro y bacía 
abajo .

5 s. -  Una prensa según se  raivindioa en
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cualquiera de le e  puntos 3 ó 4 , en la  cual l a s  v a r i l la s  
horizontales que conectan e l conjunto de oaja de molde 

con el armazón pasan a travos del anmazón de la  máquina 
y anos manguitos de caucho están dispuestos a cada lado 
del armazón de la  máquina.

&e. -  una prensa según se  reiv indica en e l 
punto 5 , en la  cual la ?  v a r i l la s  horizontales oon a ju s­
ta r ía s  para centrar la  ca ja  de molde.

7 ° . -  Una eegun se  reiv ind ica en loa
puntos 8 ó 6 , en la  cual le a  manguitos de caucho que están  
sobre la  v a r i l la  horizontal son a ju sta  bles para variar su 
rapidez de amortiguación.

82 . -  una. prensa para moldear sustancias 
p lá s t ic a s , según se reivindica en cualquiera de lo s puntes 
an teriores, en l a  cual l a  caja  de molde e stá  montada da 
modo que vibre cen amplitud creciente desde l a  parte  in­
ferior a l a  superior en ta l proporción que cuando la  mez­

cla es alimentada uniformemente dentro del molde, e l  pro­
ducto del tiempo de vibración de la  mezcla y la  amplitud 

de la  vibración en cualquier punto en la  el tura de la  caja 
de molde sea virtualmente constante.

9R. -  Una prensa para moldear sustancias 
p lá s t ic a s  en la  cual e l  material alimentado a la  ca ja  de 
molde es comprimido por un émbolo descendido dentro de l a  
caja  per miembros de gancho destinados a coger e l émbolo 
y que son bajados por una palanca -.accionada por una leva 
rotativa que se ap liea  a una placa de leva que e stá  sobre
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lo e . - una prensa según ae reiv ind ica en a l  

panto 9 en la  cual lo s  ganchos aon soltado a del émbolo ¿1 
f in a l de la  carrera por un mecanismo de dispare operado 

5 por la  leva ro ta tiv a .

l i e .  -  Una prensa según se reiv ind ica en 
e l panto lo ,  en la  cual la  leva ro tativ a  zafa la  placa 

de leva que e s ta  sobre la  palanca para descargar la  pre­
sión  sobre lo s  ganchos antes de opacar e l  mecanismo de 

10 di aparo.

122 . -  una prensa según se reiv indica en 
cualquiera de lo s  puntos 9 a  1 1 , en la  cu el el émbolo 
es llevado hacia abajo rápidamente e l comienzo de la  ca­
rrera y a velocidad decreciente a medida que l a  re sisten - 

15 ola del m aterial que e stá  en l a  ca ja  aumenta.
130 . -  una piensa según se  reiv ind ica en 

cualquiera de loa puntos 9 a  1 2 , en la  cual la  leva ro­
ta tiv a  comprende un rod illo  que e stá  sobre un brazo de 
manivela ro tativ o .

20 14=o. -  usa prensa según ae reiv in d ica en

cualquiera de lo s  puntos 9 a  13, en la  cual l a  placa de 
leva es a ju stab le  en a lta ra  para variar  la  regulaciún en 
e l tiempo y a l  movimiento del ánbolo.

ISO. -  una prensa para moldear su stancias 
25 p lá s t ic a s  que tiene medios para expulsar s í bloque ter­

minado desde la  caja de molde, que comprenden un ánbclo 
elevado por medios que incluyen ana palanca que tiene una

-  15  -
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placa de lava a l a  que se  ap lica  nna lava ro ta tiv a , opa­
cando dicha palanca un mecanismo do palancas acodadas ac­
né otado ̂ a ana palanca que eleva aL labelo expulsor.

163. -  una piensa según se  reiv indica en 
5 e l ponto 16, en la  cual l a  placa de le v a , sobes la  palanca, 

e stá  formada paca dar nn periodo de maroha en vacío cuando 
e l ámbolo e stá  en la  pacte superior de su cacreca,

l ? a .  -  una prensa según se  reiv ind ica en 
cualquiera de lo s  puntos 16 á 16 , en la  en a l l a  placa de 

10 leva e stá  dispuesta paca hacer que e l  ámbolo e jerza  nna 
presión elevada a l comienzo de sn carrera, y nna presión 
menor a mayor velocidad a continuación.

183 ,  -  una prensa según as reiv ind ica sn  
cualquiera de lo s  puntos 18 a  17 en la  cnáL e l mevimien- 

16 te de l a  palanca de l a  placa de leva es transmitido a l
mecanismo de palancas aoodadas mediante una b ie la  a rticu ­
lada a una placa rotativa que tiene un borde ccn escalón, 
mediante una barra , aplicándose dicha b ie la  e l borde e s ­
calonado hasta que la  b ie la  y l a  barra quedan en aliñea- 

20 alón, momento mi e l cual la  tracción es tran sn itida a l a  
placa a  travós de la  barra^

193. -  una prensa según se  reiv in d ica en 

cualquiera de lo s  puntos 18 a 18, en l a  cual la  leva ro­
ta tiv a  comprende un ro d illo  que e s tá  sobre un brazo de 

25 manivela ro ta tiv o .

-  1 6  -
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203. -  Una prensa para moldear ana ta n d a s

p lá s t ic a s *

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria 

qne antecede, representado en loe dibn jss que ee acompa­
ñan y con 3-os fin e s qne se han especificado.

Esta Memoria consta de d iec isie te  hojas es- 
c r ite s  por una so la  cara.

M arj%PÍHtM9á&S
P. A.

de labure

DG/. -  1 7
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