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B A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

por V E I N T E  añoa

.a  Españ. a favor a . Don Antonio a. la  Vega Samper, da naaiona- 

lidad española, domioiliaao en üadrid, o a ll. Alberto Aguilera
nc 29, re lativa  a:

^SISTEMA DESTUSADO A HENAR AMPOLLAS gg FORMA SEsnAUTOMATICA*

M e m o r i a  d e a o r i p ^ ^ ^ ^

Este invento se Yelaciona con un sistema mediante e l cual 

se consigne llenar ampollas y otros envases oon líquidos en^an— 

tidades dosificadas.

Los fines principales que con este invento se persiguen 

S*-r son! producir, mediante sencillísima manipulación, las entreten

nidas oper salones de llenado de ampollas, particularmente cuando 

es tas han de contener cantidades preíijadas;llevaT a la  práctica 

este sistema con sencillez mediante una instalación económica? 

obtener ventajas del orden práctico y económico sobre los siste - 

10.- mas hasta el presente conocidos.

En los esquemas adjuntos se representa mediante:

Figura 1& una instalación del tipo que el invento preco** 

niza en la  cual un liquido procedente de un depósito se traslada 

bien por gravedad o impulsado a presión de aire, a un dispositi** 

15.- vo dosificador.

El esquema gs corresponde a la  fase durante la  cual el 

liquide alejado en el dispositivo dosificador es trasladado al
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envase o ampolla que definitivamente ha de contenerla.

Hasta aquí e l llenado de ampollas y otros envases, 

particularmente s i  las cantidades a envasar han de ser rigurosa?* 

mente dosificadas, ofrece un sin fin  de inconvenientes. Unos 

5.- sistemas producen el llenado disponiendo las ampollas en el in­

terior de una cámara de vacio y otros mediante inyectores de ac­

cionamiento manual, siendo estos dos los mas frecuentes de u t i l i ­

zación. Fácil es conprender lo imperfecto del trabajo que con 

ellos se obtiene, asi como la  grán pérdida económica que ello  

10.- representa, particularmente cuando se trata de envasar productos 

de elevado coste.

Estos inconvenientes quedan plenamente resueltos con < 

el objeto del invento el cual, substancialmente o emprende un 

deposito que contiene la solución o producto a envasar desde e l < 

16.- cual, por gravedad o bien impulsándolo por presión de aire, el, 

liquido se traslada a través de un racod a un cilindro graduado 

en cuyo seno trabaja un émbolo, que, a l recibir e l liquido pro­

cedente del deposito se desplaza en sentido de apertura hasta 

que su recorrido queda limitado por un tope dispuesto a l efecto, 

20.-  cuyo momento coincide can la  obtenoién de la  cantidad liquida

prevista en el seno del cilindro. Una llave de tres pasos contro< 

la las conducciones y a l ser modificada su postura cierra la con- 

duooion correspondiente a l suministro procedente del deposito, 

comunicando asi el cilindro con la  salida para producir el l le -  

gg.- nado.

Los beneficios de ello ,se derivan como de gran impor- ' 

tancia, puesto que para efectuad el trabajo no es preciso em­

plear personal especializado, ya que la  dosificación la efectúa 

el sistema en forma automática. En sí, podría decirse que el sis- 

80.- tema tiene un funcionamiento automático y s i  bien esté es perfeo*
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tamente posible, en el oaso que se representa la operación de 

control en los pasos del liquido, se realiza a mano.

Raciendo referencia a loa planos citado, el número -1 - 

representa el depósito general, e& el cual se ha previsto un 

racord -2 - pava inyectar a ire  y determiné* una presión que pro­

vocará la salida violenta del liquido, cuando su grado de com­

pacidad así lo requiera. El liquido se desplaza en e l sentido 

que determinan las flechas -a -  a traves de un record -3 - atra­

vesará o la  válvula de tres pasos -4 - y elevando hasta penetrar 

en el cilindro -5 - y provoca automáticamente la  elevación del 

émbolo -6 - hasta que el espárrago -7 - solidario a éste y rema­

tado por e l opresor -8 - hace tope con e l brazo -9 - que limita 

su recorrido. La elevación del émbolo -6 - determina, en la  es­

cala de referencias -12- la cantidad de liquido trasvasado.Al 

modificar e l sentido de la  válvula -4 -, el liquido desciende por 

un record -13- en el sentido que marcan las flechas -b - siendo 

depositado en el seno de la  ampolla o envase que se deseé (Figu­

ra 8&)

Se apreciará que e l limitador -9 - del émbolo -6 - puede 

modificar su posición ya que se encuentra montado de manera amo­

vible sobre una varilla  - lo -  a la  que es fijado convenientemente 

mediante un tornillo de presión -11-

Igualmente se comprende que la  graduación que permite 

dosificar la  cantidad de liquido a trasvasar puede fija rse  in­

distintamente sobre e l cuerpo del cilindro -5 - o bien sobre la  

varilla  -10- sin que ésta variante implique ningún cambio subs­

tancial en el sistema.

¿a exposición que antecede sirve de base para propor­

cionar una idea ¿el invento, sin embargo, este no queda limitado 

a los detalles exactos de ésta memoria, la cual debe de ser con-
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siderada desde un plano ilustrativo mas bien que desde un punto 

de vista restrictivo.

En el invento podrán introducirse variaciones de deta­

l l  e que no modifiquen o alteren su esenoialidad y asimismo tales 

modificaciones se considerarán como comprendidas dentro del 

alcance de esta patente.

N O T A

3e declaran como de propiedad y novedad para todo el 

territorio español, las siguientes:

R e i v i n d i c a c i o n e s

1. -  Sistema destinado a llenar ampollas en forma semiauto- 

mátioa, según el cual un liquido es desplazado de un depósito 

por gravedad o mediante presión neumátioa y obligado a pentrar 

en un cilindro provocando e l desplazamiento de un embolo, en su 

seno dispuesto, en la  medida correspondiente a la  cantidad de 

liquido que ha de .trasvasarse, para después y previa interrup­

ción del conducto alimentador de liquido a dicho cilindro, eva­

cuar el liquido desde este, bien por gravedad o por presión 

neumática y depositarlo finalmente en la  ampolla o envase.

2. -  distema destinado a llehar ampollas en foTma semiaute­

mática, segán el cual se traslada el liquido contenido en un 

depósito a un cilindro dosifioador desde el oual, a su vez es 

desplazado segán determina la  reivindicación primera, que se 

caracteriza además por cemprender un limitador para el despla­

zamiento del émbolo durante su ciclo de apertura y oontar con 

una escala de referencias y una válvula de tres pasos que deter­

mina el sentido de circulación del liquido a. través de las dis­

tintas conducciones de suministro, llenado del cillndo y evacuar
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3 .-  3ISTEMA DESTINADO A LLENAR AMPOLLAS EN F03MA smiAUTOI^ 

TICA.

Todo ello tal y como se describe y reivindica en la  me­

moria que antecede que consta de cinco hojas escritas por una 

sola de sus caras y dos planos ilustrativos.

Madrid / ^
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