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Para la eplicacién de condensesdores eléotricos enro-
1ledos, especialmente para las muy reducidas dimensiones
usugles en la actualidad, es, generalmente, de gran importan |
ole faéilitar todo lo posible la conduccién del calor produ_
0ido en el interior del gondensasdor. Pero Uniocsmente se pue_
de conseguir una buena conduccidn del calo: cuando la empa_
quetadura, rollo o bobine del condensador hace buen contac
to térmico con las paredes termoconduotoras de la caja, Ob_
teniéniose la mejor conductivided ocusndo una lémina metdli_
ca de la empaguetadura del condensador se encuentra en con_
tacto direscto oon las paredes de la caja. |

En las formas de construccién conoscidas hasta el
presente, esto se consegufa en poecos 0ss08 y solamente cuan
do el didmetro de la empaguetadura se adaptabe a las dimen-
siones de la ceja. Ello suponfa, sin embargo, la necesided
de fabricar una caja especial para cada tameafio de empagqueta_
dura, 1o que representeba, tratdndose de cajas metdlioas,
une dificultad y una elevacién del costo de fabricasidn. A
causa de esta difioculted se limiteba la construccién de con_
densadores eleotrolfticos instalados en cajes de aluminio,
por ejemplo, & unos cuantos modelos de cajas. Las empagquete
duras, gque debido a su didmetro, no eabian en un tipo deter_
minado de caja, se instalaban eén el modelo de caja superior,
Entre estos dos tipos de cajes existe, generalmente, una ai_
ferencia eonsidersble de didmetro, de forme que la empaque_ 

tadurs gue era demasiado granmle para la caja més pequefia,
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cabfa holgadamente en la caja mayor y no entraba en contao-
to con las paredes de esta Ultima. Si se instala la empague_
tedura holgadamente en una cajs de dimensiones demasigdo
grandes, existe unsa capa de aire ehtre ls empaguetelurs y
la pared de la caja, gue representa una gran resistencia
térmica. En el caso de una instalesidn con los llamedos es_
Pacisdores, que gonsisten generalmente en papel parafinsdo
0 en una mesa de relleno y que mentienen & la empagquetadura
del gondensador centrada en la caja, tampooo se consigue

un sontacto directo de la empaguetadura con la pared de la
caja, de forma que el calor solamente se puede desprenier
atravesando la gran resistencia térmica del espaciador.

El procedimiento presente elimina estas dificulta_
des completamente en todos los casos en que las dimensiones
de la gmpasuetaduré sean por motivos eléotricos, mis redq_
cidas que el didmetro interior de la caja asignada.

El procedimiento oconsiste en adapter las dimensio_
nes de la empaguetadura a las de la caja prevists, es deair,
en progceder de forms inversa a la gue se habfa seguido has_
ta ahora.

La realizacidén préctice puede hacerse, por ejemplo,
ampliando el didmetro del espacio huesce en el centro de lea
empaduetadura, que proviene del huso del arrollamiento,
hasta que el didmetro exterior de la empaguetadura se adap_
ta al didmetro interior de la caja. Esto se puede realizar
de una forma sencilla empleando husos de arrollamiento de
didme tros diferentes o variables.

Otro ejemplo de aplicacidén consiste en ampliar 4i_
cho espacio utilizando el huso de arrollamiento corriente

¥y arrollando primero materiales eléotricamente inactivos
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suficientes que se enrollan convenlientemente antes de la
verdadera empaguetadure, es decir, en su interior, o tambiédn
enroliando la empaguetadure sobre un cilindro huego, elédo-
tricamente neutro, por ejemplo de ocartén parafinado o de
materia sintética y de didmetro adecuado, gque permanece en

el interior del condensador.

Le presente patente de Invencidn, consta de las si_

guientes reivindiceciones:

12 . Proeedimiento parsas mejorar la conductividad
térmice de los condensadores eldotricos enrollados, en los
gue las dimensiones de la empagquetadura, rollo o bobinsm,
por motivos eléctricos, son més pequefias que las dimensio_
nes interiores de la cala asignede, caracterizado porgque
el didme tro de la empaquetadura, se aumenta lo suficiente,
para que le parte exterior de la empaquetadura entre en

contacto con la superficie interior de la caja.

2% - Procediimiento, segin reivindicacién 12, carac_
terizado porque el didmetro de la empeguetadura #e sumenta,

sumentando el didmetro del huso de enrollamiento.

%3 . Progedimiento, seguin reivindicaoiones 12 y
22, oaracterizado porque la empaguetadura se enrolla sobre
un huso de enrollemientoc de didmetro corriente y se aumenta

la empaquetadura mediante capas de material inactivo que




»w

10

15

E/Bat. -

se enrollan exteriormente o de preferencia interiarmente
hesta que €l didme tro exterior de la empaquetalura ée adapte
el didmetro interiar de la ceja.

4. - Propgedimiento, segin reivindicacién 12, ocarac_
terizado porque la empaquetadura se enrolla sobre un cilin
dro hueoo neutro, cuyo didmetro es tal que, una vez acabade
la empaquetadure, el didmetro exterior de esta Yltime se
edapta al didmetro interior de la caje.

5. - Procedimiento pars mejorar la conductividad
térmioa de los condensadores eléotricos enrollalos, caracte_
rizado porque las dimensiones de¢ la empaguetaduras son, por
motives eléctricos, menores que las dimensiones interiores

6. = % Procedimiento pare mejorar la conducstivided
térmioa de los condensadores enrollados ".

Segun se describe y reivindica en esta memoria des_
oriptiva. _

Y ocuya memoria deseriptiva, consta de cuatro hojas,

foligdas y escritas & médquina por uns sola de sus caras.

Medrid, a 19 de.-Diciembre de 1961, =~
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