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" UN wmiETODO DE RECUBRIR CABLES ELECTRICOS Y.-
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En el método de recubrir cables eléctricos en el
cual el cuerpo del cable es introducido en un tubo que lue-
2o es sometido a una operacibn de estirado para reducir su
didmetro y para hacer gue se ajuste Intimamente sobre el
cuerpo del cable, existe la operacién de enfilar una cuerda

de remolque para el cuerpo del cable a través del tubo, que
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tiene usualmente una longitud considerable, por ejemplo, de
varios cientos de metros. ®El presente invento se ocupa de
esta operacidn y emplea el método de insertar un extremo de
la cuerda de remolque dentro del extremo delantero del tubo
antes de que &ste sea llevado a posicidén de recibir el cuer-
po del cable y de tirar luego del tubo por encima de la cuer-
da de remolyue durante la colocacidn del tubo en su sitio,
mientras se retiene la extremidad insertada de la cuerda de
remolque en la posicién espacial en que se insert.-

4l llevar a la préctica este método, el tubo cuan-
do se aproxima al soporte sobre el cual ha de tenderse para
recibir el cuérpo de cable, es obligadc a moverse a lo lar-
20 de una trayectoria empinada y un apéndice flexible pesado
es unido a la extremidad de la cuerda de remolque a insertar
en el tubo. Lste apéndice es colocado en su sitio en la ex~
tremidad delantera del tubo cuando esa extremidad del tubo
estd en la trayectoria ascendente, colgando el apéndice en
la parte ascendente del tubo y manteniendo, por su peso, en
posicibén el extremo de la cuerda mientras el tubo es llevado
hacia delante sobre ella, ¥inalmente, cuando la extremidad
trasera del tubo ha pasado esta parte ascendente de la trayec-
toria, el apéndice queda al descubierto y es desprendido de
la cuerda de remolque gue queda entonces lista para su cone-
xién ala extremidad delantera del cuerpo del cable. Sin
embargo, si no se guiere usar toda la longitud del tubo, es
necesario cortarlo en la parte superior de la trayectoria

ascendente, cuando ha sido tendida una longitud suficiente
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sobre el soporte. De este modo, el apéndice gueda al destu-
bierto y puede quitarse.

El invento se describiri todavia con ayuda de los
dibujos anejos, en los cuales:

la figura 1 es un alzado lateral diagramidticos

la figura 2 es un alzado lateral, parcialmente en
seccidng

la figura 3 es un alzado lateral parcialmente en
seccidn dibujado a escala ampliadaj

la figura 4 es una planta del dispositivo mostrado
a la derecha de la figura 3;

las figuras 5 y 6 son una planta y un alzado late-
ral, respectivamente, de ciertos detalles, ¥

la figura 7 es una seccién dada por la linea VII-
~VII de la figura 2, mirando en la direccién de las flechas.-

uvon referencia, primero, a la figura 1, se muestra
en ega figura un tambor 1 sobre el cual ha sido enrollada
una longitud de tubo 2. Este dltimo, por ejemplo, puede ha-
cerse de una aleacién de aluminio y su longitud puede ser,
por ejemplo, del orden de unos 400 e 500 metros. ILa figura
mnuestra el tendido de un tubo desde el tambor a encima de un
soporte 3. histe puede consistir en una deslizadera o trans-
portador que tiene una pluralidad de rodillos 4, dispuestos
horizontslmente y adecuadamente espaciados, que forman un so-
porte horizontal de longitud suficiente para recibir todo el

largo del tubo 2 arrollado sobre el tambor 1 o la porcién re-

querida de dicha longitud. Siempre gue sea practicable, el
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goporte % se haré, en general, recto en toda su longitud,
pero puede estar curvado o tener porciones curvadas donde re-
sulte necesario o deseable.-

Cuando el tubo 2 se aproxima al soporte 5, es pasa-
do a través de una hilera 5 que reduce el difmetro del tubo
en una pequefia magnitud, pero cuya finalidad principal es la
de dar a la seccibn transversal del tubo una forma exactamen—
te circular. El nimero de referencia 6 pretende indicar una
cuerda de remolque dispuesta dentro del tubo y sobre la cual
el tubo es tendido sdébre el soporte 3. La cuerda de remolque
da un medio para introducir posteriormente un cuerpo de cable
(que no se ha representado) dentro del tubo 2 después de que
este Ultimo ha sido tendido desde el tambor 1 sobre el sopor-
te 3.~

Un extremo de la cuerda de remolque 6 estid unido a
un apéndice pesado flexible 7 que se inserta en la extremi-

dad delantera del tubo 2 antes de que este dltimo sea tendido

sobre el soporte 5. La extremidad opuesta de la cuerda de re- -

molque estéd unida en 8 a la extremidad adyacente del soporte
3 0 a algln otro medio fijo conveniente y el apéndice 7 esté
dispuesto de manera tal en el tubo 2 que mantenza en tensién
a la cuerda de remolque 6 mientras el tubo estd siendo reti-
rado por encima de ella, y que quede en posicién fija en el
espacio durante dicha operacidn.-

Cuando el tubo se aproxima al soporte 3 es obligado
a moverse a lo largo de una trayectoria empinada en direccién

ascendente. £n la disposicién particular ilustrada, este re-
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sulvado es producido colocando un tambor, montado con posibi-~
lidad de rotacién, del tubo, a una distancia apropiada por
debajo del soporte y adyacente a la extremidad posterior del
mismo, y retirando el tubo en la parte superior del tambor,
de modo gue el tubo siga el contorno del tambor en una distan-
cia de aproximadamente la mitad de la circunferencia del tam-
bor, formando el tambor y el tubo enrollado sobre él, juntos,
un cuerpo de didmetro relativamente grande. Sin embargo, pue-
den adoptarse otros métodos para asegurar que el tubo 2 se
desplace a lo largo de una trayectoria empinada en su camino
desde el Gambor al soporte 3 durante el proceso de tender el
tubo sobre el soporte. Bn la parte superior del tambor 1,
el tubo 2 es retirado de la periferia del tambor en una di-
reccidén en esencia horizontal, a través de la hilera § y ten-
dido sobre el soporte .-

Bl apéndice flexible pesado 7 al cual una extremi-
dad de la cuerda de remolque 6 estd firmemente asegurada,
estd hecho de una pluraelidad de elementos indicados en gene-
ral con la referencia 9, estando todos los elementos conecta~-
dos pivotadamente entre si para formar un solo miembro arti-
culado de peso sustancial, de modo que el miembro, en conjunto,
pueda acomodarse por si mismo a la curvatura del tubo cuando
es obligado a seguir la trayectoria ascendente en su camino
al soporte 3.-

Cada elemenﬁo 9 consiste en una placa 10 (véase fi-
guras 5y 6) y un cuerpo 11 hecho de plomo. La parte central

de la placa es de grueso sustancial y tiene una pluralidad de
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agujeros 12 gue se extienden a través de ella. El cuerpo 11
estd colado en torno de la placa y llena los agujeros 12, Zn
sus extremos, la placa es de espesor reducido y esté provis-
ta allf{ de agujeros l1l3. En planta, el cuerpo de plomo 1l se
extiende en una distancia adecuada a cada lado de la placa
10. En alzado lateral, el cuerpo de plomo se extiende por
encima de la placa, pero no por debajo de ella, y gueda a los
haces con el borde inferior de la placa. Esto se veri por
las figuras 5y 6.-

Las placas contrapesadas con plomo, 10, estd conec-
tadas pivotadamente entre si en sus extremos en la forma re-
presentada en la figura 7. Los extremos adyacentes de las
dos placas estén reunidas en relacién de superposicidn para
llevar los agujeros 13 de estos extremos a coincidencia y por
los dos agujeros se pasa un manguito 14, 4 través del mangui-
to pasa un eje 15 sobre el cual estd montado un par de rodi-
llos 16, Uada rodillo estid montado sobre el eje junto a la
extremidad del ultimo y el conjunto es retenido reunido rema-
chando los extremos del eje. Los dos rodillos, juntos, son de
contorno aproximadamente esferoidal y tienen tales dimensio-
nes en relacidn con los cuerpos de plomo 11 que el contacto
del apéndice 7 con la pared del tubo es restringido a las su-
perficies de 108 rodillos 16. ¢Cada rodillo puede girar con
respecto al eje 15 y estd montado sobre cojinetes de bolas 17.
3e montan unas arandelas 18 sobre el manguito 14 al exterior
de los extremos adyacentes de las placas 10.-

Se comprenderid gque debe disponerse una longitud su-
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ficiente de pendiente empinada del tubo 2 para acomodar un
apéndice 7 de peso suficiente para resisbir la resistencia

de iriccidbn ejercida sobre la cuerda de remolque 6 cuando
estéd en conbtacto con la pared del tubo cuando éste se despla-
za hacia delante a encima del soporte 3 y que el apéndice ten-
dri dimensiones transversales que aseguren que posea una hol-
gura suficiente en el minimo tamafio de tubo en el cual ha de
usarse. £n la disposicidn jilustrada en los dibujos, el tubo
2 es oblizado a seguir la curvatura del tambor 1 y la rampa
del tubo es proporcionada por la curvatura del tambor. Una
pendiente total desde el tambor al soporte 3 de desde 1,80

a 5,00 metros da una amplia acomodacibn para un apéndice pe-
sado. &En la'disposicién ilustrada, el tubo 2 es tomado a
través de una trayectoria semi-circular antes de que sea
llevado hacia delante en direccidn horizontal, siendo el ra-
dio de curvatura de la trayectoria semi-circular de aproxima-
damente 1,35 metros, ocupando la longitud del apéndice 7
aproximadamente 1202 del semi-circulo.-

En su extremidad superior, el apéndice 7 esti pro-
visto de un miembro de acoplamiento 18 que estid conectado pi-
votadamente al eje adyacente 15 y que tiene en su extremidad
opuesta un rebajo fileteado 19 dentro del cual rosca una
tuerca 20 que tiene una cabeza 21 y una porcidn roscada 22
que rosca en el rebajo 19 y tiene una superficie interior es-
trechada para aplicarse a dos miembros cdénicos 23 para aplas-
tarlos entre si. La extremidad de la cuerda de remolgue es

enfilada a través de una sbertura de la cabeza 21 de la tuer-
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ca y entre los dos miembros cénicos 2%. La tuerca es rosca-~
da luego dentro del rebajo 19 para apretar fuertemente los
miembros cdnicos sobre la extremidad de la cuerda de remol-
gque .-~

Bl tubo 2 es retirado del tambor 1 a través de la
hilera 5 a encima del soporte 3 por un cable 24. Iste Alti-
mo estd conectado a una argolla 25 mediante un pasador 26
montado en la extremidad delantera de la argolla y esta Ulti-
ma- en su extremidad posterior esti conectada en forma desmon-
table a una extremidad de una barra de remolque hueca 27 a
través de la cual pasa la cuerda de remolque 6. La barra de
remolque tiene una cabeza 28 que estd insertada en la extre-
midad del tubo 2 y este Ultimo es deformado luego en torno
de la barra de remolgue de modo qué cuando es aplicada ten-
sibn & esta Wltima, el tubo es tirado hacia delante. El mé-
todo de unir la barra de remolque al tubo se describe con mis
detalle en la Patente nlmero 196.452 presentada el 7 de fe-
brero de 1.551.- La argolla 25 estd abierta en su lado supe-
rior desde su extremidad delantera y en su extremidad trasera
tiene una ranura 29 abierta en su lado superior para recibir
una porcidn reducida‘§0 de un collar 31 fijado a la extremi-
dad delantera de la barra de remolque 27. La porcidn reduci-
da 30 termina en una cabeza ensanchada 32 provista de una hi-
lera 3%. la cuerda de remolque 6 es pasada a través de la ba-
rra de remolque 27 y la hilera 33 es llevada luego a través
de una de las dos hileras %4 montadas hacia la extremidad de-

lantera de la arzolla, de modo que fuera de la dltima, la
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cuerda de remolque © gueda a un lado del cable 24, Las hile-
ras 33 y 34 evitan el desgaste sobre la argolla cuando esta
dltima es llevada por encima de la cuerda de remolgue.-

Cuando es aplicada una fuerza de traccibn al cable
24, el tubo 2 es llevado hacia delante a encima del soporte
%, manteniendo el apéndice flexible pesado 7 la tensién sobre-
la cuerda de remolque 6 y quedando estacionario o sustancial-
mente estacionario dentro del trayecto ascendente del tubo,
siendo este dltimo, la barra de remolque 27 y la argolla 25,
arrastrados todos sobre la cuerda de remolque estacionaria.
Buponiendo que toda la longitud del tubo enrollado sobre el
tambor 1 ha de desenrollarse y tenderse sobre el soporte 3,
este proceso se continlia hasta que se haya obtenido el resulta
do deseado. Al verminar esta operacidén, el tubo es tendido
sobre el soporte y la cuerda de remolque 6 estd dispuesta den-
tro del tubo, quedando la extremidad de la cuerda de remolgue
al descubierto en la extremidad delantera del tubo y gquedando
el apéndice 7 al descubierto en la extremidad opuesta. Luego,
el apéndice es desprendido del extremo de la cuerda de remol-
que que estd listo entonces para su unibén al extremo del
cuerpo de cable (no representado) a introducir dentro del tubo,
Después de que el cuerpo de cable ha sido llevado dentro del
tubo 2, el cuerpo de cable y el tubo son llevados juntos a
través de una hilera para rebajar el tubo sobre el cuerpo de
cable y hacer que se fije a &1 intimamente. Los medios de
sujecién usados para llevar el cuerpo de cable dentro del tu-

bo y para estirar el cuerpo de cable ¥y el tubo, juntos, a
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través de una hilera rebajadora, pueden ser comoc 8e descri-
bieron en la solicitud a que se ha hecho referencia.-

La presente solicitud que corresponde a la presen-
tada en uran bretafia con fecha 20 de Diciembre de 1.950 bajo
el ndmero 31047/50, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente mstatuto-Ley sobre Propiedad Industrialg

-NOTaA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencibén en BEspafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12.~ Bn el método de recubrir cables eléctricos
que comprende llevar un cuerpo de cable dentro de un tubo por
medio de una cuerda de remclque y de rebajar el tubo por es-
tirado encima del cuerpo del cable, la operacién gue compren-
de hacer que el tubo tome una trayectoria empinada en su ca-
nino al soporte sobre el cual ha ds tenderse el tubo, inser-
tar dentro de la extremidad delantera del tubo en la posicidn
de la trayectoria ascendente del mismo un apéndice flexible
pesado unido a un extremo de la cuerda de remolgue y llevar
el tubo hacia delante sobre la cuerda de remolque, siendo el
apéndice, debido a su peso, retenido automdticamente en la

parte empinada ascendente de la trayectoria del tubo.-

- 10 -
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20,~- Bn el método de recubrir cables eléctricos
que comprende introducir un cuerpo de cable dentro de un tubo
mediante una cuerda de remolgue y rebajar el tubo por estira-
do encima del cuerpo de cable, la operacidn que comprende co-
locar un tambor de tubo, montado con posibilidad de rotaciénm,
a una distancia adecuada debajo de un soporte, sobre el-cual
el tubo ha de ser tendido luego, y adyacente a la extremidad
posterior del soporte, y retirar el tubo del tambor en la par-
te superior del mismo para hacer gue el tubo pase a lo largo
de una trayectoria empinada cuando se desplaza desde la par-
te inferior del tambor a la parte superior del mismo hacia la
extremidad posterior del soporte, insertar un apéndice flexi-
ble pesado unido a una extremidad de la cuerda de remolque
dentro de la extremidad delantera del tubo para hacer gue ocu-
pe dentro del tubo la parte empinada de la trayectoria del
tubo y llevar el tubo hacia delante sobre la cuerda de remol-
que & encima del soporte, durante lo cual el apéndice es rete-
nido debido a su peso en la parte empinada de la trayectoria
del tubo.-

39,~ Un método de recubrir cables eléctricos.-

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de iluwstrado en los dibujos que se acompafian y para los fines
que se han egpecificado.-

Esta Memoria consta de once hojas escritas a méguina

B

por una sola de sus caras.-

P

- Madrid, ¢1 8DIC1951
A

- 11 -
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