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Ie presente invencidn, se refiere & uns mueva nd quine

- ' pers la fabricacidn de toda clese de ocelzedo vuleanizado, in-
cluso de sefiora con tacdn y alpargetes con pisc de caucho,
fieltro y demds fibras, pudiendo emplearae para dicho calga-

& do los cortes de plel, lone o cualquier clase de tejidos.

' Se conocen en el mercado diferentes mdquinas pers val-
canizar el calzado, pero que, en su meyorfs, resultan muy -
complicadas y generalmente imperfecteas, con un coste muy ele- -
vedo, mientras gue con l& presente, se ha podido conseguir -

10 una mfquine completemente sencille en su manejo, rreeiaa en
’ ' sus trab8jos y de coste muy reduci&o, siendo éu coﬁdicién mes
‘ importante gue en cualguier ceambio de novedades de temporeds,

sus pleges mds importantes son cambiables, con objeto de po-

der fabriqar cualquier clase de c&lzado y nimero en uns mis-

15 me méquine.
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En los dibujos sdjuntos, & tftulc de ejemplo no limita-
tivo, se ilustre uns forme de ejecucidn del invento, con re-
fereneia & los cuales, le mdquina, segdn la invencidn, com-
prende:

Columns centrel o ceamisé& (2) de hierro fundido u otro

maeterial, sujeta a la bancade o mesa (1) por medio de torni-

llos; lleva une perforacidn central, cuyo didmetro es igusl’

al eje (3) de ascero, sirvidndole de sujecidn en sus movimien-

| tos.

Bje vertical de presidn (3), de acero; la mitad lieva -
une - rogscé cuadrade (17)'y le otra mitad completamente ocilfn-
drica, en la segunda lleve un reba2je que va incrustado en la
ceja del anillo f£ijo (7), de la camiss eje horizontal (4),
quedendo sujeto por medio de unse chaveta cdnica (23). Ia par-
te roscads (17) lleve en su terminacidn un rebaje eilfndrico
{26) que penetrard en el agujero central de la crucéta (16),
que fija por medio de los bulones de guis (22) a los moldes
o anillos (128, 13 y 14). El efecto de la parte roscada (17)
es pere que por medio de la rueda dentsds (20) pusda hacer
bajar o subir el eje horizontal (5) que lleva las hormas (6),
y 81 mismo tiempo hacer trabajar por medio de un tope & la -
cruceta (16), que hace bajar los moldes o &anillos (18 y 13},
sirviendo este movimiento pare darle presién a la gome y sa-
carla del grueso gque se desse. El moviﬁiento de subida de las
hormas se verificerd por medio de la citade rqeda dentade -

(20), haciéndols girar en sentido contrario, y el movimiento

de subida de la cruceta (16) ¥y de los moldes o anillos (12 y

14) se realizard por medio de un resorte o ballestas coloca-
dos en sue bulones respectives (22) entre le mesa (1) y el -
molde {14); también se podrd colooar dicho resorte en el cen-
tro de 1& cruceta (16) y por medio de una ranura practicada

en 1a parte oilfndrice del eje (3), servird de enganche pare
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gubir cruceta (16), moldes (14) y anilios,(lz).

Cemige eje horizontal (4), de hierro fundido u otro -
materiel, con perforacidn interior para sujecidn del eje (3)
conductor de lss hormas (6); en el centro lleva un agujero
roseado pera la manivela de aprieto (9) y bajo en el centro
de ls migme, lleve un anillo (7) ooniperforacién centrai P8~
ra fijar el eje vertical roscedo de presién (3), el cusl gque-
da fijo por medio de una chavete cdnica (23).

Eje de acero horigzontel (5) en cuyos extremos van su-

- Jetas las hormés (6) por medio de tuercas (24), pudiendo de

eat® maners girar las dos hormas al mismo tiempo sobre la co-
lumng horizontel (4) por medio de 1l manivela (8). Bn el cen-
tro del eje, llevard dos,perforaéionea.céniéas pares encéje -
de la menivela de &aprieto (9).

Dos hormes (6), de hierro u otro material, con resis-
tencie interior eldctrice, 1& cusl por medio de un contacto
se pondird a la temperetura deseada para procedsr & la vuleca-
nizecidn de la goma. Dichas hormas van sujetas con tuercas al -
eje (B); girdndose las mismas hacla arribe o abajo, en cade
posicidn, quedardn fuertemente oogiﬁas y £ijas por medio de
la manivels de aprieto (9), que ve roscads a 1z camise eje -
horizontal (4), ajusténdose por medio de una tirade cdnice
rracticsda al efecto & los orificios del eje de sujecidn (5).

&nillo y enceje fijo en 1& columne horizontsl (7), que
eirve pera unir por medio de una chavete cdnice (23) el eje
rogeado de presidn (3).

Menivele de acero (B), gque va unids a la parte superior
de la horme (&), para hacerlas girvar, en el extremo llevard
una bola de gnﬁa u otro materisl aiglante.

‘Menivels con espige roscada (9) cuya terminecidn, gque
forme pamta cdnicae, sirve para sujecidn fije del eje (5), bien

custndo estén las hormes arriba o &bejo.
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Balancines de &prieto o palsncés (10), para Yos snillos
pvendeleta (12); se componen de unas pslsnquitas de acero, cu-
yo punto de spoyo se efectus en el centro de los mismos, por
medio de bulones que van sujetos snlos moldes (13). Los ex-
tremos superiores, por medio de un fornillo gradusble (11) -
Birve para el empuje de loe anillos bendeleta, efectudndose
este trabajo al bajar los moldes (12 y 13) ¥y hacer tope el -
extremo inferior que llevard unos rodamientos de roce o & bo-
les (25), con unos bulones ednicos o cufias (15), gue pars tal
efecto lleverd la bapcada; |

4nillo de hierro fundido u otro material (12), al que ve
unido el anillo interior bendeleta de aluminio (14); estos -
anillos son en dos,plezes extensiblaa'y corren'ﬁor encime del
anillo guie (13), van provistos de un eje gufa para su desli-
zamiento y evitar que tenga movimiento alguno.

Anillo guia (13) y sujecidn del aﬁillo fundido, compues-
to de une piezs (12), el pefimetro interior lleve un anillo
de aluminio ajustado al contorno de la plentills piso (14),
este anillo, lleva en la parte baja doe agujercs roscados pa-
re. fijar los bulones guis (22), lleva tsmbidn unos salientes

pere sujeceidn del anillo bandelete (12) y pera los balsnci-

neg o palasncas (10); en todo su contormo interior lleve un -

. hueco para su electrificacidn.

Plentille piso para planta y taoén (14) de aluminio g -
otro material, va‘électrificada interiormente y acop;ada por
medio de tornillos & la memsa o bancada (1), y ajustada perfec-
temente & los anillos (12 y 13). |

Cruceta de hierro fundido u otro meterial (16) de custro
puntés, a lag cuales van unidos los bulonéS'(Zz), en el cen-
tro lleve un agujero aue va ajustado a le punta cili{ndrica -
del eje (26) por donde se deslizard, haste el tope que hard

le crunceta en el centro.
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Pifidn cénico dentsdo conductor (18), con un mdédulo --
igual & la rueda dentada (20) que engransrd con ella y a -
causa de su diferencis de nimero de dientes facilitard la
fuerza en la menivels volante (19) gque ird unida por medio
de un eje central. -

Menivele o volante (19)kque hard funcioner la mdquina
por medio ds una fuerzé movida s mano.

Ruede de hierro u otro material con wn dentado cdnico

{20), que llevard en el centro un casquillo de bronce acha-

vetado con una rosca cusdrade igual al eje roscado (17}, en
la parte plene de l2 rueds dentada lleverd un cojinete & bo-
las que hard tope con la bancads (1) y servird para faoili-
tar el aprieto al iniciarse ls presidn, por medio de la ros-
ca cuadrada. ' |

Pié de sujecidn (21) de hierro fundido u otro material,
sujeto por medio de tornillos o remaches & la mesa (1).

Bulones de hierro dulce (22) el extremo superior va rose-
cado y fijo en el molde o0 anillo (13) y'el inferior sujeto -
por medio de una tuerca & los extremos de la cruceta,(16).

FUNCIONAMIENTO

Una vez la méquine abierte o sea 1a horma levantada y -

con la plante heela arriba, gse conecta por medio de resortes
la resiaténcia de hormes, anillos y p;antillas heste conse-
guir las calorfas necesarias para procedér & la vulcaenizacidn;
con 1la syuda de un calzador se acolocardn los cortes en las -
hormes respectivas, poniéndose la goma necesgerisa en el fondo
del anillo (13) y encims de la plantills de aluminio (14);
por medio de 1la manivel; (8), girgndo 8 la iquierda,‘coloca-
remos la horms en posicidn contraria o sea plante hacia sbe-
jo, luego girando el volante {19) & la derechs, iremos hacien-
do bajar las hormes {6) haste que hagen un cierre completo -
con los anillos (12, 13 y 14) con un aprieto gradusdo que ds-
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remos con el volante o manivels (19). Una vez pasedo el tiem-
po suficlente pars haberse efectusdo. la vulesnizaecidn, giren-

do ls meniveia (19) & la parte contraria o sea & la izquier-

- da, elevaremos las hormas (§) colocéndplas por medio de la -

manivela (8) con la plenta hacia arribe y dispuestas pare sa-
car el calgado valcanigado de las mismes por medio de un des-
calzador.

NOTSA& _

Descrite suficientemente la natureleza del invento ¥y su
forme de realigacidn préctica, se hace constar que ls presen-
te memoris es susceptible de modificaciones de detalle en -
cuanto no sltere su eaencialidad; ¥ slendo por tanto lo gque

se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espefia, lo -

‘gue se recoge en las siguientes:

REIVINDICAGIONES
1%.- Nueve mdquina pera la fabricacidn de tode clase de cal-

zado vulcanizado, que se car&cterigse por estar consti-

tufde por una bancade o base, en cuyo centro se levanta una

columna que sirve pars sosisner uns camisa, colocada en sen-

tido horizontal a cuyos sxiremos van colocadas las hormes que
son giradas medlante un eje eolocado en el centro de la cita-
da cemisa, al ohjéto de eclocar los cbrtes.con mayoxr comodi -
dad, haciendo bajar las hormas para qﬁe encajen en el conjun-
to de anillos destinadds a contener el piso del cealztdo & fe-
bricar colocado encima de la bencada o base y accionardo por
medio de uns erucete colocada debajo de la misme.
2¢,-~ Nueve méquins para la fabricgscidn de tode eclase de cal-
gado vulcanizado, segin 18 reivindicacidn anterior, ca-
recterizado porque los moldes que van colocados en la bsuca-
da © base llevan un anillo al que se acoﬁlan los anillos de

los moldes, pudiéndose fabricer cuslquier clase de calz8do y

- temsfio con uns misme méquina.
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3¢,- Hueve mfquina para la febricscidn de toda cigse de cal-
zado vulcanizedo, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque & ambos lados de los moldes van unas pa.-
lanquitas de &cero gue hacen punto de &poyo en el centro de -
los mismos, teniendo en su parte inferior unas ruedas de roda-
mientos & bolas, que marchan sobre una cufia que tiens dispues-
te para este fin la banceda, hacienio que la presidn de la -
horme haga subir las ruedes en sentido ascendente, haciendo de
est® forma que las palanguitas citades, se abren de 1= parte
de abajo y que cierren por arriba, guedando de esta meneras el
molde completamente cerrado. '
4%,.- Nueva méquina pare la fabricecidn de toda clase de calza-
do vulcanizedo, segin las reivindicaciones énteriores, ca-
racferizada porque debajo de la bancada o mesa, ve situada una
crucete que efeotida el movimiento de subida y bajadea de los - |
moldes y anillos coloceados sobre la mesa o bancada, haciendo -
que &l descender haga funcionar los balancines de aprieto co-
locados & los lados de los anillos, efectudndose el cierre y
presidn de los moldes.
2,-"Nueve méquina pera la fabricacidn de toda clase de calze-
‘do vuleenizado™, segin gueda sustancialmente desciito en
la presente memoris, que consta de siete pdginas mecenografia-

das por una sola cars y se representa en los dibujos asdjuntos.

Medrid, 18 de Diciembre 1951.

EMILIO GU!LL S VENT
»p
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