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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

para una RETENTE BE INTROBUCCION, por d iez  a r a s ,  por: *UN ' 

PROCEDIMIENTO PARA M  IRERIOACION DE LLAVES DE mNBJC RAPIDO 

PAlEí, TUERCAS DE TODAS CLASES", a favor de D0 9  R a fa e l MUSOZ 

PONCELÂ  con domicj.lio en MADRID, c /  Guzmán e l  Bueno, N° 1 3 2 .-  

P r io r id a d .-  De l a  Patente In g le sa  32/48 B .S .A .

5 .-

10. -

1 5 -

E sta  s o l ic i tu d  se r e f i e r e  á un procedim iento para fa b r ic a r  

l la v e s  de manejo rápido p a ra  tu e rc a s  de to d as c la s e s ,  e s  d e c ir , 

cuadradas, h exagon ales, e t c . ,  y cuya l la v e  s i r v e ,  en un mismo 

modelo para  tu ercas da medidas d ife re n te s .

La l la v e  obtenida por e l  procedim iento ob jeto  de e s t a  s o l i ­

c itu d  con sta , en combinación de un mango *n  cuya g arte  d e lan tera  

va p ivo tad a  una cabeza, teniendo e s te  mango, en su p a rte  in te r io r  

contigua a l a  cabeza un elemento d isp u e sto  para  cooperar con l a  

cabeza en e l  apretam iento de l a  tu erca , y estando l a  cabeza en 

cu estió n  s o l i c i t a d a  por un re so r te  para  que ocupe siempre l a  po­

s ic ió n  correspondiente a l a  menor dimensión de boca de l a  l la v e .

Para míe no e x is ta n  dudas acerca  del ob je to  de e s t a  so l ic itu d , 

se  h ará a continuación  una d escr ip c ió n  d e ta lla d a  del mismo, viendo 

que l a  l la v e  tien e  un mango que pueda e s t a r  hecho da chapa del 

espesor adecuado doblada para forma? un lomo en l a  p a rte  su perior



d é l a  l la v e .

E sta  mango l le v a  cortad a  por a r r ib a  toda su p a rta  su p erio r  

aproximadamente h a s ta  c ie r to  lim ite  y en e s t a  p a rte  reco rtad a  e s  

donde tie n e  lu g ar  e l  juego de l a  cebaza que va p ivotada como 

luego se e x p lic a r á .

La cabeza e s t á  formada por una p ie z a  fo r ja d a  de l a  forma 

conveniente. La cabeza va pivotada,com o an tes se  ha dicho, me­

diante un agu jero  hecho en e l  mango, in sertán d ose  en l a  cabeza 

un ca e q u illo  que s e r v ir á  de p iv o te  para e l  g iro  de l a  misma.

La cabeza se prolonga dentro del c.rugo y p a rte  prolon­

gada l le v a  formado un diente donde va an clad a  una extrem idad de 

un muelle e s p i f r a l  que, por su  extrem idad va su je to  a un nervio  

punzado en a l  nervio del mango y deprimido h a c ia  e l  in te r io r  

d e l mango.

E l elemento d el mango que coopera con l a  cabeza a l  ap re ta r  

l a  tu erca , c o n s is te  en un tro zo  de acero in trod u cid o  en tre  l a s  

dos a la s  d el mango y so ldado a  á l  debidamente. Como se  ha dicho 

e s t a  p a rte  d e l mango debe s e r  de un acero  da calidad, adecuada 

porque é s t e  s e r á ,  seguram ente, e l  punto de mayor t r a b a jo  de la  

l la v e .

Aunque l a  r e a l iz a c ió n  que antecede se ha hecho con a rre g lo  

a un tip o  d efin ido  de l la v e  para  tu e rc a s , e s  ev iden te que en su 

fa b ric ac ió n  podrá hacerse uso de c u a le sq u ie ra  de lo s  s istem as 

conocidos. A s í , e l  mango, en lu g a r  de s e r  de chapa doblada por 

troq u e lado , p o d r ía  h acerse  m acizo, con una can al correspon d ien te . 

Tembiáu e l  n erv io  que s u je ta  a l  r e so r te  h e l ic o id a l ,  en lu g ar  de 

e s t a r  troquelado  en e l  mango, pod ría  c o n s i s t i r  en una e sp ig a  

so ldada ó remachada er. e l  in t e r io r  del mismo. So t r a t a  de d eta­

l l e s  que no a lte r a n  la. e se n c ia  del o b je to  de e s t a  so lic itu d ., por 

e s t a r  a l  a lcan ce  de cu alqu ier técn ico  en l a  m ateria .

Para hacer e l  mango de esta , l la v e  se  f o r j a  e l  m ateria l 

adecuado, cortado previamente a l  la rg o  n ecesario  y con e l  p e r f i l
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que convenga. La operación  de troquelado  dará a l  mango l a  forma 

acanalada que e s  l a  más conveniente de acuerdo con l a  d escrip c ió n  

que antecede.

Asimismo la  boca m óvil se  obtendrá por fo r ja d o  de una p ie z a  

de acero de c a lid a d  adecuada.

La m ecanización d e l mango se  r e a l iz a  ta lad rán d o lo  y secando 

en Ó1 una can al que perm ite e l  l ib r e  juego de la, boca m óvil.

A continuación , se  in s e r t a  en e l v ó r t ic e  ab ie r to  del mango 

una p ie z a  maciza de acero de dureza adecuada, p ie z a  e l a  que an tes 

de haber hecho re fe re n c ia  y que e s  le, que coopera, como boca f i j a ,  

con l a  boca móvil an te s mencionada.

Luego, l a  p a rte  a n te r io r  del mango, se p e r fo ra  para  in s e r t a r  

en e s t a  reg ió n  l a  extrem idad de l a  boca m óvil, re a liz á n d o se  l a  

y a r t ic u la c ió n  mediante una e sp ig a  inserte-.la a trav ó s del o r i f i c io ,  

preferentem e te  con in te rp o s ic ió n  de un c a sq u íllo  adecuado.

Por punzado ó  de cu alq u ier  o tr a  forma adecuada, se  hace un 

corte en l a  p arte  p o s te r io r  del lomo del mango, haciendo b a ja r  

a l  in te r io r  e l  n erv io  producido por dicho corte  y cuyo nervio  

ha de s e r v ir  para  e l  an c la je  de uno de lo s  extrem os d el muelle 

que s o l i c i t a  a la  boca móvil h acia  l a  p o s ic ió n  cerrad a .

La buca móvil se mecaniza en l a  forma u su a l en e s t a s  h erra­

m ientas, formando en e l l a s  l a s  p a r te s  de a s ie n to  que han de 

cooperar p a ra  e l  agarre da l a  tu erca  y formando en la  extrem idad 

c o n tra r ia  un diente que ha de s e r v ir  para  e l  an c la je  de l a  o tra  

extrem idad del r e so r te  h e l ic o id a l .

E l  mango de e s t a  l la v e  se puede tambóón hacer de chapa de 

p e r f i l  y c la s e s  adecuadas mediante l a  p ren sa  y e l  .troquel co rre s­

pondientes dándole sue debidas form as y luego procediendo a su 

m ecanización je r a  d e ja r lo  en l a s  mismas condiciones que e l  mango 

fab ricad o  con m ate r ia l fo r ja d o . -

Se hace con star que, cu a lq u ier m od ificac ión  que pueda in tro ­

du cirse  ya sea  en su form a, dimensiones p roporcion es y c la se  de
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m ate r ia l empleado en e l  ob jeto  de e s t a  P a ten te ,

-  4  -

dentro del ámbito de l a  misma, siempre que no a lteren ,m od ifiq u en  

ó cambien l a  e se u c ia l id a d  c a r a c t e r í s t i c a .

N O T A .

8$ *- Se d e c la ra  que e l  o b je to  de e s t a  s o l i c i t u d  e s  c -nocida en

I n g la te r r a ,  pero  no p rac tic ad o  en t e r r i t o r io  N acional, con l a s  

s ig u ie n te s :

R e i v i n d i c a c i o n e s .

9C .-

*

95.

100. -

105.-

110 . -

1 ^ ,-  Ur. procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de l l a v e s  de manejo 

rápido p a ra  tu e rca s  de to d as c l a s e s ,  c a rac te r iz ad o  porque se 

fo r ja  primero un mango de p e r f i l  acan alado , se  ag u je rea  en d i 

un o r i f i c i o  p a ra  l a  a r t ic u la c ió n  de l a  boca m óvil, s *  f o r ja  una 

boca móvil y se  tem pla a l a  duresa n e c e sa r ia , se  iu sa rta . una 

p ie z a  de acero  duro en l a  p a rte  a n te r io r  acan alada del mango, 

cuya p ie z a  ha de cooperar con l a  boca m óvil en e l  ag arre  de 

l a s  tu e rc a s , y se monta dicha cabeza en e l  mango a r t ic u lá n d o la  

mediante una e sp ig a  en a l  agu jero  previam ente formado ex l a  

p arte  a n te r io r  del mango.

2&.- Un procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de l la v e s  de manejo 

rápido p ara  tu ercas de t  das c la se s ,s e g ó n  se r e iv in d ic a  en e l  

punto I B * ,  c a rac te r iz ad o  porque l a  p arta  su p erio r  a n te r io r  del 

mango se r e c o r ta  pera d e jar  un e sp ac io  l ib r e  para a l  ju ego  de l a  

boca m óvil.

3 a *-  Un procedim iento para  1$ fa b r ic a c ió n  de l la v e s  de manejo 

rápido para tu e rc a s  de todas c la s e s ,  segón se re iv in d ic a  en lo s  

puntos a n te r io r ,  c a rac te r iz ad o  porque e l  punto de an c la je  de l a  

extrem idad p o s te r io r  del re so r te  h e l ic o id a l ,  se hace por punzonado 

de l a  p a rte  su p erio r  p o s te r io r  del lomo del mango.

4 3 .-  Un procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de l la v e s  de manejo 

rápido  para tu e rc a s  de tod as c la s e s ,  segób se r e iv in d ic a  en lo s  

puntos 12 y 3 2 * ,  c a rac te r iz ad o  porque e l  purgo da an c la je  de l a
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extrem idad p o s te r io r  del r e so r te  h e l ic o id a l ,  se hace soldando 

una e sp ig a  de re ten ción  por dentro del Mango en l a  p o sic ió n  

conveniente.

5 3 .-  La Patente de In troducción , cuyo p r iv i le g io  se s o l i c i t a  

por d iez  añ os, p a ra  España y su s  dominios deberá r e c a e r  por: "DN 

PROCEDIMIENTO P^AA LA FABRICACION DE LLAVES DE MANEJO RAPIDO 

PARA TUEi.iOAS DE TOB^S CLASES", segdn se r e iv in d ic a  en la  p resen te  

memoria que con sta de cinco h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por
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