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MEMOXIA D EsCuLuIPTIVA

para una PalEN(E IE INTRODUCCION, Tor diez apos, por: OV
DUCCEDIMIZELD Falls Lo BT unquN DE LIAVES DE HAWEJO RAPIDD
Pars TUERCAS Dis T0Da8 CLaSES", a favor de Dgn liafael MUNOZ
PONCELA, con domicilio en 1aDRID, ¢/ Guzndn el Bueno, N2 132.-

Prioridad.~- De la Petente Inglesa 32/48 B.S.A.
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Esta solicitud se rsfiere & un procedimianto para fabriecar
llaves de manejo rdpido para tuerces d8 todas clases, @s dacir
cuadradas, haxegonales, stec., y cuyd 1lava sirve, sm un mismo -
modalo rara tusrcss da wedidas difsrentss,

5o La llave obtenids rTor ,l-yrocadimianto objs*o de asta soli-
citud consta, enr combinacidn d9 un mango e cuys | srts d3lantera
va pivotada una cab2za, terniendo este nango, 62 su narte intarior

contigua a la cabsza un 2l2manto dispussto pars cnaparar con la

u) .

cantze en 21 arretamiente de 1= +u@rca, vy a8stando la cabeza en

10.- cuestidn sclicitada por un rasorts Lara que gcure si’drgpre la 1o-
sicidn curresi.oniiente a 15 menor dimensidn d9 boca d3 la llsve.

- Para ¢ue no exist-n dudas szecarca Asl ubjatn da esta scolicitug,
s8 hord a continuacidn vn= descriy cidr dstallsda del mismo, viende

que 1a llave tisn® un mangs que rusds @star hacho 42 chapa del

15.—- espesor adacuado doblada pare firmar un lomo en la parte sunariox
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de la llave.
Este mango 1leva cortada por arriba toda su rparte superior
grroxXimadamente hasta cisrto liwite ¥y en ssta parte recortada es

donds tiemd luger ol juago da ls cebzza qud va pivotada como

‘1lusin se explicard.

La cabeza estd formeda por una +iszs forjada ds la foruwa
convaniante. La cabezad va pivotada, comc antes s ha dicho, we-
dizute un scgujaro hecho er 31 mango, insertandose an la cabezs
un casquillo que servird de yivete psra 21 riro de la wiswma.

S

Ia cebeze se jrulunge denftro 231 vrmge v #8*s parte prolon-
gadﬁ llevs formado un 4disnte donds va anclada una extramidad de
=0 wrwuelle espigral que, por su extrenidad wa suiato a un narvio
runzado en ol nrervio dal mango v derrimido hacia 8l interior

del mengo.

El slexento del mango qug coorpera con ls csbsza al spretar
1s tu3rea, consiste en un trozo ds acero introducido sntre las
dos =las del mangzo y soldadn z €1 debidamznte, Como se ha dicho
aste parts del wango debs ser ds un acero de calided sdocuada
vorque 4ste serd, seguramente, sl punto de weyor travajo de la
llave.

Aungue la realizacidén que antsceda se e hecho con arraglo
& un tipo d3finido de llave para tusrcas, @s avidente gque 2n su
favricacidn podrd hacerse uso ds cualesquiers de lus sistemas
conocidos. Asf, el mango, en lugar de ser 38 chapa doblada por
troquelsdo, podr¥a haceerse mscizo, cou uxna censl corrasocdiente.
Tembién ol n2rvio gque sujsta al rasorte heliccidal, en lugar de
estar troguelado exn el wmaago, rudria consistir 2n una aspigé
soldada & rsmachada sr 8l in+srior del wiszo. 52 trata de deta-
1les gue no alteren la sssncia 4z obi=tyu da esta solicitud, por
28%tar 21 alcance 43 cualquier técnico 2n 1la matsria.

Para hacer el wmango d= e8ta llave s2 forja sl prterial

adecuado, ccrtado praviavents al largs nscesario y con el parfil
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que convenga. La oparacidn d3 traqueladc darg el mangd la forma
acanalada que es la wds conespisnte ds acuerdc con ls descripcidn
que antacads.

Asfmismo ls boca mévil s6 osbtendrd por furjado de una rieza
de acero de calidad adscuada.

Le mecanizacidn del mangzo sSe rsaliza taladréindclo y secando
en €1 una cenal que rermite el libre juego 3= la boca mévil.

& cortinuacidn, se inserta en el vdrtice abisrto del mango
una pieza waciza ds acero de dursza adscuada, pioza & la que antes
de haber hecho rafersancia y que &8s ls qua coopsrs, como bcca fijs,
con la boca wdvil antes mencionsda.

Luszc, la parts antarior 43l mango, se perfora psrs insertarxr
on ssta r2gidn la extremidad de la boca mévil, realizindose 1la
articulecidn madiante uns espigs iunssrte.a a travds aal srificie,
preferenteme-te con interpcsicidn de un casquillo adscuado.

Por pungedo 6 de cuaslquier otra forma adscuada, se hace un
corte en la rarte posterior del lomo del wango, haciendo bajer
al interior 21 nervio producido por dicko corte y cuyo uavrvio
ha de servir para €1l =nclaje Jde uno de los extremos Adsl muelle
que solicits a la bocs mdvil hacia la posicidn cerrads.

La buca wdvil se waceniza en 1la forwa usuai an egtas harra-
miantas, foruande en €llas las partas ds asisato que hian 49
ceIparar para 21 egerre 43 la tuerce y formando sn 1la extrenmidad
contraria un diente que ha de servir pars el aaclaje ae 1a otra
extranidad del resorte helicpoidsl.

Bl mengo de esta llave se puede tawbién hacer ds chapa de
rerfil y clases =decuadas wedisnte la trensa y 8l troquel corres-
pondiantes dandole sus debldas forwas y luego procediands a su
wecanizacida r2ra dejsrlo en las wmismas coundiciones gue el mango
fahricado con material forjado.

2a hsce constar que, cualquiar modificscidn que tueds intro-

duacirse ya sea an su forma, dimensiones proporcionss y clase de
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materiel ampleado en 2l objsto de esta Patente, se cumsiderardn

2
dantro del $mbito de la wiswa, siempre que nc sltaren wodifiquen

4 cawbien la eseanciaslidad caracteristica.

¥ 0 T A.

Sa declara que @l objeto de esta sulicitud es ¢ nocida en

Inglaterra, p2ro ro prdcticado en territorio Jecionsl, con las

Reivimndicscione s,
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1.~ Uz procedimiento para 1ls fabricacidn de llaves ds manejo
répido pare tuarcas de todas clases, caracterizade porque se
forje prizerc un mange d= perfil acanalade, s2 agujersa en €1
un orificio para 18 articulzscidn 34 la Ttwea mdvil, s+ ferjis una
boca mévil v se templa a la dursgze nscssarie, se iusaerts una
pieza de acero duro a: la parts an'ariuvr acanalada 47 nr-ngo,
cuve ypieza ha ds coop2rar con la buca :8vil en =1 sgarre de
las tuerces, y se wonta dicha cabzza en el wrugo articuldndola
mediasnte una espiga en 5l agujero praviements formado er 1la
perte anterior dsl msango.

28, Un procedimisnto pars 1s febricacidn de llaves de manejo
répido Tarn tverces ds t.dss clases,segin 85 raivindica en el
punto 12., Qaracfﬁrizado porque lsa rarte sussrior anterior del
mango 86 recorta rars dsjar un espsclo 1librs para sl juego de la
booca mdvil.

32,- Un yrucediziento ssra ls fabriczcidn 99 llaves de manejo
rdpidc pars tuercas de todas clases, segin se reivindgica en los
puntos anterivr, caractsrizedo vorgus 2l puzto d8 cnelaje d8 1la
axtrenidad pos8tericr dal rasgrte helicoidal, 89 :iace por punzorado
f¢ la parte supericr postericr dal lomo d8l rtango.

42, Un procadiziento para ia fabricacién 48 1llaves de mnnejo
ré-ido parse tuercas de todas clases, sepln se raivindics en los

runtos 12 y 2¢,., caracterizado porgue o1 pun™u d9 =aclaje ds la

3
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extremidad pusterior del rasorte helicoidal, se hace soldando
una e8pign de retencidn por “entro del mango en lz pusiecidn
convanienta,

5%.— La Patente de Introduccida, cuyo privilesio se solicita
ror diez afios, para Lspaiia y sus dominios daberd recaer por: "UN
PRUCLDIIBNTO Paid La FLBRICACION DE LIAVES DE KaIJU MHAPIDO
PAHA TU2.C4S DE TiaS 7LaSES", sesdn se reiviudicz en lz prassents
wemoria yue consta ds cinco hojas fuliadas y wecancgrafiadas por

uns e0la cara y se ilustrs como sea indica.
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