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MALA EFROOUCCSON 1
U fO DEL ORtQINAL

HE 1-O0 R1 ~ DEdCR 1P TI VA
que se acompaRa
a la solicitud de
una 1°ATENTE DE INVEDCION, por veinte anos, en Espafa,
a favor de
DON DOI"iINGO ARRIATA ODEDERRA, resinante en 1 otrico, (Gui-
puzcoa) , P. Ibaibarriaga,

por

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ~ILO DE nSPARTO r~RA ,,00
VILLARN® .

Inventor: Al solicitante de nacionalidad espafola
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La invencion a gquUv se r”pigy, la rrrsmtc Menoria,
constituye una nov-da- incuatrial cor caracteristicas y
ventajas que te nuce;, —crecedera del privilegio ce explo-
tacion exclusiva que por cry™ s3 solicita, Me acuerdo con
las prescripciones cel natatuto vigente de la Propiedad
incust 1al e 26 ce Julio 1929, texto rcfa:ioi*.o, pul-
dicaco el SC de Aibril e 1930.

¢1 proceso de fabricaerg,. de hIIC di esparto para aya-
villar ou.i vduloi s 01% 1 A cor—ist ; en lo siguiente:

ni esparto, previamente gloecion mo de tallo alto en
SU pun~o e - eirt ise  om® "~ gl coci io, macliacado y ras-
trillado, uenie™ao ar. ..ab rastrillar de eliminar las
na lazas en la foro.a acostumbrada o medios normales de es-
ta operacidén, una vez esto efectuado y previo examen del
rastri Hedor técnico, se prepara el esparto en .canojos apro
piados y bien uniioruacos, variando segin la capacidad y

siatona de la maquina.

* continuado ., se procedo con nichos manejos a un pro-

ceso de remo jamia. emeutos monovalentes y bivalen
tes, en un tien O o que varia segun el peso del
manojo, enure Ci.j joras, fospues”ie trascurrido
este tiempo y rec: Lue-UG correspondiente, se de-
Jan tardidos los i *a cue se escurran bien. Hecha

esta rq;eracion sr
quina extsndedora
tes y velocidad 2X(

Seguicomente, son resacos los masojos para que salgan
uniformes y regulares y pasados en el primer cuerpo con la
velociuac y estiraje conveniente.

n co..ti.uacidn se pasan per el segundo cuerpo con el
pidun de estiraje ce 40 y velocicaa ce 2b, siguiendo por

el torcer cuerpo . C S
-once se pasa coc pifion de estiraje ce
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35 y velocidad us 90,

" Afectuadss cstas operaciones se introducen cuidadosa-

rente los espartos cl.tas preparados en tubos cilindricos

y se traslada = ls méquina hilauors y vicha mdquira enton-

ces acciona con el estiraje piitén 37 .y torsidn 50,

Une vez hilasdo €l esparto, se€ procede a su regularizea-~

cidn, desfibreicdo en la mdquina tundidora, hasta conseguir

el hilado de 3.500 Tes,
g regu.arizado el hilo, a cotitinuacibn se trasluds a

1a mdquine bovinscora reoubridora dornce las bobinas sa-
q

len, segdi el peso ¥V ¢l tanaiio de las misras, el cral pue-

Ge svr a voluntad, ra:or o nenor, ¥ pasan a -la bobina, aon-

e se terminu el prucess Gu fabricscili,

nn operacidu apari., y para lz msyor seguriﬁé& del
hilo faoricado se€ Procede & complobar en aparalos especla-
les su Toeciotenclsa, la cual tieds gue sel ruy ralde, en

uiL srosor reducido y constaute, teuaienas que sl sdemds,

el hilo muy Lomogbiieo s lo large ue toca su longitud.

techa la descripeidn que antecede, es preclsc aiadir que

1os detalles 4. realizacidn de la iluea expuesta pueden va-
riar, sin que por ello carwie la esemcia de la inveucién
que ts la que se desprende de loo pérrafos que enteceden

vy la que se relvimdica en la simulente
ii 0T A

in resumen, la PaTkiTy DE INVE CION, que se solicita,
recaerd sobre las reivincicacioies siguientes:

18,.- Procecdimiento ce fabricacidn ce hilo Us esparto
para agavillar, caracterizado percue uua vez scleccionndo
el e@souito e tullo alto e sﬁ punto «e origen, Se somete

al cocico, machscaco y rustrillaco, gliming:.dose o ests

operacidn lau malezas en la forma acostumurada, y despuds

S -
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de jasar por el examen previo ael rastrillacor tronico, se
prepare en manojos bien uniformanos, varianno estos segan la
capaciual y sistema co la naquina empleada.

23.- Procedimiento de fabricacion ue hilo de esparto para
agavillar, segdn la reivindicacion i&, caracterizado porque
los manojos se sometan a continuacion a un proceso de remojo
en elementos monovalentes y bivalentes el cual curara un
tiempo ccterminaco oscilante entre cinco y diez horas, se-
gun el peso uel manojo, después de lo cual se cejan tendidos
los manojos para que se escurran bien, extendiélo.oios des-
pués en la maquina extendedora, previa colocacién de estire-
je nS 50 dientes y velocidau 20.

33.- procedial'em o de fabricacién de hilo ce esparto pa-
ra agavillar, segan reivindicaciones anteriores, caracteri-
zacio porque luego se procede a pesar los manojos para que
sean uniformes y regulares y son pasados en el primer cuerpo
en la velocidad y estiraje conveniente, pasandolos Oespuas
por el segundo cuerpo por el piddén de estiraje de 40 y velo-
cidad de 25, continuanuo por el tercer cuerdo conce se pasa
oi. pifion de estiraje ce 25 y velocicad de 30.

43 .- procedimiento de fabricacién de hilo de esparto pa-
ra agavillar, segun reivindicaciones anteriores, caracteriza-
do porque a continuacidon se introducen los espartes cintas
resultantes preparados en tubos cilindricos y se traslada a
la maquina hiladora, accionandose esta con el pidon de esti-
raje 37 y torsion 50, proceciandose una voz hilado a su re-
gularizacion desfibrando.,en la maquina tundidora hasta con-
seguir el hilado de 3.500 TES, despud6s de lo cual se tras-
lada el hilo a la maquina booinadura conde salen las bobinas
cor el peso y ta;.18R0 que se ceses *arles.

53.- procedimiento <e fabricacién de i.lio de esparto para
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agavillar, segun reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque en operacidon aparte y para asegurar la resistencia .
del nilo fabricano, se comprueba esta en aparatos especia-
les, donde cebera oamostrar una resistencia maxima en un
grosor reducido, constante y perfectamente homogéneo en to-
da su longitud.
&s.- ”e reivindica por ultimo, c.mo objeto soore ei que
ha de recaer la PiT..,..Tn ku, L.;Vin ulCK, que se solicite,
.C I)s ¢nPiij~to1Gb bn +mnb ,,n i u*
nwh.h" -
. Touo conforme gquena nescrito en la presente memoria que
con. ta de cinco paginas escritas a maquina.

1"AbRID 10 de Diciemore de 1951.

ALFCIL0 Ulilnila
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