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20 10 13 PATENTE DE INVENCION

SOBRE:
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN PRODUCTO PARA
COSTURAS INENCOGIBLES".

SOLICITANTES: CLUETT, PEABODY & CO. INC., residentes
en: 433, River Street, Troy, NUEVA YORK,

Estados Unidos de America.

Este inventdse refiere a la obtencion de un pro-
ducto para costuras inencogibles, utilizado pera unir ca-
pas superpuestas de géneros textiles y, mas especialmente,
a un hilo compuesto para usarlo en aL cosido de telas para
conseguir una costura que tenga el minimo de encogido y de

fruncido cuando ulteriormente se lave; a las telas asi uni-

das y al método de obtenciéon de una costura de esta naturalasR*

Se ha admitido,desde hace mucho tiempo, que cuando
las telas adyacentes se unen por costura con el hilo

de coser convencional o corriente, sobre todo por medio de



15.

30.

25,

30.

35.

40.

201013 ~*-

costuras hechas en una méquina de coser, incluso cuando los

génerw s se han contrafdo o revenido previamente, un lavado
subsiguiente se traducird sn una contraccidn ulterior apre-
cieble de las telas unidas. El1 fruncido, en los puntos de
una costura levada, ha sido tembién un problema gque muchos
han tratado de resolver. Se han realizado diferentes esfusr-
zos para eliminer el inconveniente de la contraccién en las
costures, ya que era necesario, al confeccionar prendas de
vestir, hacerlas de tamafio algo mayor, para temr en cuenta
le contraccidn en las costuras, a pesar de que la tela em-
pleada se hubiera sometido, con enterioridad, a una contrac-
cidn pfevia, haste una reduccidn residual aproximadamente
nula. Un intento para resclver este problems consistfa en
colocar material en hojJas sobre losAgéneros a unir, en
coserlo todo junto y en desgarrar a continuacidén el matertel
en hojas superpuesto, a fin de que las costuras quedaran
flojas. Bsto no resultd satisfactorio, por ser un modo lento
y costoso de obtener las costuras.

Otros, hen tratado de resolver este pmblems basdn-
dose en la teorfa de que la contracecidén de la costura en una
tela era debida a la tensidn del hilo de coser, durante la
operacién mecdnica de cosido, y a la subsiguiente contrac-
c1én del hilo en los lavedos, de iguel modo qie un cordén
de una prendé se encoge cuando se humedece y se seca. Otros
esfuerzos para compensar esta contraccidén, han inclufdo la
colocacién de dedos o apéndices debajo del hilo duwrante la
operacidn de cosido, y la retirada de los mismos el temminar,
pero ésto no ha sido del todo satisfactorio, por la razdn de
que no podfa utilizarse la velocidad completa de la mdquina

de coser, y por otras dificultades mecénicas. Se han rea-
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lizado varios esfuerzos para impedir el fruncido en los pun-
tos, tales cono el empleo de materiales distintos, pero han
resultado infructuosos.

Se ha admitido que, aunque la contraccion del hilo
ejerce algun efecto en la contraccion de la costura y en el
fruncido en los puntos, existen otros factores que tienen
una influencia mas importante en estos inconvenientes, y
gue uno de ellos es el tipo de tejido utilizado. Se ha
comprobado que las fibras de las partes de las hebras del
tejido aprisionadas o rodeadas por los bucles del hilo de
coser se hinchan o dilatan considerablemente durante el
lavado de la tela, y que el grado de dilataciéon depende
de la clase de fibra del tejido. Esta dilatacion hace que
los bucles del hilo de coser de la costura se junten entre
si, y que los generes unidos se encojan y frunzan a lo largo
de las costuras. Para comprobar la exactitud de esta obser-
vacion, se unieron varios géneros en grupos de varias capas
o telas cada uno, cosiéndolos entre si, y siencb todos los
de cada grupo de la misma clase de fibras; en cada grupo las
telas se cosian entre sf con la misma clase de hilo de coser
de algodén. Los géneros unidos se lavaban a continuacién
para determinar la contraccion de la costura.

Si la contraccién del hilo de algoddén era la causa
Gnica de la contraccion de la costura, podia esperarse en-
contrar la misma contraccion en cada una de aquellas, inde-
pendientemente de la naturaleza de las fibras constitutivas
de las telas unidas. Sin embargo, cuando los géneros eran
de fibras que no se hinchan apreciabiemente al mojarse, la
contraccién era relativamente pequefia. Las telas fabricadas

con fibras de vidrio, al coserse entre sf con este hilo de
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coser de algodoén, tenian solo una contracci y un frunC|do
en las puntadas muy reducidos, mientras que cuando los teji-
dos eran de fibras de algodén el fruncido y la contraccién

en las costuras eran bastante pronunciados.

Se ha descubierto que esta contraccion de las cos-
turas y el fruncido en las puntadas, pueden eliminarse prac-
ticamente empleando como hilo de coser o de junta para unir
los géneros, un hilo de coser compuesto o mixto, que tenga
un componente soluble en un liquido en el que el otro compo-
nente sea relativamente inerte. MasparticuZrmente, se ha
descubierto que ese hilo puede tener, ventajosamente, un
componente que sea soluble en las soluciones de lavado co-
rrientes, y otro insoluble o inerte en las mismas. El com-
ponente soluble se incorpora al hilo compuesto, de modo que,
por lo menos en cierto grado, separe el componente insoluble
del contacto con las capas de tela en las que el hilo mixto
puede apoyarse y a las que une, para que cuando el componente
soluble se elimina, tal como en los laTB&os, la disolucién de
dicho componente cree una superficie transversal msyor, dis-
ponible para la tela dentro del bucle constitutivo de cada
puntada. Aunque el hilo de coser puede revestirse con un ma-
terial soluble que lo separe de la tela, corrientemente no
proporciona suficiente flojedad, al disolverse la capa, para
resolver adecuadamente el problema del fruncido en las pun-
tadas y, por tanto, el componente insolible del hilo presenta,
con preferencia, la forma de un cuerpo tortuoso o hélice con
el componente soluble oponiéndose a la desaparicion de la
hélice o al enderezamiento del cuerpo tortuoso. Pueden re-
vestirse con un material soluble uno o mas tiros de hilo y

torcerlos entre si payra obtener el hilo compuesto, o bien
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el componente soluble puede entrelararse con el e omponente
insoluble de tal modo que éste tenga una forma tortuosa o -
helicoidal, en la que se mantenga por la accidén del mate-

rial soluble. Este hilo compuesto, puede temer uno o va-

rios cabos de material soluble entrelazados con una o mds

hebras del matsriasl relstivamente insoluble.

Cuand una costura obtenida con unoomés de estos
hilos campuestos interconectados entre sf y gue une varias
capas de tejido, se lava a mano o mecénieamente, d el modo
acostumbrado, el compuesto soluble se desintegra o elimina
y da lugar, por tanto, a un espacio en el que el canponente
insgoluble puede enderezarse y adquirir flojedad, y en el
que puede alojarse la tela encerrada en cada puntada.

Bn la prdctica, un hilo.compuesto puede formarse,
ventajosamente, combinado uno o més cabos o hebras de hilos
de coser de cualquier material adecuado y corriente para
fabricarlos, con uno o méds cabos o hebras constitufdos por
un material soluble o desintegrable en las soluciones co=-
rrientes ds lavado o colada. Estos hilos componentes, pue-
den combinarse o entrslazarse de cualquier modo apropiado,
como es corriente en la fabricacidn de hilos.

Bl dibujo adjunto representa algo esquemdtica-
mente, de qué modo puede aplicarse este invento en la ob-
toncidn de costuras.

la figura 1 es unae planta de varias capas super-
buesgtas de tejido, conectades entre sf{ por este hilo com-
puesto y luego lavadas, para eliminar o desintegrar el nd-
cleo; una parte de la capa de tejido superior se representa
a egcala aumentada en el pedazo ¥odeado por una circunfe-

rencia.
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La figura 2, es un corte vertical de la parte am-
pliada de las capas de tejido conectadas, aproximadamente
por la linea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es un corte vertical, analogo a la fi-
gura 2, pero antes de lavar las telas unidas, para represen-
tar el hilo de coser compuesto, a una escala aumentada.

La figura 4, es un alzado ampliado de un pedacito
de un hilo compuesto, que puede emplearse en la operacion
de cosido de acuercb con este invento.

La figura 5, es un alzado ampliado de un pedacito
de otro hilo compuesto que puede emplearse en la operacidon
de costura de acuerdo con este invento.

La figura 6, es una vista analoga de un hilo de
coser conpuesto, fabricado de acuerdo con este invento y
representa una aplicacién el mismo.

La figura 7, es una vista anterior de otro hilo
compuesto, también fabricado de acuercb con este invento,
del que representa otra aplicacion.

En el ejemplo de este invento, representado en las
figuras 1 a 5, se han cosido entre si, varias c apas o telas
superpuestas 1, 2 y 3, de materidL tejido, mediante una
maquina de coser corriente, para formar una costura, utili-
zando el hilo de coser perfeccionado o compuesto 4, para
la unién de las telas. El hilo compuesto especial, repre-
sentado en las figuras 4 y 5. incluye una hebra 5 consti-
tuida por fibras o filamentos de un material soluble o des-
integrable en las soluciones corrientes de lavado o colada.
En los ejemplos representados en las figuras 4 Y 5: una
hebra 5 da material soluble, esta entrelazada con una hebra

de material relativamente insoluble o inerte en un bafio de
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lavado, para simplificar la construccion, y la hebra inso-
luble estd enrollada helicoidalmente alrededor de la hebra
soluble, o ambas estan enrolladas helicoidalmente una en

otra, como se indica en la figura 4.

Es posible entremezclar las fibras componentes
solubles e insolubles en una hebra o filamento comun, con
las fibras torcidas o arrolladas juntas para formar un hilo
compuesto; pero, en tal caso, la disolucién de las fibras
no proporciona corrientemente flojedad o soltura bastante
en cada una de las puntadas para resolver el problema de
contraccion de la costura o de fruncido en los bucles de
los puntos. Es por tanto preferible disponer el material so
luble en un elemento o hebra separado y entrelazar uno o

mas elementos o hebras solubles con otro u otros relativa-

mente insolubles. Este método de combinar fibras solubles

e insolubles, proporciona hebras compuestas que, al lavar,
acusan una mayor dilatacién o alargamiento que empleando

el método de entrelazar dos tipos de fibras en un filamento.
Sin embargo, debe ponerse gran cuidado en la preparacién y
fabricacion de hilos obtenidos por torcido de filamentos

de fibras distintas.

Algunas hebras de materiales diferentes tienen
coeficientes de elasticidad distintos, o resistencias des-
iguales a la tensién y, por tanto, cuando el hilo compuesto
se tensa o estira longitudinalmente como ocurre cuando el
hilo se usa en las maquinas modernas de coser que funcionan
a granvelocidad, una de estas hebras se alargara o dilatara
mas que la otra con el resultado de que el torcido de una
hebra sobre la otra experimenta un ligero cambio, que puede

dar lugar a una hebra que tienda a retorcerse al curvarse



20t013

o formar el bucle en el mecanismo preparador de la puntada,
y que tenga un contorno superficial aspero y desequilibrado
(no uniforme) y estas hebras pueden dar lugar a costuras

imperfectas en las maquinas modernas de coser, que funcionan

195* a velocidades elevadas. Sin embargo, por la adecuada selec-
cion de la torsion y del exceso de alimentacién de un fila-
mento con respecto al otro, puede conseguirse la compensa-
cion de esta caracteristica, y obtenerse un hilo de las de-
bidas condiciones.

200- Puede entrelazarse el componente soluble con el
insoluble de modo tal que cuando la parte soluble se des-
integre o disuelva, en el componente insoluble restante de
una puntada quede precisamente el exceso de longitud dispo-
nible del hilo insoluble, deseado o0 necesario para impedir

205. la contraccién del tejido a le largo de la costura, y para
reducir o eliminar préacticamente el fruncido en los puntos.
Cuando los hilos o filamentos de material soluble e insoluble
estan entrelazados entre si del modo representado en la fi-
gura 4, la proporcién deseada de flojedad disponible se

210. consigue aumentando o disminuyendo el numero de vueltas por
unidad de longitud de los elementos o filamentos del hilo
compuesto.

Debido a la diferencia de la "capacidad de esti-
raje" de los distintos materiales constitutivos de los fiJa-

215. mentos o hebras, en algunos casos puede ser conveniente en-
trelazar entre si varias hebras compuestas del tipo repre-
sentado en la figura 4, para formar el tipo representado en
la figura 6, menos a propésito para dar lugar al alargamiento
relativo de las hebras componentes, que cuando estas se entre-

220 lazan como en las figuras 4 Y 5- Puedentambien entrelazarse
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hebras del tipo representado en la figura %, para obtener
otro tipo de hebra compuesta, representado en la figura 7,
en el que el entrelazamiento de las hebras compuestas im-
Pide el alargamiento relativo de los componentes soluble e
insolubls, somstidos a la tensidn longitudinal.

En las figuras 6 y 7, les hebras compuestas pue-
den designarse, respectivamente, por 7 y 8. Cuando las
hebras compuestas representadas en esas figuras se tensan
logitudinalmente, como ocurre al coser, el alargamiento
serd uniforme en todas las hebras componentes 4 y, consi-
guientemente, se desarrollard un deslizamiento relativo
minimo de los componentes 4 entre si.

Los tamefios de las hebres empleadas, el nimero de
elementos de cada cabo 0 hebra componsente, y el nimero d e
cabos o hebras componentes de cada hilo compussto, depen-
derd de la resistencia y del aspecto deseados para e hilo
de coser. Los "™denier" de las fibras, hebras o hilos, se
escogerén también de écuerd: con la resistencia, aspecto
de la costura y c ontraccidn anticipada que se deseen. Se
comprendera, sdemas, que los materiales relativamente in-
solubles empleados en las distintas hebras, pueden ser
cualesquiera de los cominmente utilizados para coser, tales
como fibras, filamentos o hilos de nylon, fibras al acetato,
fibra Vv, algoddn, lino, seda, rayon, lana, acetato de celu-
losa, fibras de protefna, fibras acr{licas, ramio, yute y
otras fibras adecuadas para la costura.

Los meteriales usados en los camponentes solubles,
pueden ser hilos, fibras, filamentos, fildsticas u otros
cuerpos rinos de materisles solubles qus puedan transformar-

se en fibras o filamentos, talss ¢amo, por ejemplo, alcohol
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polivinflico, carboximetilcelulosa (tal cono carboximetil-
celulosa so6dica), é&cidos polimetacrilico y poliacrflico,

y también cualesquiera otros materiales que sean solubles
en las soluciones de lavado, tales cano los "rayones" de
alginato, que son solubles en las soluciones alcalinas
débiles. Una forma de carboximetilcelulosa en la actuali-
dad disponible, se obtiene de la hebra de algoddén, tratan-
dola primero con acido monocloracéatico, eliminando el ex-
ceso de acido, por ejemplo por centrifugacion, tratando
luego la hebra con una solucién ($0%) de hidrato sadico,
eliminando el exceso de alcali, lavando la hebra con al-
cohol etilico, neutralizando la hebra lavada, eliminando
el exceso de agente neutralizador, y secando luego la
hebra. Esta se llama también hebra de algodén soluble v,
a veces, incluso, carboximetilcelulosa de sodio. Se com-
prenderd también que todas las hebras pueden estar consti-
tuidas por filamentos o fibras cortas y que, dentro del
campo de este invento, filamentos y fibras deben tenerse

por equivalente. Los materiales relativamente solubles,

pueden ser materiales que sean solubles o desintegrables
en liguidos distintos del agua o de las soluciones alcali-
nas débiles, en los que las otras hebras son practicamente
inertes, pero, con preferencia y por razones econdmicas,
los materiales empleados son solubles en agua, o en las
soluciones corrientes de lavado o colada.

Los elementos o filamentos 5y 6, pueden estar
constituidos por varias fibras o filamentos, o incluso por
un solo filamento o cuerpo delgado. Con preferencia, cada

cabo o elemento 5 y 6 estd formado por varios filamentos o

fibras, pero a falta de un término genérico taxativo para
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incluir adecuadamente uno o TTas filamentos, las denomina-
ciones filamentos y fibras aplicadas a las partes 5y 6
se tienen por equivalentes en general y se considera que
cada una de ellas incluye, en su alcance o significado,
uno o mas filamentos o fibras que constituyan un elemento.

Puede revestirse un filamento o hilo insoluble
con el material soluble, y luego entrelazar o combinar va-
rios de estos filamentos revestidos, con objeto de formar
el hilo canpuesto.

No es necesario que los hilos entrelazados que
constituyen la costura, tales como los hilos de aguja y de
bobina, a veces denominados también hilos superior e infe-
rior, tengan ambos la misma cantidad de torsiéon o flojedad
disponible, pero la flojedad total disponible proporcionada
por todos los hilos de la costura juntos, al eliminarse el
componente soluble, ha de ser suficiente para evitar la
contraccion de la costura o el fruncido dn las puntadas.
Dado que elgrado de flojedad necesario varfa con la na-
turaleza delas fibras de los tejidos unidos, estaré sujeto
a alguna variacion. Si se cuenta con demasiada flojedad
disponible, o la alimentacion es excesiva, la tela, después
de lavsthe o de tratarla para eliminar el componente soluble,
puede presentar unas costuras antiestéticas por la flojedad
restante delos puntos. Si el hilo compuesto se emplea solo
en uno de los que constituyen la costura, tal como Unica-
mente en el inferior o de bobina y para los demas, como en
el de aguja, se usa hilo de coser de algodon, puede ser con-
veniente el empleo de un exceso de hilo de un 28% o mayor,

gue se obtendré por la eliminacién del componente soluble.

Ai confeccionar prendas de vestir, las distintas
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como parte de la operacion de confeccién de la prenda, y
cuando se usa este hilo compuesto como uno de los que cons-
tituyen las costuras, o cano ambos, pueden dejarse corrien-
temante las costuras vistas ya que cuando se lava la prenda
asi confeccionada, la flojedad creada al eliminar el compo-
nente soluble impide la contraccién y el fruncido en las
puntadas a lo largo de las costuras. En los cuellos y tiri-
Ilas de camisa, se disponen a menudo una serie de costuras
préximas que plantean un grave problema de contraccion de
las mismas y de fruncido en las puntadas, pero empleando
este hilo canpuesto como uno, o los dos, que constituyen
cada costura, la prenda terminada presentard el aspecto
corriente a la vista, y la inspeccién casual no permitira
distinguir mas que costuras obtenidas con un hilo de coser
corriente. Después de lavar la prenda y de la desintegra-
cion o eliminacién del elemento soluble, el hilo de coser
de las costuras conserva su aspecto normal.

Es sabido que no es preciso usar un hilo tan
grueso como se utiliza corrientemente en la confeccién de
las costuras, para que estas tengan la resistencia necesa-
ria; comunmente se utiliza el hilo méas grueso en razén del
hecho de que un hilo mas delgado esta expuesto a romperse
con frecuencia durante la operacién de cosido, a consecuen-
cia de la fuerza que sobre el hilo actua. De acuerdo con
este descubrimiento, el hilo compuesto puede utilizar como
componente o elemento insoluble, un hilo menor que el que
ha sido necesario con anterioridad, y tener sin embargo

una resistencia adecuada en la costura.

Como ejemplo especifico, tres capas o telas de
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pafio fino, previamente contraido para que conservara menos
del 1% de contraccion desigual, se unieron mediante una
maquina de coser corriente, por una costura en la que se
utilizo, en un caso, un hilo de coser de algodén comdun, y
en otro caso un hilo compuesto especial on el que figuraba
un hilo de alcohol polivinilico, de denier 200, alrededor
del cual estaba arrolin.do un cabo corriente de hilo de
coser de algodén 70/2, con un exceso de seis (6%) por cien-
to de exceso de alimentacion de este hilo de coser de al-
goddn de coser convencional con respecto al cabo de alcohol
polivinilico. A continuaciéon, las muestras obtenidas de
este modo se sometieron a las tres pruebas o ensayos co-
rrientes de lavado del algodoén, utilizados para determinar
la contraccion o merma de los tejidos de algodén, aprobadas
en los boletines oficiales del Departamento de Comercio,
titulados "Especificaciones Federales" y que se denominan
ensayos de lavado de algodén CCC-T-191a.

El resultado en la contraccion de las costuras
figura en la tabla siguiente, indicadora de la contraccién
de las costuras en cada lavado.

lorcentaje de contraccidn
is lavado. 2* lavado. 3 lavado

Genaros unidos por hilo de
coser corriente ......... 3*0 2.8 2.4

Genaros de los mismos tipos,

unidos con hilo de coser

COMPUESTO o e 0 0.2 0.2
Como otro ejemplo especifico, se prepararon va-

rios tipos de hilos compuestos que se utilizaron para coser

entre si tres capas o telas de géneros de algoddén tejidos

previamente contraidos para que conservaran menos de la re-

sistencia residual.
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Los hilos empleados Fya'yu~baoaira las caracte-
risticas siguientes:

Hilo de coser V-15; Premier de denier 70; Hebra
de fibra V (aproximadamente, veinticuatro (24) vueltas o
espiras por pulgada; torcido s).

Hilo de coser de algodén 70/2, Pacific.

Hilo de coser de algodén 140/2, American.

Hilo de alcohol polivinilico.

Las costuras obtenidas se identifican por letras
como sigue:
COSTURA "A" - Constituida por hilo compuesto de fibras
V-15 y de fibras de alcohol polivinilico; diez (10) vuel-
tas por pulgada; torcido "s"; utilizado en los dos hilos
de aguja y de bobina.
COSTURA "B" - Formada por hilo compuesto de aguja, de fi-
bra V-15 y elementos de alcohol polivinilico; veinte {20)
vueltas por pulgada; torcido "s"; y un hilo compuesto de
bobina formado por fibra V-15 e hilos de alcohol polivini-
lico, con diez (10) vueltas por pulgada y torcido "s".
COSTURA "C" - Tenia un hilo de aguja compuesto, constituido
por dos cabos de hebra de denier 70, de fibra V, y de hebra
de alcohol polivinilico; veintiddés (22) vueltas por pulgada,
torcido Z, y un hilo de bobina compuesto, formado por fibra
V-15 e hilos de alcohol polivinilico, arrollados juntos,
con diez (10) vueltas por pulgada; torcido "s".
COSTURA"D" - En ella los dos hilos de aguja y de bobina
estaban constituidos, cada uno, por dos cabos arrollados de
hilo de denier 70, de hebra de fibra V arrollada en hebra

de alcohol polivinilico, veintiddés (22) vueltas por pulgada

y torcido Z.
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COSTURA "E" - Los dos hilos de aguja y de bobina estaban
formados por hilos arrollados de hilos de fibra V-15 y de
hilo de alcohol polivinilico; veinte {20) vueltas por pul-

gada; torcido "s".
405* COSTURA "F" - Es una costura corriente en la que el hilo
superior o de aguja es el corriente, de coser de algodén
70/2, y el hilo de bobina es el hilo corriente de coser de
algodén 8o/2.
Todos ellos, excepto la costura corriente se so-
4lo. metieron a un lavado a mano, secandose y midiéndose luego;
a continuacion se sometieron todas las costuras al ensayo
de lavado comercial dealgodon blanco, secandose y midiéndose
luego. Una muestra de cada uno de los hilos compuestos se
marcé en longitudes de 18 pulgadas (457*19 mm.) sometido a
415. una tensién de 100 g. y luego se lavé en forma de madejas
para eliminar el componente soluble de alcohol polivinilico,
y luego se midié el hilo sometido a la misma tensién para

determinar el exceso de hilo disponible. Los resultados de

estas medidas del hilo, fueron los siguientes:

420. Espiras Torcido Exceso de
Hilo compuesto. porpudgada S o Z elongacién
70/2 Algodon y alcohol polivinilico 20 S 14.6%
14072 " " " 20 S 9.7%
V-15 vy alcohol polivinilico 10 S 4.6%
425. V-15 " " 20 S 9.7%
Dos cabos de V denier 70 y alcohol
polivinilico 20 z 9.7%

La contraccién en las costuras lavadas se indica a

continuacion:



430.

435.

440.

' 445,

450,

455.

460.
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Contraccion %. Exceso de hilo
Lavado comercial
Costura Lavado a mano Genero blanco Aguja Bobina

A 0,3* 0,1 4,6% 4,6%

B 0,9* 0,2~ 9,7 4,6

C 0,5* 0,5 5,5 4,6

D 0,9* 0,2 5,5 5,5

E iit 0, 4* 9,7 9,7

F : 2,7 0 0

* - indica una ganancia.

Como ulterior ejemplo se verificaron pruebas de
una costura tres telas en la misma clase de pafio fino de al-
godoén, usando un hilo compuesto UGnicamente como hilo de bo-
bina de la costura, y empleando como hilo de aguja o supe-
rior, un hilo de coser corriente de algodén. EI hilo compues-
to utilizado como hilo inferior estaba constituido por el
hilo corriente de algodéon 14.0/2 combinado con hilo de alco-
hol polivinilico soluble en agua, de diez vueltas o espiras
por pulgada y torcido "s". EIl hilo de algodén y los hilos de
alcohol polivinflico se enrollaron juntos hasta que tuvieron
treinta y dos vueltas por pulgada, de torcido "s", y con un
exceso disponible de hilo de algodon del 28% aproxina demente.
El hilo superior o de aguja utilizado para la preparaciéon de
la costura, era hilo de coser corriente de algodén 70/2. La
costura completa se sometié a continuacién a la prueba normal
de lavado de algoddn, conocida en la industria con la denomi-
nacion de CCC-T-191&, después de la cual se midié la contrac-
cion y se comprobd que era de 0,1% en la costura y que no
existia préacticamente fruncido alguno en las puntadas. Para
comparar estos resultados con los obtenidos utilizando la

costura normal formada por hilo de coser de algoddén solamente



46%.

470.

475.

480.

4&5.

490.

se prepar6 una costura de tres telas de pafio fino del mismo
tipo que el anteriormente citado para los otros ejemplos,
empleando como hilo superior o de aguja, hilo de coser de
algodén 70/2, y como hilo inferior o de bobina, hilo de co-
ser corriente de algodén 80/2. Esta costura se sometié tam-
bién, al mismo tiempo, a la misma prueba normal de lavado
del algododii y se comprobd que su contraccién era de 5,3%*
A lo largo de la costura se observo un considerable frunci-
do en las puntadas. Esto demuestra que la contracciéon vy

el fruncido pueden eliminarse préacticamente empleando un
hilo compuesto para hilo de bobina, y un hilo de coser co-
rriente para hilo de aguja.

Como ejemplo ulterior, se combinaron hilos de mate-
riales distintos del algodén con un componente soluble en
agua, tal como el alcohol polivinilico. En este ejemplo,
las letras"APV" se usan como abreviatura del alcohol poli-
vinilico, soluble en agua. Se prepararon una serie de hilos
compuestos, como se indica a continuacion:

APV directamente hilado e hilo de coser de algodén 140/2,

10 epp,torcido "s

APV " Neophil Nylon, 10
epp, torcido "s"

APV " Fortisan, 10 epp,
torcido "s"

APV "Orion" (Fibra acrilica)

10 epp,torcido "s
APV de coser Fibra V, 10 epp.

torcido "s

También se obtuvieron cinco (5) hilos de coser
corrientes de los siguientes materiales:

Algodén 70/2; Neophil Nylon; Fortisan; "Orion"
(Fibra acrflica); Fibra V.



El tejido usado era Unatela de algodén previamen-
te encogida para que tuviera una contraccion residual infe-
rior al 1%. Se cosieron tres capas o telas de este material
para obtener las costuras, preparandose una de éstas con
cada uno de los hilos compuestos anteriores y ademas con
cada uno de los hilos de coser corrientes que acaban de
mencionarse. Las costuras se marcaron en pedazos o longitu-
des de dieciocho (18) pulgadas (457)19 mrn.) y los materiales
cosidos se sometieron al ensayo normal de lavado del algoddn

500. CCC-T-191a, que dura una hora, después del cual todas las
muestras se secaron a la temperatura ambiente y se midié la
contraccion cuyos resultados fueran como sigue:

Contraccion de la costuia.*

Pulgadas. Porcentaje
505. APV-Algodén 2/16 (3,175 mm.i 0,69
APV-Nylon 2/16 (3,175 mm.) 0,69
APV-Fortisan 2/16  (3.175 mm.) 0,69
4PV -Orion (Fibra acrilica) 3/16 (4,761 mm.) 1,04
APV-FIBRA V 2/16 (3,175 mm.) 0,69
510.
Algoddn 7/16  (11.109 mm) 2,43
Nylon 10/16 (15,875 Mm)  3.47
Fortisan 8/16 (12,700 mm) 2,78
Orion (Fibra acrilica) 8/16 (12,700 mm) 2,78
Fibra V 8/16 (12,700 mm) 2,78
515.

Resulta por tanto evidente que pueden usarse hilos
compuestos que tengan cualquiera de los hilos de coser co-
munes, como un componente de aquellos, y un cabo soluble
como otro de los elementos componentes, y todos ellos elimi-

520 naran satisfactoriamente la contraccién de las costuras. Se



13D?

201 013

compiobp también que al usar cualquiera de los hilos com-
puestos de este ejemplo,no se apreciaba practicamente frun-
cido alguno después del lavado, pero en el caso de utilizar-
se los hilos de coser comunes de este ejemplo, sin componen-

525%* te soluble, se presentaba un fruncido apreciable en las pun-
tadas, a lo largo de las distintas costuras.

El componente soluble puede estar en forma de
filamento o de fibra corta, y puede arrollarse, o no, segun
se desee. La contraccion de los filamentos de componentes

530. solubles e insolubles, dado que éstos se hallan torcidos
juntos, proporciona flojedad disponible cuando el componen-
te soluble se elimina, y el componente insoluble puede tri-
sarse en mayor grado. Cuanto mayor es el torcido comunicado
a los elementos o filamentos componentes, el entrelazarsestaito

535. mayor sera la elongacion disponible del elemento o filamento
insoluble, al eliminarse el componente soluble.

Se comprenderd que pueden unirse géneros de cual-
guier material por costuras que utilicen este hilo compuesto
perfeccionado como uno o mas de los hilos interconectados,

tal como por ejemplo el hilo de aguja, el hilo de bobina, o

540.
ambos, en una maquina de coser del tipo rotativo o de bobina
central. Por ejemplo, con este hilo compuesto perfeccionado
y con la eliminacién practica de la contraed 6n de las cos-
turas y del fruncido en las puntadas, pueden unirse no soja-
545- mente los géneros de algoddén, sino los tejidos de cualquiera

de las demas fibras, incluyendo los de acetato de celulosa,
nylon, "Orion" (fibra acrilica), fibra V, Uno, seda, rayodn,
lana, ramio y yute. En algunos géneros, tales como los de
nylon existe a veces un ligero fruncido en las puntadas y

550. algo de contraccién de las costuras, debidos a la alteracion



555.

560.

570.

575.

580,

de cosido, y en tales casos es conveniente aumentar el tor-
cido, o la rlojsdad disponible en el componente inscluble

del hilo compuesto, de tal modo que exista una pequefla ga-
nancia (sumento) en la costura después del lavado. Asf, al
aflojarse ¢ alargarse el hilo, al lavar una costura, el es-
fuerzo en el hilo que daba lugér ai primitivo frunecido en
las puntadss y a la contraceidn primordial de la costura,
dependientes de la operacidn de cosido de les telas entre

s{, se suelta o reduce de tal modo que el tejido, a lo lar-
go de la costura, recupsra su aspecto normal. Como ejemplo,
se cosieron juntas tres telas de tejido de Nylon 100%, em~
pleando tentd en la aguja como en la bobina, un hilo compues-
to formado acoplando hilo de coser corrisente de algoddén 70/2,

con un hilo de aleohol polivinflico, soluble en agua, con

"diez vueltas por pulgada y torcido en "s", En la costura se

dieron catorce (14) puntadas por pulgada. Cuando los tejidos
de Nylon as{ unidos se s metieron a un lavado manuel a una

temperatura comprendida entre 37.8 y 432C. ¥y se dejaron se-
car al aire a latemperatura amblente, se comprobd que la con-

traccifn en la costura era de una ganancia de 1,73% y quedaba

eliminado précticamente por wompleto el fruncido en las pun-

tadas,.

En la denominacidn de "soluble™ en esta Memoris,
ss trata de englobar no solo los materiales conpletamente
solubles en agua o soluciones ds lavado o colada, sino tam-
bidn los que se desintegran aprsciablemente o pierden en al-
to grado su resistencia a la traccidn o a la elongacién per-
manente.

Los resultados demuestran que la contraccidn de

las costuras y el fruncido en las puntadas pueden eliminarse
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- 21 -

2010t3 »

practicamente por el uso de este hilo compuesto, bien como
hilo de bobina, o de aguja, o en los dos casos. Las maqui-
nas de coser no precisen modificacion alguna y pueden fun-
cionar a la velocidad corriente y del modo acostumbrado.

Se comprenderd que en los detalles y materia-
les que se han descrito y representado para explicar la
naturaleza del descubrimiento, los peritos en la materia
pueden introducir varios cambios comprendidos en el prin-
cipio y alcance del descubrimiento, manifestado en las
reivindicaciones adjuntas.

- NOTA -

Deserte suficientemente la naturaleza del inven-
to,asd oamo la manera de realizado en la préactica,debe ha-
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle, ai cuanto no
alteren su principio fundamental, siencb lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invenci6on por 20 afios en Espafa: "PRMEHHIENrO BA
RA LA OBTENCION DE UN PRODUCTO RARA COSTIRAS IN3NCCGIBLES";
caracterizdndose por lo siguiodte:

13 - Pnocedimiento para la obtencién de un producto
para costuras inencogibles, caracterizado porque comprende
un hilo compuesto para unir,mediaste costura,capas superpues,
tas de tejido y porque el hilo citado tiene un cuerpo fino de
material insoluble en las soluciones corrientes de lavado o
colada,y otro material soluble en dichas soluciones y que,
por lo menos en parte,rodea el materialL insoluble mencionado,

2" - Procedimiento, segun 1lo especificado en la

reivindicacion 1, caracterizado porque el material fino o

delgado e insoluble, es tortuoso, y el material soluble



615.

620.

625.

630.

mencionado mantiene dicho materidal insoluble ai la forma
tortuosa citada.

32 - Procedimiento , segun lo especiado en las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el material
fino e insoluble mencionado tiene forma de hélice y el ma-
terial soluble citado se opone a la desaparicion de la hé-
lice cuando se ejerce tensién longitudinal sobre ésta .

42 - Procedimiento, segun lo especificado en
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el hilo
esta constituido por una o varias hebras da material inso-
luble entrelazadas o no y que estan entrelazadas con una
o varias hebras de material soluble, entrelazadas o no.

3* * Procedimiento, segun lo especificado en
las reivindicaciones 1 a 4* caracterizado porque el hilo
esta constituido por dos o mas hilos obtenidos, segun lo
especificado en la reivindicacion 4 y éstos se encuentran
entrelazados.

6” - Procedimiento para la Obtencién de un pro-
ducto para costuras inencogibles; tal y como queda subs-
tancialmente descrito en la presente Memoria y representa-
do en el dibujo que se acompafa.

Usta Memoria consta de veintidés hojas escritas

N
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