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E s t e  i n v e n t ó s e  r e f i e r e  a l a  o b te n c ió n  de un p ro ­

d u c to  p a ra  c o s t u r a s  i n e n c o g i b l e s ,  u t i l i z a d o  p e r a  u n ir  c a ­

p a s  s u p e rp u e s ta s  de g é n e ro s  t e x t i l e s  y ,  más e s p e c i a l m e n t e ,  

a un h i l o  com puesto p a r a  u s a r l o  en aL c o s id o  de t e l a s  para 

5 .  c o n s e g u ir  una c o s t u r a  que te n g a  e l  mínimo d e  e n co g id o  y  de 

f r u n c i d o  cuando u l t e r io r m e n t e  se l a v e ;  a l a s  t e l a s  a s i  u n i ­

d a s  y  a l  método d e  o b te n c ió n  de una c o s t u r a  de e s t a  naturalasR* 

Se h a  a d m it id o ,d e s d e  h a c e  mucho t ie m p o , que cuando 

l a s  t e l a s  a d y a c e n te s  se  unen p o r  c o s t u r a  co n  e l  h i l o  

de c o s e r  c o n v e n c io n a l  o c o r r i e n t e ,  so b re  todo p o r  medio d e10
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costuras hechas en una máquina de coser, incluso cuando los 

géneios se han contraído o revenido previamente, un lavado 

subsiguiente se traducirá cu una contracción u lte rio r apre­

ciable de las te la s  unidas. El fruncido, en los puntos de 

una costura lavada, ha sido también un problema que muchos 

han tratado de resolver. Se han realizado diferentes esfuer­

zos para eliminar el inconveniente de la  contracción en las  

costuras, ya que era necesario, s i  confeccionar prendas de 

v e s tir , hacerlas de tamaño algo mayor, para teBBr en cuenta 

la  contracción en las costuras, a pesar de que la  te la  em­

pleada se hubiera sometido, con anterioridad, a una contrac­

ción previa, hasta una reducción residual aproximadamente 

nula. Un intento para resolver este problema con sistía  en 

colocar material en hojas sobre los géneros a unir, en 

coserlo todo junto y en desgarrar a continuación e l material 

en hojas superpuesto, a fin  de que las costuras quedaran 

f lo ja s .  Esto no resultó sa tisfa cto rio , por ser un modo lento  

y costoso de obtener las costuras.

Otros, han tratado de resolver este problema basán­

dose en la  teoría de que la  contracción de la  costura en una 

te la  era debida a la  tensión del h ilo  de coser, durante la  

operación mecánica de cosido, y a la  subsiguiente contrac­

ción del h ilo  en los lavados, de igual modo que un cordón 

de una prenda se encoge cuando se humedece y se seca. Otros 

esfuerzos para compensar esta contracción, han incluido la  

colocación de dedos o apéndices debajo del h ilo  durante la  

operación de cosido, y la  retirada de los mismos al terminar, 

pero ésto no há sido del todo sa tisfa c to rio , por la  razón de 

que no podía u tiliza rse  la  velocidad completa de la  máquina 

de coser, y  por otras d ificu ltad es mecánicas. Se han rea-
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l i z a d o  v a r i o s  e s f u e r z o s  p a r a  im p e d ir  e l  f r u n c id o  en  l o s  pun­

t o s ,  t a l e s  cono e l  empleo de m a t e r i a l e s  d i s t i n t o s ,  p e r o  han 

r e s u l t a d o  i n f r u c t u o s o s .

Se ha a d m itid o  que, aunque l a  c o n t r a c c ió n  d e l  h i l o  

e j e r c e  a lg ú n  e f e c t o  en l a  c o n t r a c c i ó n  de l a  c o s t u r a  y  en e l  

f r u n c id o  en l o s  p u n to s ,  e x i s t e n  o t r o s  f a c t o r e s  que t i e n e n  

una i n f l u e n c i a  mas im p o rta n te  en e s t o s  i n c o n v e n i e n t e s ,  y  

que uno de e l l o s  e s  e l  t i p o  de t e j i d o  u t i l i z a d o .  Se h a  

comprobado que l a s  f i b r a s  de l a s  p a r t e s  de l a s  h e b ra s  d e l  

t e j i d o  a p r i s i o n a d a s  o ro d ea d a s  p o r  l o s  b u c l e s  d e l  h i l o  de 

c o s e r  se  h in ch a n  o d i l a t a n  c o n s id e r a b le m e n te  d u ra n te  e l  

la v a d o  de l a  t e l a ,  y  que e l  grad o  de d i l a t a c i ó n  depende 

de l a  c l a s e  de f i b r a  d e l  t e j i d o .  E s ta  d i l a t a c i ó n  h a c e  que 

l o s  b u c le s  d e l  h i l o  de c o s e r  de l a  c o s t u r a  se  ju n t e n  e n tre  

s í ,  y  que l o s  g e n e r e s  u n id o s  se  e n c o ja n  y  f r u n z a n  a l o  l a r g o  

de l a s  c o s t u r a s .  P a ra  comprobar l a  e x a c t i t u d  de e s t a  o b s e r ­

v a c i ó n ,  se u n ie ro n  v a r i o s  g é n e r o s  en g ru p o s  de v a r i a s  c a p a s  

o t e l a s  cada uno, c o s ié n d o lo s  e n tr e  s í ,  y  s iencb  to d o s  l o s  

de cad a  grupo de l a  misma c l a s e  de f i b r a s ;  en cad a  grupo l a s  

t e l a s  se c o s í a n  e n t r e  s f  co n  l a  misma c l a s e  de h i l o  de c o s e r  

de a lg o d ó n .  Los g é n e ro s  unidos s e  la v a b a n  a c o n t in u a c ió n  

p ara  d e te r m in a r  l a  c o n t r a c c ió n  de l a  c o s t u r a .

S i  la  c o n t r a c c ió n  d e l  h i l o  de a lg o d ó n  e r a  l a  ca u sa  

ú n ic a  de l a  c o n t r a c c i ó n  de l a  c o s t u r a ,  p o d ía  e s p e r a r s e  en­

c o n t r a r  l a  misma c o n t r a c c ió n  en cada una de a q u e l l a s ,  in d e ­

p en d ien tem en te  de l a  n a t u r a l e z a  de l a s  f i b r a s  c o n s t i t u t i v a s  

de l a s  t e l a s  u n id a s .  S in  embargo, cuando l o s  g é n e ro s  eran 

de f i b r a s  que no s e  hinchan a p r e c ia b ie m e n t e  a l  m o ja r s e ,  l a  

c o n t r a c c ió n  e r a  r e la t iv a m e n t e  p eq u eñ a. Las t e l a s  f a b r i c a d a s  

con f i b r a s  de v id rio ,  a l  c o s e r s e  e n t r e  s f  con e s t e  h i l o  de
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c o s e r  de a lg o d ó n ,  t e n í a n  s o l o  una c o n t r a c c ió n  y  un f r u n c id o  

en l a s  pu n tad as muy r e d u c i d o s ,  m ie n t r a s  que cuando l o s  t e j i ­

dos e ra n  de f i b r a s  de a lg o d ó n  e l  f r u n c id o  y  l a  c o n t r a c c ió n  

en l a s  c o s t u r a s  eran b a s t a n t e  p r o n u n c ia d o s .

Se ha d e s c u b ie r t o  que e s t a  c o n t r a c c ió n  de l a s  c o s ­

t u r a s  y  e l  f r u n c i d o  en l a s  p u n ta d a s ,  pueden e l im in a r s e  p r á c ­

t ic a m e n te  empleando como h i l o  de c o s e r  o de ju n t a  p a ra  u n ir  

l o s  g é n e r o s ,  un h i l o  de c o s e r  compuesto o m ix to ,  que te n g a  

un componente s o l u b l e  en un l í q u i d o  en e l  que e l  o t r o  compo­

n en te  s e a  r e la t iv a m e n t e  i n e r t e .  M a s p a r t ic u 3a r m e n t e ,  se ha 

d e s c u b ie r t o  que e s e  h i l o  puede t e n e r ,  v e n ta jo s a m e n te ,  un 

componente que sea s o lu b l e  en l a s  s o lu c i o n e s  de la v a d o  c o ­

r r i e n t e s ,  y  o t r o  i n s o l u b l e  o i n e r t e  en l a s  m ism as. E l  com­

p o n e n te  s o l u b l e  se  in c o r p o r a  a l  h i l o  com puesto, d e  modo que, 

p o r  l o  menos en c i e r t o  g r a d o ,  s e p a r e  e l  componente i n s o l u b l e  

d e l  c o n t a c t o  con l a s  c a p a s  de t e l a  en l a s  que e l  h i l o  m ixto  

puede a p o y a rs e  y  a l a s  que u n e , p a ra  que cuando e l  componente 

s o l u b l e  s e  e l i m i n a ,  t a l  como en l o s  laTB&os, l a  d i s o l u c i ó n  de 

d ic h o  componente c r e e  una s u p e r f i c i e  t r a n s v e r s a l  m syor, d i s ­

p o n ib le  p ara  l a  t e l a  d e n tr o  d e l  b u c le  c o n s t i t u t i v o  de cada 

p u n ta d a .  Aunque e l  h i l o  de c o s e r  puede r e v e s t i r s e  con un ma­

t e r i a l  s o l u b l e  que l o  sep a re  de l a  t e l a ,  c o r r ie n t e m e n t e  no 

p r o p o r c io n a  s u f i c i e n t e  f l o j e d a d ,  a l  d i s o l v e r s e  l a  c a p a ,  p a ra  

r e s o l v e r  adecuadam ente e l  problem a d e l  f r u n c i d o  en l a s  pun­

t a d a s  y ,  p o r  t a n t o ,  e l  componente i n s o l ü b l e  d e l  h i l o  p r e s e n t a ,  

con p r e f e r e n c i a ,  l a  forma de un cuerpo t o r t u o s o  o h é l i c e  con 

e l  componente s o l u b l e  op on ién d ose  a l a  d e s a p a r i c i ó n  de l a  

h é l i c e  o a l  en d e reza m ien to  d e l  cu erpo t o r t u o s o .  Pueden r e ­

v e s t i r s e  con un m a t e r i a l  s o l u b l e  uno o mas t i r o s  de h i l o  y  

t o r c e r l o s  e n t r e  s í  pa,ra o b te n e r  e l  h i l o  com puesto , o b ie n
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e l componente soluble puede entrelazarse con e l  componente 

insoluble de ta l modo que éste tenga una forma tortuosa o 

h elico id a l, en la  que se mantenga por la  acción del mate­

r ia l  soluble. Este h ilo  compuesto, puede tener uno o va­

rio s cabos de material soluble entrelazados con una o més 

hebras del material relativamente insoluble.
o ,

Cuando una costura obtenida con uno mas de estos 

h ilo s  compuestos interconectados entre s í  y que une varias 

capas de tejid o , se lava a mano o mecánicamente, d e l modo 

acostumbrado, e l compuesto soluble se desintegra o elimina 

y da lugar, por tanto, a un espacio en e l que el componente 

insoluble puede enderezarse y adquirir flojedad, y en e l  

que puede alojarse la  te la  encerrada en cada puntada.

En la  practica, un h ilo  compuesto puede formarse, 

ventajosamente, combinado uno o mas cabos o hebras de h ilos  

de coser de cualquier material adecuado y corriente para 

fabricarlo s, con uno o mas cabos o hebras constituidos por 

un material soluble o desintegrable en las soluciones co­

rrientes de lavado o colada. Estos h ilo s componentes, pue­

den combinarse o entrelazarse de cualquier modo apropiado,

como es corriente en la  fabricación de h ilo s.

El dibujo adjunto representa algo esquemática­

mente, de qué modo puede aplicarse este invento en la  ob­

tención de costuras.

La figura 1 es una planta de varias capas super­

puestas de te jid o , conectadas entra s i  por este h ilo  com­

puesto y luego lavadas, para eliminar o desintegrar e l nú­

cleo; una parte de la  capa de te jid o  superior se representa 

a escala aumentada en e l  pedazo Codeado por una circunfe­

rencia.
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La f i g u r a  2, es un c o r t e  v e r t i c a l  d e  l a  p a r te  am­

p l i a d a  de l a s  ca p a s  de t e j i d o  c o n e c ta d a s ,  aproximadamente 

p or l a  l í n e a  2 -2  de l a  f i g u r a  1 .

La f i g u r a  3 e s  un c o r t e  v e r t i c a l ,  a n á lo g o  a l a  f i ­

g u ra  2, p ero  a n t e s  de l a v a r  l a s  t e l a s  u n id a s ,  p ara  r e p r e s e n ­

t a r  e l  h i l o  de c o s e r  com puesto, a una e s c a l a  aumentada.

La f i g u r a  4 , e s  un a lz a d o  am pliado d e  un p e d a c i t o  

de un h i l o  com puesto, que puede e m p learse  e n  l a  o p e ra c ió n  

de c o s id o  d e acuercb con e s t e  i n v e n t o .

La f i g u r a  5 , e s  un a lz a d o  ampliado de un p e d a c i t o  

de o t r o  h i l o  compuesto que puede em plearse  en l a  o p e r a c ió n  

de c o s t u r a  de acuerdo c o n  e s t e  i n v e n t o .

La f i g u r a  6 ,  es una v i s t a  a n á lo g a  de un h i l o  de 

c o s e r  c o n p u e s to ,  f a b r ic a d o  de acuerdo con e s t e  in v e n t o  y 

r e p r e s e n t a  una a p l i c a c i ó n  ¿ e l  mismo.

La f i g u r a  7 , es una v i s t a  a n t e r i o r  de o t r o  h i l o  

com puesto , tam bién f a b r i c a d o  de acuercb con e s t e  i n v e n t o ,  

d e l  que r e p r e s e n t a  o t r a  a p l i c a c i ó n .

En e l  ejem plo de e s t e  i n v e n t o ,  r e p r e s e n t a d o  en  l a s  

f i g u r a s  1  a 5 ,  se han c o s id o  e n t r e  s í ,  v a r i a s  c apas o t e l a s  

s u p e r p u e s ta s  1 ,  2 y 3 ,  de m ateriáL t e j i d o ,  m ed ian te  una 

máquina de c o s e r  c o r r i e n t e ,  p a r a  fo rm ar una c o s t u r a ,  u t i l i ­

zando e l  h i l o  de c o s e r  p e r f e c c i o n a d o  o com puesto 4 ,  p a ra  

l a  unión de l a s  t e l a s .  E l  h i l o  compuesto e s p e c i a l ,  r e p r e ­

s e n ta d o  en l a s  f i g u r a s  4 y  5 .  i n c l u y e  una h e b ra  5 c o n s t i ­

t u i d a  por f i b r a s  o f i la m e n t o s  de un m a t e r i a l  s o l u b l e  o d e s­

i n t e g r a b l e  en l a s  s o lu c i o n e s  c o r r i e n t e s  de la v a d o  o c o l a d a .  

En l o s  e jem p lo s  r e p r e s e n t a d o s  en l a s  f i g u r a s  4 Y 5 : una 

h e b ra  5 da m a t e r i a l  s o l u b l e ,  e s t a  e n t r e l a z a d a  con una hebra  

de m a t e r i a l  r e la t iv a m e n t e  i n s o l u b l e  o i n e r t e  en un baño de
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l a v a d o ,  para  s i m p l i f i c a r  l a  c o n s t r u c c i ó n ,  y l a  h e b ra  i n s o ­

l u b l e  e s t á  e n r o l la d a  h e l ic o id a lm e n t e  a lr e d e d o r  de l a  h eb ra  

s o l u b l e ,  o ambas e s t á n  e n r o l l a d a s  h e l ic o id a lm e n t e  una en 

o t r a ,  como se  i n d i c a  en l a  f i g u r a  4 .
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Es p o s i b l e  e n tr e m e z c la r  l a s  f i b r a s  componentes 

s o l u b l e s  e i n s o l u b l e s  en una h e b ra  o f i la m e n t o  común, con 

l a s  f i b r a s  t o r c i d a s  o a r r o l l a d a s  ju n t a s  p a r a  form ar un h i l o  

com puesto; p e r o ,  en t a l  c a s o ,  l a  d i s o l u c i ó n  de l a s  f i b r a s  

no p ro p o rc io n a  c o r r ie n te m e n te  f l o j e d a d  o s o l t u r a  b a s t a n t e  

en cada una de l a s  puntadas p a ra  r e s o l v e r  e l  problem a de 

c o n t r a c c ió n  d e  l a  c o s t u r a  o de f r u n c i d o  en l o s  b u c le s  de 

l o s  p u n to s .  Es p o r  t a n t o  p r e f e r i b l e  d is p o n e r  e l  m a t e r ia l  so 

l u b l e  en un e lem en to  o h e b ra  s e p a ra d o  y  e n t r e l a z a r  uno o 

más e lem en tos o h e b ra s  s o l u b l e s  con o t r o  u o t r o s  r e l a t i v a ­

mente i n s o l u b l e s .  E s te  método de combinar f i b r a s  s o l u b l e s  

e i n s o l u b l e s ,  p ro p o rc io n a  h e b r a s  com puestas que, a l  l a v a r ,  

acu san  una mayor d i l a t a c i ó n  o a la r g a m ie n to  que empleando 

e l  método de e n t r e l a z a r  dos t i p o s  de f i b r a s  en un f i l a m e n t o .  

S i n  embargo, debe p on erse  gran cu idad o en l a  p r e p a r a c ió n  y  

f a b r i c a c i ó n  de h i l o s  o b te n id o s  p o r  t o r c i d o  de f i la m e n t o s  

de f i b r a s  d i s t i n t a s .

A lg u n a s  h e b ra s  d e  m a t e r i a l e s  d i f e r e n t e s  t i e n e n  

c o e f i c i e n t e s  de e l a s t i c i d a d  d i s t i n t o s ,  o r e s i s t e n c i a s  d e s ­

i g u a l e s  a l a  t e n s i ó n  y ,  p o r  t a n t o ,  cuando e l  h i l o  compuesto 

se  t e n s a  o e s t i r a  lo n g itu d in a lm e n te  como o c u r r e  cuando e l  

h i l o  se  usa  en l a s  máquinas modernas de c o s e r  que fu n cion an  

a g r a n v e lo c i d a d ,  una de e s t a s  h e b r a s  se a l a r g a r á  o d i l a t a r á  

más que l a  o t r a  con e l  r e s u l t a d o  de que e l  t o r c i d o  de una 

h e b r a  s o b re  l a  o t r a  e xp erim en ta  un l i g e r o  ca m b io , que puede 

d ar lu g a r  a una h e b ra  que t i e n d a  a r e t o r c e r s e  a l  c u r v a r s e190
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o form ar e l  b u c le  en e l  mecanismo p re p a ra d o r  de l a  pu n tad a, 

y  que te n g a  un co n to rn o  s u p e r f i c i a l  á s p e ro  y  desequ ilibrado 

(no u niform e) y  e s t a s  h e b ra s  pueden d a r  lu g a r  a c o s t u r a s  

im p e r f e c t a s  en l a s  máquinas modernas de c o s e r ,  que fu n c io n an  

195* a v e lo c i d a d e s  e l e v a d a s .  S in  embargo, p or l a  adecu ada s e l e c ­

c i ó n  de l a  t o r s i ó n  y d e l  e x c e s o  de a l im e n t a c ió n  de un f i l a ­

mento con r e s p e c t o  a l  o t r o ,  puede c o n s e g u ir s e  l a  com pensa­

c i ó n  de e s t a  c a r a c t e r í s t i c a ,  y  o b te n e rs e  un h i l o  de l a s  d e ­

b id a s  c o n d i c i o n e s .

200- Puede e n t r e l a z a r s e  e l  componente s o l u b l e  con e l

i n s o l u b l e  de modo t a l  que cuando l a  p a r te  s o l u b l e  se  d e s ­

i n t e g r e  o d i s u e l v a ,  en e l  componente i n s o l u b l e  r e s t a n t e  de 

una puntada quede p re c is a m e n te  e l  e x c e s o  d e  l o n g i t u d  d is p o ­

n i b l e  d e l  h i l o  i n s o l u b l e ,  deseado o n e c e s a r i o  p a r a  im pedir 

205. l a  c o n t r a c c ió n  d e l  t e j i d o  a l e  l a r g o  de l a  c o s t u r a ,  y  p ara  

r e d u c i r  o e l im i n a r  p r á c t ic a m e n te  e l  f r u n c i d o  en l o s  p u n to s .  

Cuando l o s  h i l o s  o f i la m e n t o s  de m a te r ia l  s o l u b l e  e i n s o l u b l e  

e s t á n  e n t r e la z a d o s  e n t r e  s í  d e l  modo r e p r e s e n t a d o  en l a  f i ­

g u ra  4, l a  p r o p o r c ió n  d esead a  de f l o j e d a d  d i s p o n i b l e  se  

2 10 . c o n sig u e  aumentando o dism inuyendo e l  número d e  v u e l t a s  por 

u nidad  de l o n g i t u d  de l o s  e lem e n to s  o f i la m e n t o s  d e l  h i l o  

com puesto.

Debido a l a  d i f e r e n c i a  de l a  " c a p a c id a d  d e  e s t i ­

r a j e "  de l o s  d i s t i n t o s  m a t e r i a l e s  c o n s t i t u t i v o s  de l o s  f i J a -  

2 15 .  mentos o h e b r a s ,  en a lg u n o s  c a s o s  puede s e r  c o n v e n ie n te  en­

t r e l a z a r  e n t r e  s í  v a r i a s  h e b r a s  com puestas d el t i p o  r e p r e ­

s e n ta d o  en l a  f i g u r a  4, para  form ar e l  t i p o  r e p r e s e n t a d o  en 

l a  f i g u r a  6 ,  menos a p r o p ó s i t o  para  d ar  l u g a r  a l  a la rg a m ie n to  

r e l a t i v o  de l a s  h e b ra s  com ponentes, que cuando e s t a s  se e n t r e ­

l a z a n  como en l a s  f i g u r a s  4 Y 5 - Puedentam bien e n t r e l a z a r s e220
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hebras del tipo representado en la  figura 5 , para obtener 

otro tipo de hebra compuesta, representado en la  figura 7 , 

en el que el entrelazamiento de las hebras compuestas im­

pide e l alargamiento relativo  de los componentes soluble e 

22$. insolubls, sometidos a la  tensión longitudinal.

En las figuras 6 y 7 : las hebras compuestas pue­

den designarse, respectivamente, por 7 y 3 . Cuando las  

hebras compuestas representadas en esas figuras se tensan 

logitudinalmente, como ocurre al coser, el alargamiento 

230. será uniforme en todas las hebras componentes 4 y, consi­

guientemente, se desarrollará un deslizamiento relativo  

mínimo de los componentes 4 entre s í .

Los tamaños de las hebras empleadas, e l  número de 

elementos de cada cabo o hebra componente, y e l  número de 

2 3 5 * cabos o hebras componentes de cada h ilo  compuesto, depen­

derá de la  resistencia y del aspecto deseados para al hilo  

de coser. Los "denier" de las fib ra s, hebras o h ilo s, se 

escogerán también de acuercb con la  resisten cia, aspecto 

de la  costura y c ontracción anticipada que se deseen. Se 

24O. oemprenderá, además, que los materiales relativamente in­

solubles empleados en la s  d istin ta s hebras, pueden ser 

cualesquiera de lo s comúnmente u tilizados para coser, tales  

como fibras, filamentos o h ilo s de nylon, fiba-as a l  acetato, 

fib ra V, algodón, lin o , seda, rayón, lana, acetato de eelu-  

245, losa, fibras de proteína, fibras a c r ílic a s , ramio, yute y 

otras fibras adecuadas para la  costura.

Los materiales usados en los componentes solubles, 

pueden ser h ilo s, fib ras, filamentos, f i la s t ic a s  u otros 

cuerpos finos de materiales solubles que puedan transformar- 

250. se en fibras o filamentos, ta le s  o amo, por ejemplo, alcohol
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p o l i v i n f l i c o ,  c a r b o x i m e t i l c e l u l o s a  ( t a l  cono c a r b o x i m e t i l ­

c e l u l o s a  s ó d i c a ) ,  á c id o s  p o l i m e t a c r í l i c o  y  p o l i a c r f l i c o ,  

y  tam bién c u a l e s q u i e r a  o t r o s  m a t e r i a l e s  que sean  s o l u b l e s  

en l a s  s o l u c i o n e s  de la v a d o ,  t a l e s  cano l o s  " r a y o n e s "  de 

a l g i n a t o ,  que son s o l u b l e s  en l a s  s o l u c i o n e s  a l c a l i n a s  

d é b i l e s .  Una forma de c a r b o x i m e t i l c e l u l o s a  en l a  a c t u a l i ­

dad d i s p o n i b l e ,  se o b t ie n e  de l a  h e b ra  de a lg o d ó n ,  t r a t á n ­

d o la  p rim ero  con á c id o  m o n o c lo r a c á t ic o ,  e lim in a n d o  e l  ex­

c e s o  d e  á c i d o ,  por ejem plo p o r  c e n t r i f u g a c i ó n ,  t r a t a n d o  

lu e g o  l a  h e b r a  con una s o lu c i ó n  ($0%) de h i d r a t o  s á d i c o ,  

e lim in a n d o  e l  e x c e s o  d e  á l c a l i ,  la v a n d o  l a  h e b r a  con a l ­

c o h o l  e t í l i c o ,  n e u t r a l iz a n d o  l a  h e b ra  l a v a d a ,  e lim inando 

e l  e x ceso  de a g e n te  n e u t r a l i z a d o r ,  y  secando lu e g o  l a  

h e b r a .  E s ta  se l la m a  también h eb ra  de a lg o d ó n  s o l u b l e  y ,  

a v e c e s ,  i n c l u s o ,  c a r b o x i m e t i l c e l u l o s a  de s o d i o .  Se com­

p re n d e rá  tam bién que todas l a s  h e b ra s  pueden e s t a r  c o n s t i ­

t u i d a s  por f i la m e n t o s  o f i b r a s  c o r t a s  y  que, d e n t r o  d e l  

campo de e s t e  i n v e n t o ,  f i la m e n t o s  y  f i b r a s  deben t e n e r s e  

p o r  e q u i v a l e n t e .  Los m a t e r i a l e s  r e la t iv a m e n t e  s o l u b l e s ,  

pueden s e r  m a t e r i a l e s  que s e a n  s o l u b l e s  o d e s i n t e g r a b l e s  

en l í q u i d o s  d i s t i n t o s  d e l  agua o d e  l a s  s o l u c i o n e s  a l c a l i ­

nas  d é b i l e s ,  en l o s  que l a s  o t r a s  h e b ra s  son p r á c t ic a m e n te  

i n e r t e s ,  p e r o ,  con p r e f e r e n c i a  y  por r a z o n e s  e co n ó m ica s ,  

l o s  m a t e r i a l e s  empleados son s o l u b l e s  en  a g u a ,  o en l a s  

s o lu c i o n e s  c o r r i e n t e s  de la v a d o  o c o la d a .

Los e lem entos o f i la m e n t o s  5 y  6 ,  pueden e s t a r  

c o n s t i t u i d o s  p o r  v a r i a s  f i b r a s  o f i l a m e n t o s ,  o i n c l u s o  por 

un s o l o  f i la m e n t o  o cuerpo d e l g a d o .  Con p r e f e r e n c i a ,  cada 

cab o  o elem ento 5 y  6 e s t á  formado p o r  v a r i o s  f i la m e n t o s  o 

f i b r a s ,  p e ro  a f a l t a  de un té rm in o  g e n é r i c o  t a x a t i v o  para
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i n c l u i r  adecuadamente uno o TTas f i l a m e n t o s ,  l a s  denomina­

c i o n e s  f i la m e n t o s  y f i b r a s  a p l i c a d a s  a l a s  p a r t e s  5 y 6 

s e  t i e n e n  por e q u iv a l e n t e s  en g e n e r a l  y  s e  c o n s i d e r a  que 

c a d a  una de e l l a s  i n c l u y e ,  en su a lc a n c e  o s i g n i f i c a d o ,

28$. uno o mas f i la m e n t o s  o f i b r a s  que c o n s t i t u y a n  un e le m e n to .

Puede r e v e s t i r s e  un f i la m e n t o  o h i l o  i n s o l u b l e  

con e l  m a t e r i a l  s o l u b l e ,  y  lu e g o  e n t r e l a z a r  o com binar va­

r i o s  de e s t o s  f i la m e n t o s  r e v e s t i d o s ,  con o b j e t o  d e  form ar 

e l  h i l o  c a n p u e s t o .

290. No es n e c e s a r i o  que l o s  h i l o s  e n t r e l a z a d o s  que

c o n s t i t u y e n  l a  c o s t u r a ,  t a l e s  como l o s  h i l o s  de a g u ja  y de 

b o b in a ,  a v e c e s  denominados tam b ién  h i l o s  s u p e r i o r  e i n f e ­

r i o r ,  te n g a n  ambos l a  misma c a n t id a d  de t o r s i ó n  o f lo j e d a d  

d i s p o n i b l e ,  p e r o  l a  f l o j e d a d  t o t a l  d i s p o n i b le  p ro p o rc io n ad a  

295. por todos l o s  h i l o s  de l a  c o s t u r a  j u n t o s ,  a l  e l i m i n a r s e  e l  

componente s o l u b l e ,  ha de s e r  s u f i c i e n t e  p a ra  e v i t a r  l a  

c o n t r a c c ió n  d e  l a  c o s t u r a  o e l  f r u n c id o  dn l a s  p u n ta d a s .

Dado que e l  g ra d o  de f l o j e d a d  n e c e s a r i o  v a r f a  con l a  na­

t u r a l e z a  de l a s  f i b r a s  d e  l o s  t e j i d o s  u n id o s ,  e s t a r é  s u j e t o

300. a a lgu n a v a r i a c i ó n .  S i  se c u e n ta  con d em asiad a  f l o j e d a d

d i s p o n i b l e ,  o la  a l im e n ta c ió n  es  e x c e s i v a ,  l a  t e l a ,  después 

de lavsthe o d e  t r a t a r l a  para  e l i m i n a r  e l  componente s o l u b l e ,  

puede p r e s e n t a r  unas c o s t u r a s  a n t i e s t é t i c a s  p or l a  f l o j e d a d

r e s t a n t e  de l o s  p u n to s .  S i  e l  h i l o  compuesto se emplea s o lo

305. en uno de l o s  que c o n s t i t u y e n  l a  c o s t u r a ,  t a l  como ú n ic a ­

mente en e l  i n f e r i o r  o de b o b in a  y  p a ra  l o s  demás, como en 

e l  de a g u j a ,  se  usa h i l o  de c o s e r  de a lg o d ó n , puede s e r  con­

v e n i e n t e  e l  empleo de un exceso  d e  h i l o  de un 28% o mayor, 

que se  o b te n d r é  p o r  l a  e l im i n a c ió n  d e l  componente s o l u b l e .

A i  c o n fe c c io n a r  p ren d as de v e s t i r ,  l a s  d i s t i n t a s310



<

2010t3
c a p a s  o *

como p a r t e  de l a  o p e ra c ió n  d e  c o n f e c c i ó n  de l a  p re n d a , y 

cuando se u sa  e s t e  h i l o  com puesto como uno d e  l o s  que c o n s ­

t i t u y e n  l a s  c o s t u r a s ,  o cano ambos, pueden d e j a r s e  c o r r i e n -  

315. tem ante l a s  c o s t u r a s  v i s t a s  ya  que cuando se  l a v a  l a  prenda 

a s i  c o n fe c c io n a d a ,  l a  f l o j e d a d  c r e a d a  a l  e l im i n a r  e l  compo­

n e n te  s o l u b l e  impide l a  c o n t r a c c ió n  y  e l  f r u n c i d o  en l a s  

pu n tad as a l o  l a r g o  de l a s  c o s t u r a s .  En l o s  c u e l l o s  y  t i r i ­

l l a s  de c a m is a ,  s e  d isp o n e n  a menudo una s e r i e  de c o s t u r a s  

320. p róxim as que p la n te a n  un g r a v e  problem a de c o n t r a c c i ó n  de 

l a s  mismas y  de f r u n c id o  en l a s  p u n ta d a s ,  pero  empleando 

e s t e  h i l o  c a n p u e sto  como uno, o l o s  d o s ,  que c o n s t i t u y e n  

cada c o s t u r a ,  l a  prenda te rm in ad a  p r e s e n t a r á  e l  a s p e c t o  

c o r r i e n t e  a l a  v i s t a ,  y l a  i n s p e c c ió n  c a s u a l  no p e r m i t i r á

32 5. d i s t i n g u i r  más que c o s t u r a s  o b te n id a s  con un h i l o  de c o s e r  

c o r r i e n t e .  Después de l a v a r  l a  prenda y  d e  l a  d e s i n t e g r a ­

c i ó n  o e l im in a c ió n  d e l  e lem ento s o l u b l e ,  e l  h i l o  de c o s e r  

de l a s  c o s t u r a s  c o n s e r v a  su a s p e c t o  n o rm al.

Es s a b id o  que no es p r e c i s o  u s a r  un h i l o  ta n  

330. g r u e s o  como se u t i l i z a  c o r r ie n te m e n t e  en l a  c o n fe c c ió n  de 

l a s  c o s t u r a s ,  para  que e s t a s  te n gan  l a  r e s i s t e n c i a  n e c e s a ­

r i a ;  comúnmente s e  u t i l i z a  e l  h i l o  más gru eso  en r a z ó n  d e l  

h e ch o  de que un h i l o  más d e lg a d o  e s t á  e xp u e sto  a romperse 

con f r e c u e n c i a  d u ran te  l a  o p e r a c ió n  de c o s i d o ,  a consecu en- 

335. c i a  de l a  f u e r z a  que sob re  e l  h i l o  a c t ú a .  De a c u e r d o  con

e s t e  d e s c u b r im ie n t o ,  e l  h i l o  compuesto puede u t i l i z a r  como 

componente o e lem ento i n s o l u b l e ,  un h i l o  menor que e l  que 

ha s id o  n e c e s a r i o  con a n t e r i o r i d a d ,  y t e n e r  s i n  embargo, 

una r e s i s t e n c i a  adecuada en l a  c o s t u r a .

34-0 . Como ejem plo e s p e c i f i c o ,  t r e s  cap as  o t e l a s  de

r'
.
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paño f i n o ,  p re v ia m e n te  c o n t r a í d o  para  que c o n s e r v a r a  menos 

d e l  1% de c o n t r a c c ió n  d e s i g u a l ,  se u n ie ro n  m ed ian te  una 

máquina de c o s e r  c o r r i e n t e ,  p o r  una c o s t u r a  en l a  que se 

u t i l i z o ,  en un c a s o ,  un h i l o  de c o s e r  de a lgod ón  común, y  

en o t r o  caso un h i l o  com puesto e s p e c i a l  on e l  que f i g u r a b a  

un h i l o  de a l c o h o l  p o l i v i n í l i c o ,  de d e n ie r  200, a lr e d e d o r  

d e l  c u a l  e s t a b a  a rro lin .d o  un cabo c o r r i e n t e  de h i l o  de 

c o s e r  de a lg o d ó n  70 /2 , con un e x c e s o  de s e i s  (6%) p o r c i e n ­

t o  de e x ceso  de a l im e n t a c ió n  de e s te  h i l o  de c o s e r  de a l ­

godón de c o s e r  c o n v e n c io n a l  con r e s p e c t o  a l  cabo de a l c o h o l  

p o l i v l n í l i c o .  A c o n t in u a c ió n ,  l a s  m u estras  o b te n id a s  de 

e s t e  modo se  s o m e tie ro n  a l a s  t r e s  p ru eb as o e n s a y o s  c o ­

r r i e n t e s  de la v a d o  d e l  a lg o d ó n ,  u t i l i z a d o s  p a ra  d e te rm in a r  

l a  c o n t r a c c ió n  o merma de l o s  t e j i d o s  de a lg o d ó n ,  aprobadas 

en l o s  b o l e t i n e s  o f i c i a l e s  d e l  Departam ento de Com ercio, 

t i t u l a d o s  " E s p e c i f i c a c i o n e s  F e d e r a l e s "  y  que s e  denominan 

e n sa y o s  de la v a d o  de a lgod ón  CCC-T-191a .

E l  r e s u l t a d o  en l a  c o n t r a c c ió n  de l a s  c o s t u r a s  

f i g u r a  en l a  t a b l a  s i g u i e n t e ,  in d i c a d o r a  de l a  c o n t r a c c ió n  

de l a s  c o s t u r a s  en cada la v a d o .

l o r c e n t a j e  de c o n t r a c c ió n  
i s  la v a d o .  2* l a v a d o .  3̂  lavado

Genaros u n id o s  p o r  h i l o  de
c o s e r  c o r r i e n t e  . . . . . . . . .  3*0 2 .8  2 .4

Genaros de l o s  mismos t i p o s ,  
u n id os  con h i l o  de c o s e r
com puesto ......................................  0 0 .2  0 .2

Como o t r o  e jem plo e s p e c i f i c o ,  se  p r e p a r a r o n  v a ­

r i o s  t i p o s  de h i l o s  compuestos que se  u t i l i z a r o n  p a ra  c o s e r  

e n t r e  s í  t r e s  ca p a s  o t e l a s  de g é n e ro s  de a lg o d ó n  t e j i d o s  

p re v ia m e n te  c o n t r a í d o s  para  que co n servaran  menos de l a  r e ­

s i s t e n c i a  r e s i d u a l .
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Los h i l o s  empleados F y a 'y u ^ b a o á ir a  l a s  c a r a c t e ­

r í s t i c a s  s i g u i e n t e s :

H i lo  de c o s e r  V -15; P re m ie r  de d e n i e r  70; Hebra 

de f i b r a  V (aproxim adam ente, v e i n t i c u a t r o  (24) v u e l t a s  o 

e s p i r a s  por p u lg a d a ;  t o r c i d o  s ) .

H i lo  de c o s e r  de a lg o d ó n  70/ 2 , P a c i f i c .

H i l o  de c o s e r  de a lg o d ó n  140/ 2 , A m erica n .

H i lo  de a l c o h o l  p o l i v i n í l i c o .

Las c o s t u r a s  o b te n id a s  se i d e n t i f i c a n  p o r  l e t r a s  

como s i g u e :

COSTURA "A" -  C o n s t i t u i d a  por h i l o  com puesto de f i b r a s  

V-15 y  de f i b r a s  de a l c o h o l  p o l i v i n í l i c o ;  d ie z  (10) v u e l ­

t a s  por p u lg a d a ;  t o r c i d o  " s " ;  u t i l i z a d o  en l o s  dos h i l o s  

de a g u ja  y  de b o b in a .

COSTURA "B" -  Formada por h i l o  compuesto d e  a g u j a ,  de f i ­

b r a  V-15 y  e lem e n to s  de a l c o h o l  p o l i v i n í l i c o ;  v e i n t e  {20) 

v u e l t a s  p o r  p u lg a d a ;  t o r c i d o  " s " ;  y un h i l o  compuesto de 

b o b in a  formado p or f i b r a  V-15 e h i l o s  de a l c o h o l  p o l i v i n í ­

l i c o ,  con d i e z  (10) v u e l t a s  p o r  pu lgad a  y  t o r c i d o  " s " .  

COSTURA "C" -  T e n ia  un h i l o  de a g u ja  com puesto, c o n s t i t u i d o  

p o r  dos cab o s  de h eb ra  de d e n i e r  70, de f i b r a  V, y  de hebra  

de a l c o h o l  p o l i v i n i l i c o ;  v e i n t i d ó s  (22) v u e l t a s  p o r  p u lg a d a ,  

t o r c i d o  Z,  y un h i l o  de b obin a  com puesto, formado p o r  f i b r a  

V-15 e h i l o s  de a l c o h o l  p o l i v i n í l i c o ,  a r r o l l a d o s  ju n t o s ,  

con d ie z  (10) v u e l t a s  por p u lg a d a ;  t o r c i d o  " s " .

COSTURA"D" -  En e l l a  l o s  dos h i l o s  de a g u ja  y  de b o b in a  

e s ta b a n  c o n s t i t u i d o s ,  cada uno, p o r  dos cab o s  a r r o l l a d o s  de 

h i l o  de d e n ie r  70 , de h e b ra  de f i b r a  V a r r o l l a d a  en hebra  

de a l c o h o l  p o l i v i n í l i c o ,  v e i n t i d ó s  (22) v u e l t a s  por  p u lgad a  

y  t o r c i d o  Z.
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COSTURA "E" - Los dos h ilo s  de aguja y de bobina estaban 

formados por h ilo s  arro llados de h ilo s  de fib ra  V-15 y de 

h ilo  de a lcoho l p o l iv in í l ic o ;  vein te {20) vueltas por pul­

gada; torcido "s " .

COSTURA "F" - Es una costura corrien te en la  que e l  h ilo  

superior o de aguja es e l  co rr ien te , de coser de algodón 

70/2 , y e l h ilo  de bobina es e l  h ilo  corrien te de coser de 

algodón 8o/2.

Todos e l lo s ,  excepto la  costura co rr ien te  se so­

metieron a un lavado a mano, secándose y midiéndose luego; 

a continuación se sometieron todas las costuras a l  ensayo 

de lavado comercial de algodón blanco, secándose y midiéndose 

luego. Una muestra de cada uno de los h ilo s  compuestos se 

marcó en longitudes de 18 pulgadas (457*19 mm.) sometido a 

una tensión de 100 g. y luego se lavó en forma de madejas 

para elim inar e l  componente soluble de a lcohol p o l iv in í l ic o ,  

y luego se midió e l  h ilo  sometido a la  misma tensión para 

determinar e l exceso de h ilo  d ispon ib le. Los resultados de 

estas medidas de l h ilo ,  fueron los sigu ientes:

Espiras Torcido Exceso de 
H ilo  compuesto. porpuJgada S o Z elongación

425 .

70/2 Algodón y a lcohol poliv in ílico 20 S 14.6%

140/2 " " " 20 S 9 .7%

V-15 y alcohol p o l iv in í l ic o 10 s 4.6%

V-15 " " 20 s 9.7%

Dos cabos de V denier 70 y alcohol 
p o l iv in í l ic o 20 z 9 .7%

La contracción en las costuras lavadas se indica a

continuación:
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C o n t r a c c ió n  %. E x c e s o  de h i l o

C o s tu r a Lavado a mano
Lavado comercial 

Genero b la n c o A g u ja Bobina

A 0 , 3* 0 ,1 4 , 6% 4,6%

B o,9* 0 , 2* 9,7 4,6

C o,5* 0,5 5,5 4,6

D 0 ,9* 0 , 2* 5,5 5,5

E i , i t 0 , 4* 9,7 9,7

F - 2,7 0 0

* -  i n d i c a  una g a n a n c ia .

Como u l t e r i o r  e jem p lo  se  v e r i f i c a r o n  p ru eb as  de 

una c o s t u r a  t r e s  t e l a s  en l a  misma c l a s e  d e  paño f i n o  de a l ­

godón, usando un h i l o  compuesto únicam ente como h i l o  de bo­

b in a  de l a  c o s t u r a ,  y empleando como h i l o  d e  a g u ja  o supe­

r i o r ,  un h i l o  de c o s e r  c o r r i e n t e  d e  a lg o d ó n .  E l  h i l o  compues­

t o  u t i l i z a d o  como h i l o  i n f e r i o r  e s t a b a  c o n s t i t u i d o  p or e l  

h i l o  c o r r i e n t e  de a lgodón I4.O/2 combinado con h i l o  de a l c o ­

h o l  p o l i v i n í l i c o  s o lu b l e  en a g u a ,  de d ie z  v u e l t a s  o e s p i r a s  

p o r  pulgada y  t o r c i d o  " s " .  E l  h i l o  de a lg o d ó n  y  l o s  h i l o s  de 

a l c o h o l  p o l i v i n f l i c o  se  e n r o l l a r o n  ju n t o s  h a s t a  que t u v ie r o n  

t r e i n t a  y dos v u e l t a s  p o r  p u lg a d a ,  de t o r c i d o  " s " ,  y  con un 

e x c e s o  d i s p o n i b l e  de h i l o  de a lg o d ó n  d e l  28% ap roxin a  dem ente. 

E l  h i l o  s u p e r i o r  o d e  a g u ja  u t i l i z a d o  para  l a  p r e p a r a c ió n  de 

l a  c o s t u r a ,  e r a  h i l o  de c o s e r  c o r r i e n t e  de a lg o d ó n  70/2. La 

c o s t u r a  com pleta  s e  som etió  a c o n t in u a c ió n  a  l a  p ru eb a  norm al

de la v a d o  d e  a lg o d ó n ,  c o n o cid a  en l a  i n d u s t r i a  con l a  denomi­

n a c ió n  de CCC-T-191&, después de l a  c u a l  se m id ió  l a  c o n t r a c ­

c i ó n  y se comprobó que era  de 0 , 1% en l a  c o s t u r a  y que no 

e x i s t í a  p r á c t ic a m e n te  f r u n c id o  a lg u n o  en l a s  p u n ta d a s .  P a ra  

comparar e s t o s  r e s u l t a d o s  con l o s  o b te n id o s  u t i l i z a n d o  l a  

c o s t u r a  normal formada p o r h i l o  de c o s e r  de a lg o d ó n  so lam en te
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s e  p re p a ró  una c o s t u r a  de t r e s  t e l a s  de paño f i n o  d e l  mismo 

t i p o  que e l  a n te r io r m e n te  c i t a d o  p ara  l o s  o t r o s  e je m p lo s ,  

empleando como h i l o  s u p e r io r  o d e  a g u j a ,  h i l o  de c o s e r  de 

a lg o d ó n  7 0 / 2 , y  como h i l o  i n f e r i o r  o de b o b in a ,  h i l o  de c o ­

s e r  c o r r i e n t e  de a lgod ón 8 0 /2. E s ta  c o s t u r a  se som etió  tam­

b i é n ,  a l  mismo tiem p o , a l a  misma prueba norm al de la v a d o  

d e l  a lgodóii y s e  comprobó que su c o n t r a c c ió n  era  de 5,3%*

A l o  l a r g o  de l a  c o s t u r a  se o b s e rv ó  un c o n s i d e r a b l e  f r u n c i ­

do en l a s  p u n ta d a s .  E s t o  d em u estra  que l a  c o n t r a c c ió n  y  

e l  f r u n c i d o  pueden e l im in a r s e  p r á c t ic a m e n te  empleando un 

h i l o  compuesto p ara  h i l o  de b o b in a ,  y  un h i l o  de c o s e r  c o ­

r r i e n t e  p ara  h i l o  de a g u ja .

Como ejem plo u l t e r i o r ,  se combinaron h i l o s  de m ate­

r i a l e s  d i s t i n t o s  d e l  a lgodón con un componente s o l u b l e  en 

a g u a ,  t a l  como e l  a l c o h o l  p o l i v i n í l i c o .  En e s t e  e je m p lo ,  

l a s  le t r a s " A P V "  se  usan como a b r e v i a t u r a  d e l  a l c o h o l  p o l i -  

v i n i l i c o ,  s o l u b l e  en a g u a . Se p re p a ra ro n  una s e r i e  de h i l o s  

co m p u estos , como se  i n d i c a  a c o n t in u a c ió n :

APV d ir e c ta m e n te  h i la d o  e h i l o  de c o s e r  de a lg o d ó n  I4 0 /2 ,
10 e p p , t o r c i d o  " s "

" N e o p h il  N ylo n , 10 
epp , t o r c i d o  " s "

" F o r t i s a n ,  10 epp, 
t o r c i d o  " s "

"O r io n "  ( F ib r a  a c r í l i c a )
10 e p p , t o r c i d o  " s "

de c o s e r  F ib r a  V , 10 epp. 
t o r c i d o  " s "

APV

APV

APV

APV

También s e  o b tu v ie r o n  c i n c o  (5 ) h i l o s  de c o s e r  

c o r r i e n t e s  de l o s  s i g u i e n t e s  m a t e r i a l e s :

A lgod ón 70/ 2; N e o p h il  N ylon; F o r t i s a n ;  "O rio n "  

490. ( F ib r a  a c r f l i c a ) ;  F ib r a  V .



E l  t e j i d o  usado e ra  ú n a t e la  de a lgod ón  previam en­

te  encogida para que tuv iera  una contracción residual in fe ­

r io r  a l 1%. Se cosieron tres  capas o te la s  de este material 

para obtener las  costuras, preparándose una de éstas con 

cada uno de lo s  h ilo s  compuestos an teriores y además con 

cada uno de lo s  h ilo s  de coser corrien tes que acaban de

500.

5 0 5 .

5 1 0 .

515.

m e n c io n a rse .  Las c o s t u r a s  se m arcaron en p e d a zo s  o l o n g i t u ­

d es  de d i e c i o c h o  (18) p u lg a d a s  (4 5 7 )19  mrn.) y  l o s  m a t e r i a le s  

c o s i d o s  se  s o m e tie ro n  a l  en sayo  norm al de la v a d o  d e l  a lgod ón  

CCC-T-191a ,  que dura una h o r a ,  d esp u és  d e l  c u a l  to d a s  l a s  

m u estras  se s e c a r o n  a l a  te m p e ratu ra  am biente y  s e  m idió  l a  

c o n t r a c c ió n  cu yos r e s u l t a d o s  fu e r a n  como s ig u e :

C o n tr a c c ió n  de l a  costuia.*  

P u lg a d a s .  P o r c e n t a je

APV-Algodón 2/16 (3,175 mm.i 0,69

APV-Nylon 2/16 (3,175 mm.) 0,69

A P V -F o r t is a n 2/16 (3.175 mm.) 0,69

4PV -O rio n  (F ib ra  a c r í l i c a ) 3/16 ( 4 ,7 6 1  mm.) 1,04

APV-FIBRA V 2/16 (3,175 mm.) 0 ,69

A lgod ón 7/16 ( 1 1 . 1 0 9  mm) 2,43

N ylon 10/16 (15,875 Mm) 3.47

F o r t i s a n 8/16 (1 2 ,7 0 0  mm) 2 ,78

O rion  (F ib r a  a c r í l i c a ) 8/16 (1 2 ,7 0 0  mm) 2 ,7 8

F i b r a  V 8/16 (1 2 ,7 0 0  mm) 2,78

R e s u l t a  p o r  t a n t o  e v id e n t e  que pueden u s a r s e  h i l o s  

com puestos que tengan  c u a lq u i e r a  de l o s  h i l o s  de c o s e r  co­

munes, como un componente de a q u e l l o s ,  y  un cabo s o lu b l e

como otro  de los  elementos componentes, y todos e llo s  e lim i­

narán satisfactoriam ente la  contracción de las costuras. Se520
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compiobp también que a l usar cualquiera de los  h ilo s  com­

puestos de este ejemplo,no se apreciaba prácticamente frun­

cido alguno después del lavado, pero en e l  caso de u t i l iz a r ­

se los h ilo s  de coser comunes de este ejemplo, sin componen­

te so lub le, se presentaba un fruncido apreciable en las  pun­

tadas, a lo  la rgo de las d is tin ta s  costuras.

El componente soluble puede estar en forma de 

filam ento o de fib ra  corta, y puede a rro lla rs e , o no, según 

se desee. La contracción de lo s  filamentos de componentes 

solubles e inso lub les, dado que éstos se hallan torcidos 

juntos, proporciona flo jedad  disponible cuando e l componen­

te  soluble se elim ina, y e l componente insolub le puede t r i ­

sarse en mayor grado. Cuanto mayor es e l torcido comunicado 

a los elementos o filam entos componentes, e l  entrelazarse¿taíto 

mayor sera la  elongación disponible del elemento o filamento 

in so lu b le , a l  elim inarse e l  componente soluble.

Se comprenderá que pueden unirse géneros de cual­

quier m aterial por costuras que u tilic e n  este h ilo  compuesto 

perfeccionado como uno o mas de lo s  h ilo s  interconectados, 

t a l  como por ejemplo e l  h ilo  de aguja, e l  h ilo  de bobina, o 

ambos, en una maquina de coser del t ip o  ro ta t iv o  o de bobina 

cen tra l. Por ejemplo, con este h ilo  compuesto perfeccionado 

y con la  elim inación practica de la  contraed ón de las cos­

turas y del fruncido en las puntadas, pueden unirse no soja- 

mente los géneros de algodón, sino los  te jid o s  de cualquiera 

de las demas fib ra s , incluyendo los  de acetato de celu losa, 

nylon, "Orion" (fib ra  a c r i l ic a ) ,  fib ra  V, U no, seda, rayón, 

lana, ramio y yute. En algunos géneros, ta les  como los  de 

nylon ex iste  a veces un l ig e r o  fruncido en la s  puntadas y

a lgo  de contracción de las costuras, debidos a la  a lteración
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de cosido, y en ta le s  casos es conveniente aumentar e l  tor­

cido, o la  flojedad disponible en e l componente insoluble 

del h ilo  compuesto, de ta l modo que e x ista  una pequeña ga- 

Bancia (aumento) en la  costura después del lavado. A sí, a l  

aflojarse o alargarse e l h ilo , a l lavar una costura, e l es­

fuerzo en e l h ilo  que daba lugar al prim itivo fruncido en 

las puntadas y a la contracción primordial de la  costura, 

dependientes de la operación de cosido de las telas entre 

s í ,  se suelta o reduce de ta l  modo que e l te jid o , a lo la r­

go de la  costura, recupera su aspecto normal. Como ejemplo, 

se cosieron juntas tres telas de tejido de Nylon 100%, em­

pleando tanto en la  aguja como en la  bobina, un h ilo  compues­

to formado acoplando hilo de coser corriente de algodón 70/2, 

con un hilo de alcohol p o liv in ílic o , soluble en agua, con 

diez vueltas por pulgada y torcido en "s". En la  costura se 

dieron catorce (1 4 ) puntadas por pulgada. Cuando lo s tejid os  

de Nylon así unidos se s) metieron a un lavado manual a una 

temperatura comprendida entre 37*3  y 43^C. y se dejaron se ­

car a l aire a latemperatura ambiente, se comprobó que la con­

tracción en la  costura era de una ganancia de 1,73% y quedaba 

eliminado prácticamente por completo e l fruncido en las pun­

tadas.

En la  denominación de "soluble" en esta Memoria, 

se trata de englobar no solo los materiales completamente 

375. solubles en agua o soluciones de lavado o colada, sino tam­

bién los que se desintegran apreciablemente o pierden en a l­

to grado su resisten cia  a la  tracción o a la  elongación per­

manente.

Los resultados demuestran que la  contracción de 

380. las costuras y e l fruncido en la s  puntadas pueden eliminarse
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p r á c t ic a m e n t e  p o r  e l  uso  d e  e s t e  h i l o  com puesto, b ie n  como 

h i l o  de b o b in a ,  o de a g u j a ,  o en l o s  dos c a s o s .  Las máqui­

n a s  de c o s e r  no p r e c i s e n  m o d i f ic a c ió n  a lg u n a  y  pueden fu n ­

c i o n a r  a  l a  v e l o c i d a d  c o r r i e n t e  y  d e l  modo acostu m b rad o .

Se com prenderá que en l o s  d e t a l l e s  y  m a te r ia ­

l e s  que s e  han d e s c r i t o  y  r e p r e s e n t a d o  p a r a  e x p l i c a r  l a  

n a t u r a l e z a  d e l  d e s c u b r im ie n to ,  l o s  p e r i t o s  en l a  m a te r ia  

pueden i n t r o d u c i r  v a r i o s  cambios com prendidos en e l  p r i n ­

c i p i o  y  a lc a n c e  d e l  d e s c u b r im ie n t o ,  m a n ife s ta d o  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  a d j u n t a s .

ii

-  N O T A  -

D e s e r t e  s u f ic ie n t e m e n t e  l a  n a t u r a l e z a  d e l  in v e n ­

t o , a s á  oamo l a  manera de r e a l i z a d o  en l a  p r á c t i c a , d e b e  ha­

c e r s e  c o n s t a r  que l a s  d i s p o s i c i o n e s  a n te r io rm e n te  in d ic a d a s  

son s u s c e p t i b l e s  de m o d i f ic a c io n e s  de d e t a l l e ,  ai cuanto no 

a l t e r e n  su  p r i n c i p i o  fu n d a m e n ta l ,  siencb l o  que c o n s t i t u y e  

l a  e s e n c ia  d e l  r e f e r i d o  i n v e n t o  y  p o r  l o  que s e  s o l i c i t a  ;

P a t e n t e  de I n v e n c ió n  p o r  20 años en España: "PRMEHHIENrO BA í 

RA LA OBTENCION DE UN PRODUCTO RARA COSTIRAS IN3NCCGIBLES"; 

c a r a c t e r i z á n d o s e  p o r  l o  s i g u i ó t e :

13 -  P n oced im ien to  p a r a  l a  o b te n c ió n  de un p ro d u c to  { 

p a r a  c o s t u r a s  i n e n c o g i b l e s ,  c a r a c t e r i z a d o  p o rq u e  comprende 

un h i l o  compuesto p a r a  u n i r , m e d i a s t e  c o s t u r a , c a p a s  superpues, 

t a s  d e  t e j i d o  y  porque e l  h i l o  c i t a d o  t i e n e  un cuerpo f i n o  de j 

m a t e r i a l  i n s o l u b l e  en l a s  s o l u c i o n e s  c o r r i e n t e s  de la v a d o  o
!

c o l a d a , y  o t r o  m a t e r i a l  s o l u b l e  en d ic h a s  s o l u c i o n e s  y  que, 

p o r  l o  menos en p a r t e , r o d e a  e l  m ateriaL  i n s o l u b l e  mencionado, j 

2" -  P r o c e d im ie n t o ,  según l o  e s p e c i f i c a d o  en l a  í 

r e i v i n d i c a c i ó n  1 ,  c a r a c t e r i z a d o  porque e l  m a t e r i a l  f i n o  o 

d e lg a d o  e i n s o l u b l e ,  es t o r t u o s o ,  y  e l  m a t e r i a l  s o l u b l e  í
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mencionado mantiene dicho materiáL insolub le a i la  forma 

tortuosa c itada .

32 -  Procedimiento , según lo  especiado en las 

re iv ind icac iones 1 y 2, caracterizado porque e l m ateria l 

fin o  e insoluble mencionado tiene forma de h é lic e  y e l ma­

t e r ia l  soluble citado se opone a la  desaparición de la  hé­

l i c e  cuando se ejerce tensión longitud ina l sobre ésta .

42 -  Procedimiento, según lo  especificado en 

la s  reiv ind icaciones 1 a 3 , caracterizado porque e l  h ilo  

esta constitu ido por una o varias hebras da material inso­

lu b le  entrelazadas o no y que están entrelazadas con una 

o varias hebras de m aterial so lub le, entrelazadas o no.

3* ** Procedimiento, según lo  especificado en 

la s  re iv ind icac iones 1 a 4 * caracterizado porque e l h ilo  

esta constitu ido por dos o mas h ilo s  obtenidos, según lo  

especificado en la  re iv ind icac ión  4 y éstos se  encuentran 

entrelazados.

6  ̂ -  Procedimiento para la  Obtención de un pro­

ducto para costuras inencogib les; t a l  y como queda subs­

tancialmente d escrito  en la  presente Memoria y representa­

do en e l dibujo que se acompaña.

üsta Memoria consta de ve in tidós hojas esc r ita s

í;
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