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DE
INVENCION

g Tavor de Don FRANCISCO RUBAL COLINA y Don MANUEL FER-
NAIDEZ ARTBS, aubos de nacionalidad espaflola y residentes
en Barcelona, calle Roselldn, 100, por "PERFECCIONAIILNTOS
Bi7 LA FAPRICACION MEDIANTE MOLUEO DE CARRETES PARA PELICU-
LAS FOTOGRAFICAS"™.

JIENMORIA DESCRIPTIVA

La presente inveicidn se contrae a ciertos per-
feccionzuientos introducidos en la fabricacidn de los
carretes cupleados couio soporte de las peliculas sensi-
bilizadas de uso en lag ciumaras folsogréficas.

5. Zstos carretes han venido siendo fabricados hastia
el presente a base de planchs métilica embutida, cowbina-
da en algunos casos con nadera, y la patente de invencidn
N@ 195.684, concedida a favor de los propios solicitantes,
prevé ya la fabricacién de tales carretes por moldeo, en

10. forua gque resuelve satisfactoriamente los problemas inherenss
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a la foruacidn de dichas piezas medlante el indicado
nétodo.

Las piezas asi acabadas, no obstante, a pesar
de reunir unas excelentes condiciones, son suscepntibles
de ger mejoradas en el gentido de gimplificar su fubri-
cacibdn, ziempre partiendo del propio sistema de moldeo
vy empleando de preferencia alzuna de las nuuerosas
variedades de plésticos, en ggpecial los que son sus-
ceptibles de ser inyectados.

Los perfeccionamientos objeto de la invencibdn
consigten esencialuente en foruar aquellos carretes
wediante la yuxtaposicibn de dos, o, eventualuente, tres
piezags moldeadas, de lag cuales una de ellas constituye
el ndcleo cilindrico central, solidario o no, sezin los
casos, de uno de los disgscosg extremos, y la otra u otras
las foruwen sendos discos laterales que, provistos de
un saliente asimiswo ecilindrico y de didmetro adecuado
al del interior de =quel nlGcleo, ~uedan ajustados con
éste y, de preferencia, adheridos entre s{ mediante un
pegamento a propdsito.

Con ello se resuelve ¢l problema priciicamente
insoluble de obtener aquellos micleos huecos, cosa impo-
sible de lograr mediante moldeo de uia pieza Unica, de-
bido a la presencia de unos orificios extremos cuyo
didmetro debe ser notavlemente inferior al del interior
del tubo, lo cual imposibilita totaluente el poder reti-
rar ¢l noyo o uacho que seria necesario para obtener

aquella coufiguracidbn hueca.
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IEn el presente caso, el nécleo tubular es abier-
to »or lo menog por uno de sus extreanos, gque se couple-
nenta medisnte la yuxtaposicibén de wia pleza en foraa
de disco y provista de un saliente cilindrico ceatral,
de fécil ajuste y que perwite el cierre de aquel tuho
con un orificio de didmetro inferior al que present:
transversalmente el ndcleo.

Para la me jor comprensidn de la presente memoria
descriptiva se acompa:ia un dibujo en el gue, tan sblo a
titulo de ejuplos, se representan dos casos prédcticos de
realizacidn de los perfeccionamientos objeto de la inven-
cibn.

En dicho dibujo, la figura 1 uwuestra en perspec-—
tiva el despiece de las partes gue componen un carrete
formado por dos piezas; la fizwra 2 representa en sec—
cibn longitudinal un carrete uontado mediante los sle-
aentos de la figurs anterior; la figura 3 es un despiece
anflozo al de la figura 1, pero para un carrete Toruado
por wedio de acoplawiento de tres eleuentos; y la figura
4 corresponde asimisio a una seccidn loagitudinal del
caso de rezlizacidn de la figjura 3.

Haciendo referencia al sjemplo gue ilustran
las figuras 1 y 2, la fabricacién del carrete tiene lugar
mediante el acoplamienfo de dosg nartes obtenidas por wmol-
deo, de las que una constituye el cuerpo o ndcleo tubu-
lar =l-, del que eg soliderio uno de 1los discos extremos
-2-, »rovisto del orificio central -3-.

El goldeo de dicha pieza hueca resulta posible



10.

15.

20.

25.

20102

gracias a presentar abierto su extrewo, lo que verwite

retirar el noyo o macho indispensable para darle aguella
for.aa ftubular.

En el propio acto del moldeo se habrén forwmado
en las paredes laterales del nicleo -l- las entallas
~bm ¥ =5-, diametralaente opuestas y destinadas a rsci-
bir y sujetar el sxtremo de la pelicula fotografica.

Por otra parte, y taubién mediante noldeo, se
foraa el elexento coumplementario, constituido por una
cabeza en forua de disco -6-, andlo_o al -2-, solidario
de un tetdén -T7- -rovisto de un taladro central -0- y
cuyo difmetro exterior se ajusta sensiblemente al difdme-
tro interior del nidcleo -l-.

A continuaéién gson ajustadas ambas piezas entre
si en lu forus que ilustra la fisura 2 y aseguradas de
preferencia mediante un pegamento adecuado.

La operacién d e acoplar estas dos piezas entre
g resulta extremadamente simple y no requiere hanilidad
algsuna, pues la propia coafiguracidn de ellas da lugar
a4 su autocentrajc.

Las paredes del nticleo -=l1- pueden ser de seccidn
constante interior y exterior.uenie o bien de suerficie
exterior cilindrica y ligera:ente cbdnica en el interior,
con grueso decrecientie hacia el extrewo abierto.

En las figuras 3 y 4 se representa una variante
de realizacidu, ea lz que el aficleo tubular -l- se mol-
dea indesendisntemente de las cabezas extremnas -2- y -b6-,

enn forma de discos, a cuyo f£in, en el moldeo de las mlsmas,
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se dota a la primera de un tetdn -9- anfloro al -7- de
1a cabeza -6-, oieirienios gue _erwitirin ajustar las

tres piezas entre si, fijéndolas de idéntica wanera COQo
en la realizacidbn de las fimuras 1 y 2.

Se comprende gue podrin variar iauchos detalles
de realizacibén de los oerfeccilonanrientos objeto de la
invencibn, sin salirse por ello del &ubito de la misna,
siendo en general independientes las forwas y dimensio-
nes de los carretes obtenidos, moldes expleados y 1odo
cuunto no altere, cawbie o modifique la esencialidad de

la invencidn.

o
3
o

Se reivindica como objeto de la nresente paten+s
te de inveucidn:-

1. Perfeccionmuientos en la fabricacidn ..ediante
moldeo de carvetes para peliculas fotogrificas, que con-
sisten esencialmente en foruar los carretes por yuxtapo-
sicién de dos piezas moldeadas, una de las cuales cons-—
tituye el nmicleo cilindrico central sobre el gque se arro-—
lla la pelicula, a cuyo fin presenta una o mis eantallas
para retencibdn de ésta, el cual es solidario por uno de
sus exitreiios de una cabeza en foriaa de disco, formada en
la propia operacidn de moldeo del ndécleo central y dota-

da centraluente de un orificio, estando congitituida la
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otra pileza por un disco anflo.o ol solidario del micleo
¥y wrovisto de una prolongacibén o tetdn cilindrico central
ge dllmetrn correspouadiente al interior de aquel ndcleo,
quedando ajustado con 4ste y, de preferencia, adleridos
arbos entre si wmediante un pegauento adecuado.

2. Perfeccionwsientos exn lea fabricacidn wediante

o,

noldeo de carretes para peliculas fotogriéficas, se tn le
reivincicacibn cnierior, gue se caracterizan por el hecho
de que la Tormacidn del carrete se efectda en una varian-
te de realizacidn woldeando iade eundientewente el mnlicleo
cilindrico central y las cabezas extrewas en forwa de
disco, & cuyo fin se provee a éstag de sendos tetones
rara u ajuste en el interior de aguel nicleo de andloga
wsnera que en la realizacién anterior.

3. Perfeccionauientos en la fabricacidn vediante
moldeo de cerretes para peliculzs Lotosrificas.

La ;resente memoria cousta de seis hiojas folia-
dag, egeritas por una sola cara.

Barcelona, a T de diciewmbre de 19851.

Francigsco RUDAL COLINA
Lianuel FERTAHUEZ ARTLES
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