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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

A favor de
ETABLISSBKENTS üUILLARD — de n ac io n a lid ad  fra n o e sa  — do­

m ic il ia d a  en PARIS (F ran cia ) 77, Aveime Raymond P e n c a r

por:

^ Procedim iento p a ra  l a  h idrogen acián  c a t a l f t i c a  del

fn r fn ra l

——==!=:: oOo: ===:——

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La hidrogenaciJn del aldehido farfurilico  o 
forfnral para transformarlo en alcohol fnrfnrilico se ha 
venido efectuando hasta ahora en presencia de cromita de
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cobre, a l a  temperatura de 1703 0 y a ana presión de 70 
kg/cm^+

Seg&n l a  presente invención, se ha conseguido 
efectuar esta  hidrogenación en mejores condicioiMs, tra- 

$ bajando a ana presión y a una temperatura menos elevadas,
y en presencia de un catalizador más fá c i l  de preparar#

La invención tiene por objeto un procedimiento 
de hidrogenación del aldehido fu rfarilieo  para transfor­
marlo en alcohol fu rfa rilieo , que se caracteriza por so- 

10 meter en caliente el aldehido fu rfarilieo  a la  acción del
hidrogeno a presión, en presencia de un catalizador cons­
tituido por un polvo a base de níquel previamente i:utcti— 
vado.

La ejecución práctica de este procedimiento se 
15 lleva a cabo mediante una instalación que comprende una

serie de aparatos verticales alimentados con hidrógeno por 
su parte superior y que, en su parte in ferior, comprenden 
una cuba de hidro genaoión que se remueve periódicamente 
mediante uno o varios platos agitadores y que está  calen—

20 tada por medio de vapor que circula por e l interior de
ana doble pared. El fondo de cada ""a  de estas cubas co­
munica por medio de un conducto con l a  parte media del apa­
rato siguiente.

Segáh una forma preferida de ejecución del pro— 
2$ cedimlento, l a  hidrogenación se efect&a a ana temperatura

inferior a 1203 0 y a una presión que puede hacerse descen­
der hasta 7 kg/em^.

Como cata lizad o r puede emplearse l a  aleación de 
RANEY en polvo despuós de hábexla calentado sucesivamente 
en una solución de so sa  y en fa r fa ra l  bruto.

También puede emplearse como catalizador níquel
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agotado por ana primera utilización  en la  hidrogenación. 
de grasas.

El catalizador utilizado puede regenerarse ca­
lentándolo en una solución de sosa.

A continuación se describe, tan solo como ejem­
plo no lim itativo, una instalación para l a  ejecución del 
procedimiento segón la  invención, a s í  como su funcionamien­
to, con referencia a l plano adjunto que representa esque­
máticamente dicha instalación. La descripción del proce­
dimiento se deduce de la  del funcionamiento de la  instala­
ción.

Esta instalación comprende cuatro aparatos ver­
tica les semejantes -1—2—3- 4—, alimentados con hidrógeno por 
su parte superior a travós de lo s  conductos -6-. Cada apa­
rato comprende en su parte in ferior una cuba de hidrogena— 
ción -7-, cuya capacidad hasta e l plano superior -8— ea 
de 20 l i t r o s ,  pero que solo se llena parcialmente durante 
el funcionamiento normal. Esta cuba esta rodeada por una 
doble pared -9- por cuyo interior circula vapor de agua 
que llega  por una tubería -11-. El fondo de cada cuba 
comunica, por un conducto *412-, con la  parte media del apa­
rato siguiente. La cuba -7- se remueve periódicamente por 
medio de uno o varios platos agitadores -13- accionados por 
un vástago -14- que lleva fijado un nácleo magnético -16-, 
el cual se desliza en e l  interior de una cámara cilindrica 
-17- por l a  acción de un electroimán -18- excitado perió­
dicamente por medio de un ruptor -19-. Cada aparato com­
prende además una abertura de carga -21- provista de un 
cierre estanco. Una bomba volumétrica de alimentación -22- 
permite i r  entregando a l aparato -1- e l  farfuráL contenido 
en el depósito - 2 3 - .  B1 conducto de sa lid a  -1 2 -  del aparate
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-4- desemboca en un conducto -24— que presenta una deri­
vación -26- en l a  que vá intercalado un dispositivo óp­
tico -27- para medir el índice de refracción del líquido 
que sa le .

Para la  reacción de hidrogen ación, no se emplea 
como catalizador e l níquel de RANEY usual, ya que destrui­
r ía  lo s egLaces dobles del furfural, sinó que se emplea un 
polvo obtenido de la  siguiente maniera:

A una solución de 1*9 kg de sosa en 7'5 litro s  
de agua* se añade 1*5 kg de aleación de RANEY en polvo, de 
modo que la  temperatura no pase de 502 C. Cuando se ha 
añadido todo el níquel de RANEY, se calienta a 1102C dad­
rante dos horas. Se deja reunir en e l fondo del recipiente 
e l níquel finamente dividido y se decanta la  solución l í ­
quida. Se lava dos veces con agua t ib ia , y se acaba de 
eliminar el al ca li con una solución de ácido acético al 
1 %.

El níquel a s í  obtenido es todavía demasiado ac­
tivo, por lo que destruiría los dobles enlaces del alcohol. 
Conviene por tanto hacerle perder su actividad calentán­
dole a 1002 c en e l seno de furfural bruto. Esta opera­
ción tiene la  ventaja de purificar el farfara!#

Se ob t i  enea, también muy buenos resultados em­
pleando como catalizador níquel agotado por una primera 
utilización en la  hidrogenaoión de grasas.

Cualquiera que sea l a  procedencia del níquel 
RANEY, puede regenerarse casi totalmente y  pueden eliminar­
se la s  substancias que lo impurifican, por ebullición en 
sosa a l 20 % durante doce horas. Se lava entonces para 
eliminar la  sosa como se ha dicho anteriormente, y e l  ní­
quel resultante puede servir casi indefinidamente para l a
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reacción que se considera#
Del catalizador preparado o regenerado de esta 

manera, se introduce en cada aparato, por la  acertara de 
carga, ana cantidad de 700 gr# o sea un 7% de níquel, ya 
qae cada aparato representado en el plano debe contener 
10 kg# de farf a ra l. Se cargan entonces lo s aparatos de 
fa r f  aral y se introduce luego e l hidrógeno a ana presión 
igual o menor a 20 kg#, poniéndose en marcha e l raptor -19- 
de los electroimanes de manera qae se obtenga ana atracción 
por segando# La hidro ge nación dara aproximadamente 3 ho­
ras#

Puede comprobarse la  hidrogenación por medio 
del índice de refracción qae pasa de 1*515 a 1*488#

Los ensayos de laboratorio efectuados con an 
aparato de peqaeaas dimensiones de ana capacidad de 300

9E
cm , han demostrado qae se alcanza la  hidrogenación total 
calentando a 1202 0# darante 3 horas#
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Se re iv in d ica  como objeto de e s ta  patente:

1#- Procedimiento para la  hidrogenación cata lí­
tica  del fa rf aral o aldehido farfu rilico  para transformarlo 
en alcohol fa r fa r ilic o , caracterizado porque e l aldehido 
fa r ía r ilico  se somete en caliente a la  acción del hidróge­
no a presión en presencia de an catalizador constituido por 
an polvo a base de níquel previamente inactivado#

2#- Procedimiento segón l a  reivindicación 1, ca­
racterizado porque e l aldehido farfu rilico  se somete duran­
te la  reacción a ana agitación prolongada#

3*— Procedimiento segón la  reivindicación 1, ca—
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motorizado porque la  hidrogenación se efectda a  ana tem­
pe retara igaal o menor a 120 a C y a ana presión igaal o me­
nor a 20 kg/bm^.

4 .-  Procedimiento segdn la  reivindicación 1 , 
caracterizado por emplear como catalizador polvo de alea­
ción de RANEY, despaós de haberla calentado sucesivamente 
en ana solución de sosa y en fa r ía ra l broto#

5*- Procedimiento segdn la  reivindicación 1, 
caracterizado por emplear como catalizador níquel agotado 
por ana primera utilización en la  hidrogenación de gra­
sa s .

6 .-  Procedimiento segón la  reivindicación 1 , 
caracterizado porque el catalizador utilizado se regenera 
calentándolo en una solución de sosa.

7#— Procedimiento para la  hidrogenación ca ta lí­
tica  del furfnral*

Esta memoria consta de se is  páginas, escritas 
por una sola cara.

BARCELONA, 4 0 ! L 1951

2.A.
JOSÉ M.* BOLtBAR
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