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PATEETE DE INVENCION

que se s o l ic i ta  por 20 años para Espala y sus posesionas, a favor de 

DOS MARIANO KA3S0TTI SILVESTRE, de nacionalidad española, residente 

en T3EEIEL, Avda, de Calvo aote lo . n* 1, por: *»UNA MAQUINA CORTADORA 

O CIZALLA AUTOulATICA PARA LA OBTENCION DE TABLILLAS Y LISTONES DE MA­

DERA, DESTINADOS A LA COLO TROCO 101. DE EMBAIA JE Y CAJEPJO EN GBLEPAL*».-

—Lie ..o ri a de se rip t i  va-

Las máquinas para aserrar madera, .cualquiera que sea , s ie rra  

cintas, circuLarea o de otra variedad, con las que se vienen obte­

niendo desde hace tiempo las ta b l i l la s  para la construcción de emba­

la jes , son ya muy rudimentarias c omparadas con la etroluc ión de la in- 

5 dus t r ia  y métodos modernos t-árlenlo e de más en cuenta e l gran desper­

d ic io de madera que can a l ie  se producen.

Por astas máquinas corrientes, cada vez que e l bloque de madera, 

dai cual se de sea sacar las tablas, pasa por la sierra o c irou lar, se 

produce una cantidad de serrín que es igual a l grueso de la s ierra  o 

10 lharramienta empleada, taós e l camino o triscado que se le dá forzosa­

mente a sus dientes para poder trabajar.

La perdida en serrín  a cada corte, es pues de dos a tres milimstre 

segiín el grosor y tipo de dicha s ie rra , lo  -que hace oscilar e l porcen­

taje de ásta perdida en serrín , de un 20 a un 50 $ según el grosor de 

15 las tab li l la s  que se deseen obtener.

Teniendo en cuenta que Be paña al igual que otros rauohos países es 

d e f ic ita r ia  en maderas, conviene ev ita r  e l  desperdicio que de la  mis­

ma se produoer. innecesariamente, al u t i l i z a r  procedimientos rudimen­

tarios y máquinas no perfeccionadas para le  obte nclán de las maderas
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para oajerios y embalajes.

Partiendo de la basa de desperdiciar un porcentaje tan elevado da 

serr ín , forzosamente ha de repercutí r esto en el coate de loe embala­

jes obtenidos, al no poderse o emseguir las tablas da que se compone 

de una manera más económica, Jlo haciendo fa lta  extenderse en los be­

neficios que recortaría  a las tradicionales exportaciones españolas

de productos agrícolas y hortícolas , tales como la  naranja y mandari­

na de levante, tomates de Ganarías, lechugas i’rocaleros y otros pro­

ductos de la zona catalana, uva de Almería, conservas de pescados de 

G a lic ia » , conservas v e s ta le s  de fu rc ia , turrones, coñacs y vinos de 

Ahdaluoia y otros muchos artículos que van forzosamente envasados en 

embalajes de maderaje 1 sumía! dro mas económico de dichos envases, 

habida cuenta de los inconvenientes apuntados se ha ideado una

máquina completamente perfeccionada y objeto de ls presente patente, 

mediante la cual se obtienen grande a cantidades Se tablas para embala­

jes cor- menor costo y menos consumo da fuerza e lé c t r ic a ,  evitándo al

mismo tiempo la  perdida de madera en serrín que anteriormente se In­

dica, toda, vez que ésta máquina no tiene sierras de cinta, ni circular, 

ni otras herramientas dé aserrado, y s í  uno cuchilla móvil a es t i lo  

gu illo tina  que con gran velocidad corto la madera.

Una de éstas nuevas máquinas produce de loo a 2,200 tab li l la s  o 

l ie  tañes por minuto cuya, producción as la  que darían de 10 a 15 apa­

ratos cíe s ierra  de ointa normal.

listadleclauda4 una somera comparación can tan solo 10 máquinas 

de aserrar tendremos, que lo aparatos de sierra ointa precisan para 

ser movidos, de 80 a 100 Hp. de fuerza, contra solo 10 Hp. en le má­

quina que se presenta.

10 aparatos de sierra ointa, necesitan forzosamente de 10 aserra­

doras, 10 ayudantes y 10 servidoras, aman de uno o dos afiladores de 

sus herramientas, lo  que totalizan 32 oper-ar ios , contra solamente 4 

servidoras que esta maquina cortadora perfeccionada. El precisar de 

tan poco personal para su trabajo, no quiera decir  que se prescinda 

de personal, sino muy al centrarlo, ya que al manipularse muchísima 

más osntidad de madera, clavado y mano de obra posterior debido a la
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gran producción, «a también mucha más importante la cantidad de perso­

nal empleado pero todo e llo  sin más gasto de energía e lé c tr ica , lo que 

permite, attn-en ¿pocas de restricciones forzosamente impuesta, a tender 

a la  confección de embalaje y no paralizar las exportaciones anteriormen­

te descrita v íta les  para nuestra Patria , Además las ta b l i l la s  as í pro­

ducidas s an en apariencia oepilladaa y4más resistente que otra da la rais- 

-ma tasdída y grosor.

Dicha máquina ae compone de dos armazones latera les de fundió ión 

27 que ae apoyan en la  placa o base áe le máquina 4, c onstituyend o e l  

armazón de l s  misma y sujetándose por la parte superior, cor. uñ puente o 

arco 28, llevando sobra e l  oentro de ¿atoa armazones la tera les  una meaa 

metálioa 29 sobre la  cual se desliza  la  madera impulsada por los meca­

nismos que a continuación ae detallan: Lie caris no de alimentación auto­

máticos mimaros 15, 16, 17 y 19 y manual supletorio 3o que empuja loa 

bloques de madera colocados an la  mesa, hacia adelanta o sea, en direc­

ción a 1© cuchilla móvil con su mecanismo' adosado de graduación 14, de 

forma conveniente y sincronizada con dicho mecanismo graduatorio, aegdn. 

la dimensión a que se he l i a  ajustado para cortar la madera a. más o menos 

grueso. Al l le ga r  a su máximo de recorrido, vuelve atrás automáticamente 

quedando en posición de rso ib ir  nuevamente otra carga de malera, todo 

e l lo  sin perder apenas golpes en vacio meced a la  innovación de mesa su­

p le to ria  que ta..bien se describe.

mecanismo de sujeooión o control da corte. Sstá compuesto de una 

pieza 23 soportada por dos us i l lo s  roscados la tárales 24 que sujetan 

continuaras nt a la  madura muy próxima ala cuchilla yendo sincronizados con 

la  marcha de la máquina, permitiendo así e. paso da la  maceara otando es 

necesario, y sujetándola aoto seguido en e l  momento de efectoiarse e l  

corte. Mecanismo de graduación, consta de unas piezas de h ierro adecua­

das y de grosor co^respondiente a l de la  malera que se deseo obtener, 

situadas en la parta posterior del porta cuchillas que se colocan para 

permitir la  abertura necesaria; es dec ir , s i se desea obtener tab li l la s  

de 5 m/m. se oolooará una t ira  o manguito plano de 5 tn/m; si se desea a 

15 m/m. da grueso, de 15 m/m. y así sucesivamente. De ¿ata forma se gana 

uniformidad en e l oorte y una mayor gra ;u.ación co3a que no acontece con
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graduaciones por to m il lo s  ye que con la  trepic!se iór; de la máquina se 

a flo ja r  y mueven, variando constantemente 61 grueso de las tablas pro­

ducidas.

Portacuchillag, 3e compone dsts de uno pieza 14 que 30 desliza a 

lo  largo da los la tera les 27 de la  máquina entre unas corre :eras 13 

de me tál an tifr icc ión  o bronce, en forma de cola de milano para mayor 

ajuste y aujeooión, sobre l a  cual va fijada  con to rn il lo s  la cuchilla 

de acero* 12 que corta la madera.

E l movimiento ascendente y descendente v e r t ic a l  del mecanismo an­

te r io r ,  es transmitido por dos vía las 10 situadas una a cada lado da los 

la tera les exterior-rente* En la  parte superior van sujetas al porta-cu- 

ohillas 11, pora transmitir a la  cuchillo 12 e 1 movimiento de sube y 

baja, y en la  parte in fe r io r  sujetas al e je del receptor de la fu ero a 

motriz 7, todo e llo  mediante los correspondientes cojinetes 9.

Para n ive lar y compensar e i  peso y esfuerzo, llevan en la parte 

in fer io r  dos contrapesas de h ierro 8 en forma ele volante o guitarra y 

Tin v alante 1 da gran tamaño relacionado a las medidas da éscala varia ­

ble de la maquinaria.

Transmisión de movimiento. El motor puede transmitir la fuerza a la 

máquina, bien directamente a l* volante 1 o bien a una polea adosada al 

mismo e je*  Este eje puede, según los casos, actuar directamente sobre 

los oontrapssos 8 y la vi el a 7 colocando «1  volante en e l  oentro de am­

bas o sea de la  máquina y debajo ele su mesa o tablero 29, o bien rec i­

b ir  la fuerza y transmitirla por otro e je  so lidario  da la m^uina 2 al 

aja de las contrapasas y v ie las 7, por medio de engranajes dentados 5 y 

5, en cuyo caso puede colocarse e l  volante de aocldn 1 en un extremo y 

exteriorícente en vez de en e l  centro.

Además l le va  también otros accesorios como cojinetes y otras va­

rias piezas necesarios para la  unión y perfecta sincronización de las 

partes componentes ele la  máquina.

Dispositivos sálvame tra llas ,i»as metrallas y cuerpos extrañas de 

h ierro y acero que muchas veces ooatienen, las maderas, perjudican en

grado sumo a las cuchillas impidiéndoles, aparte del costo de datos des­

p e r fe c to ,  su u t i l iz a c ión , e l lo  se subsana aplicando un dispositivo
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sálvametral 1 as 26 consistente en la colocación entra la banasda da l a  

masa da fundición y la cuci.illa de acero, de una placa o lámina de ma­

te r ia l  blando o mejor adn de madera dura, cuja lámina 26 interpuesta, 

oede o se rasga en parte, s i  durante el trabajo se coge alguna metralla 

o ouerpo extraño, no per judio and ose da ásta forma ni la cuchilla de aoe- 

-ro  ni e l  cuerpo de la  maquinaria* Dicha p lan til la  es completamente re­

cambiable ja  qte está sujeta oon to m i l lo s  embutidos a la  fundición de 

la  mesa de l a  máquina .

ilesa supletoria de o argüe de la  ras.de ra, l le v a  también la  máquina 

dicha masa supletoria que se coloca adosada en el la te ra l  opuesto a 

donde está la  alimentación autom^tioa o sea por e l lado por e l  que el 

operario introduce la  madera a la  trancada de la máquina oortadora. Una 

vez colocada data mesa forma como una prolongación latera.., de la  ban­

cada de fundición j  en e l la  se colocan los bloques con que se va de nue- 

-vo a alimentar la  máquina ai es tras está cortando la  madera anterior, 

evitando asf paralizaciones momentáneas entre carga y carga consiguien­

do de áste modo un major rendimiento por estar trabajando sin interrup­

ción , Dicha mesa, por tener que soportar el peso de unos cuantos blo­

ques de madera para la  próxima carga y no a e perjudica oon e l  movimiento 

de la maquinaria, puede construirse igualmente de madera,

i-ara ev ita r  las interrupciones en el traoajo, a l expulsar las ta­

blas o listones va un trasboviador automático consistente en dos o más 

rod illos  bien metálicos o de maderas sobre los que se desliza  una cinta 

sin f in ,  lona o tejido metálico. Uno de ástos rod illos va sincronizado 

con le marcha de la máquina y a les debidas revoluciones, por medio de 

una o más correas trapezoidales, cremallera o engranajes, oon uno de los 

ejes de transmisión ds la máquina , De ásta forma las ta o l i l la s  van ca­

yendo sobre lo lona o trasbordador y son llevadas le jos  en donde no hay 

temor de amontonamientos que perjudiquen xa carche y producción constan­

te de la  maquina en cuestión. Como quiera que van sincronizados direc­

tamente su velocidad si e mp na guardo estrecha relación con la  maquinaria, 

y asf s i  dicha máquina por algún motivo aumenta o disminuye da veiooida^ 

le  ocurre también ásto al trasbordador con 1c cual se garantiza e l  cooré

.dinado y perfecto traslado de la ma..era producida.
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11 funcionamiento de ásts máquina, es e l  siguiente:

El volante mayor 1 recibe ls fuerza producida por un motor, por me­

dio de unas correas de transmisión trapezoidales y con las debidas des- 

mul t i  pl i  c a o ión, se.iín las revoluciones a que funcione a l generador de 

fuerza para fcue la  máquina llene las correctas que son unas 120 subidas 

y bajadas por minutos en sus vi a la s .  Este volante, por esuar lijado  a 

un eje 2 asentado en sus correspondientes oojimetes 3 y sobre la  placa 

de fundición de la  base de la maquinarle 4, g ira  a l  mismo tiempo que e l

volante •
Sn e l  centro de ¿ate mismo oje va igualmente fi jada  una rueda denta­

da, fresada o de fundición 5, de diámetro y módulo adecuado que trans­

mite su rotación con la correspondiente desmultiplicae lón a otra rueda 

dentada 6 de mayor diámetro, pero de i mismo módulo que está solidaria o 

f i j e  a otro eje 7 fijado igualmente sobre la  placa de base de fundición 

de la. máquina 4, pero más ai centro, cuyo eje se . e s l i z a , a l  igual que 

e l  anterior sobre sus correspondientes co jinetes . En los extremos de ás- 

te segundo eje 7 a l  que como se Iv' v is to  se be transmitido un movimiento 

de rotación, van fijados dos volantes o can trapeaos excentrioos de gui­

tarra 8, uno ;■ cada extremo y por debajo de las banoadas latera les de 

que se oompone Ir máquina.

En estos volantes o contrapesos excéntricos y en un punto desplaza­

do de su centro, van fijados unos cojinetes cónioos 19 sobre los cue­

le a va can rodamiento, para permitirle su juego, e l  extremo da una viela 

10 que se prolonga hacia arriba y siempre por e l  exterior de los la tera­

les de la  máquina, llevando en sus extraños otro cojinete cónico oon rao- 

raiento de medio punto para su ose ilación. Este punto a l estar en funcio­

namiento la  máquina in ic ia  forzosamente e l  movimiento deseado da sube y 

baja y como quiera que en e3te extremo superior va adosada la  pieza por­

ta cuchilla 11 y a ásta se le a torn il la  la cuchilla de acero 12 que ha 

de efectuar e l  co r t* ,  todo e l lo  y por consiguiente la  cuchilla de acero, 

sigue e l movimiento de sube y baja previsto .

Este porta cuchilla 11 va guiado por el in ter ior  de los la terías 

de fundición de 1 máquina poruñas correderas deslizante de ant i f r i c ­

ción o bronce 13 can el f in  de guiar debidamente su movimiento a in que
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sa galga de su órbita o recorrido. fin la misma pieza porta cuomxla, 

pero en la parte in fer ior  de su&arco 14 que se denominará palograma de 

regulación y graduación, va una pieza de la misma forma que lep a r te  

superior porta cuchillas, pero con inclinación a la  parte centrarla, 

para que guarde la  misma s netria  sobra la que l lega  justa la  madera 

para ser ooíta la. »ioha pieza 14 merced a unas láminas que se le  in­

terpone para asegurar la  acción, queda un pooo más detrás de la  cuchi­

l la ;  por ejemplo si se ha graduado a un grosor de 12 ra/m. quedan 12 

m/m. detrás, lo  que permite que al bajar la  cuchilla corte áate sobran­

te ae malera que ha qtedado interpuesto en su camino, verificándose se­

guidamente esto otra vez , merced a l mecanismo de alimentación sincroni- 

-zado oon la  subida y bajada de la cuchilla, que actiia, del siguiente

modo; ae uno de los e jes, preferentes* ate e l posterior 7 o sea sobre el 

que van adosadas los contrapesas excéntricas de las vielas 8, sale un 

dentado 15 que transmite un movimiento de rotación o excentricidad a un 

e je  de acero o hierro 16 que va a unir can otro dentado 17 situado debj. 

jo de la mesa de fundición de la máquina y asincronizar con una creraaH 

l le ra  18 de módulo igual a l de áste dentado, para que le sea trnasmiti- 

ád el movimiento de avance. Bate movimiento de avance puede regularse 

merced a una axoentrica de punto de exacto control 19. lo que permita

que según se coloque su punto de f i ja cc ion  rápidamente en uno u otro 

punto, la  alims i t ación por desplazamiento de excentricidad sea mayor o 

menor, permitiendo controlar exao taca ente de milímetro a milímetro la

alimentación de la aader desde 1 a 20 o/'m, que es e l  máximo permitido

de grueso en las tablas.

Cuando l lega  al punto máximo de i  re o arricio d e l  programa ae la  

mesa de fundición 20 que va unido por encima de le. mesa a la cremalle­

ra 18 que actúa por debajo de e l l e ,  o sea, muy próximo ya a la  oucra­

l l a  de acero ojie antes de que pueda chocar con e l la ,  ae dispara auto­

máticamente un embrague 21 y merced a unos .mellos 22 que actúan cons­

tantemente, vuelve ra í idamente ? desembragado al punto in ic ia l ,  para a* 

-s e r  gargada de malera enseguida, desde l a  mesa de cargue. Acto segui­

do comienza otra vez a e l  movimiento controlado da avance a valuntad,

o saa, según el grueso deseado delcorte.
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para que la macera vaya devidaraente sujeta sin tenar más movimioito qa0 

el deslizarais nto hacia la  cuchilla l le va  delante de ¿ata una pieza de 

acero 23 sobre unos u s i l lo s  róscalos 24. graduable su altura a volun­

tad. por medio ele los cojinetes le ¿rraJuao ión 25. se giín la  altura de los 

tacos ie malera que se hallan colocado, y que hace las ve cea de una ma­

no gigantesca da un operario sujetando la madera, evitándose así p e l i ­

gros para e l  operario que1 está a l  cargo de lo. máquina.

$sta plaza 23 sube cada vez que la cuchilla aaoiei¿e,y baja auto­

máticamente inmediatamente antea que se produzca la  inoisión de la  cu- 

ob il la  en e l bloque de malera, o sea, que en e l momento en que sube la  

cubbilla, sube igualmente data pieza los suficientes oantimetros para 

dar paso hacia lo  cuch illa , a los bloques de maderas colocados, y cuando 

se in ic ia l  e l  momento da bajada, aprisiona a la  madera para que no se «  

mueva mientras se efectúa e l  corte. Una vez efectuado áste vuelve a su­

bir para dar paso y asi sucesivamente ya que va complótamente sincroni­

zado o orno se ha. detallado y se aprsois en la  figura,

H3IYIIOIOAO 10FI-I3

Se reivindica o orao de la  propia y nueva invención:

l*,Una maquina cortadora o o za lla  automática para la obtenoión de ta­

b l i l la s  y listones de malera destinados a la oonstruco ión de embalajes 

y cajerio en general, caracterizada por l le v a r  un volante mayor (P ig . l )  

que al rec ib ir  la  fuerza motriz g ira  y transmite la  rotación a un aje 

{ p ig .2 ) si 'que va sujeto, cuyo eje va sentado en la  base de la  máquina 

por cojinetes llevando sujeta en su centro una rueda dentada (F ig .5 ) 

que transmite su rotación, caí la  adecúala des multiplicación, a otra 

rueda dentada 0?ig,6 ) de mayor diámetro pero del mismo módulo que la  

anterior, que va so lidaria  o f i jada  a otro e je  (ffig .7 ) asentado también 

por cojinetes a la  placo o base de la máquina.

2a # una máquina segiíri anterior reivindicación, caracterizada porque en 

los extremos del segundo eje fJ lg .7 )  van fijados dos volantes o contra­

peaos exoentriooa de guitarra ( f l ig .8 ) uno a cada lado y por debajo da 

las bancadas la tera les de iba máquina yendo fijadas en cada uno de ás- 

tos contrapesos y en un punto praoiao desplazado de su oentro> unos 

00jinetes cónico ( f i g .9 )  sobra los que actúan dos víalas (fig .104 que
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ge prolongan haoia arriba y siempre por el ex te r io r  de los la tera les 

de la  máquina, llevando en sua extremos superiores otros cojinetes có- 

nicoa con movimiento de medio punto para su oscila o ión,

3a, Una máquina segdn reivindicaciones anteriores, caracterizada porque 

en el extremo da las Vielas y cojinetes superiores l leva  adosada una

pieza por lia cu c li l los  11 y atornillada a ásta una cuchilla 12 que 

efe otila a l corte con movimiento de subo y baja continuo.

4.a# Una máquina, según re í vinel ioao iones anteriores, ca ráete ri zada por 

l leva r  una o orre de ras deslizantes 13 que sirven de guía al porta cuchi­

l la s  por el in ter ior de loe la tera les de fundición de la  máquina a f in  

de guiar su iec x r td o  sin que se salga de su órbita#, puliendo dichas 

correderas afectar la  forma de cola de milano. Dicho porta cuchillas

lleva  an la parte in fe r io r  da su arco una pieza de la  misma forma qx$ 

la  parte superior ( l'ig.14.) con una inclinación o ángulo hacia la parte 

contraria . La pieza 14 pa ,ograma de regulaoiÓn queda más de trás de la 

cuchilla merced a unas láminas que se le interponen para su graduación 

transmitiendo así que la  cuchilla a l bajar corte el grosor de la  made­

ra que a quedado en su camino.

5a. Una máquina, caracterizada por l le v a r  une alimentación, automática 

de la  madera forreada por un mecanismo que actiie sincronizado con la  

marcha de uno de los e jes , preferentemente e l  seguido mita ero 7 sobre 

e l  que van adosadas unas contrapesas excéntricas ele las Vlelas ( P ig .B ). 

De dicho eje 7 sale un dentado 15 que transmite un movimiento de rota­

ción o exoentriiidad a un e je  16 ,que puede igualmente sustituirse por 

una o más correas trapezoidales, que va a unirse oon otro dentado o 

polea 17 que se encuentra debajo de la mesa de la máquina y se sincro­

niza con una cremallera 1.8 de módulo igual a la de áste dentado para 

que le sea transmitido e l  momento de avance.

6a. Une máquina sagiin reivindicaciones anteriores, caracterizada por 

l levar  un dispositivo excéntrico de punto de control 19 que permite 

regular milímetro por milímetro s i avance del dispositivo automático 

de alitsant ación, segán ge o dLoque su punto de f i ja c ió n  en uno u otro 

lugar de su recorrido graduado, permitiendo controlar avenoez automá­

ticos variables de 1 a 20 m/m.290
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7&. Una máquina segán reivindicaciones anteriores, caracterízaua por 

l le v a r  un eubrague 21 que mediante unos muelles 22 que aofróan cuando 

¿3te se dispara haca retroceder el palograma de le. mesa 20 qt>e va uni­

do al dispositivo de al imantación, cu a:- do l lega  al punto máximo de su 

recorrido, o sea. muy próximo a la cuchilla, volviendo rápidamente ya 

desembragado a l  punto in ic ia l  quedando en di s pos i oión de rec ib ir  nueve

carga, todo e l lo  producido de manera automática.

gft, una máquina, srgiín anteriores reivindicaciones, caracterizada por 

l le va r  dos us i l lo s  la tera les roscados 24 que soportan una pieza de su­

j e c ió n  para l a  madera 23. la  cual es graciable por medio de unos co­

jinetes 25.
9*. una máquina, aegón anteriores reivindicaciones, caracterizada por 

l le va r  un d ispos itivo  salvametrallas consistente en una piez^ 26 de 

material más blando que el hierro y e l  acero que m interpone entre la 

bancada p ila  mesa da fundición y la cuch illa , yendo sujeta a dicna me­

sa con torn illos embutidos.

10a. Una máquina, segán reivindicaciones anteriores, caracterizada 

por l leva r  una mesa de carga al lado mismo -  do la  de fundición 9 al 

opuesto de l en que eatá situado el mecanismo da alimentación automá­

tica  y marmol. Bicha masa (fig .A ) va colocada a la  misma altura que 

la  de fundicidn formando une prolongación la tera l da e l la ,  un e l la  

se prepara la nueva remesa da bloque mientras la  máquina sigue fun­

cionando y cuando esta ha agotado su caiga y e l  palograma vuelva atrás 

los bloques preparados en dicha mesa son deslizados me cacica o manual­

mente hacia la  máquina para que continua así su trabajo sin interrup-

c lón.
11a. Una máquina, caracterizada por llevar un transbordador o conduc­

tor mecánico y automático B consistente en dos o más rod illos  sobre los 

que se desliza  una ointa sin f in .  sobre la  cual oae la  madera elabo­

rada por la  máquina afin  de ev ita r  su acumulación y por consiguiente 

e l paro o funcionamiento de l a  máquina. Uno de d ichos rod il los  va sin­

cronizado por medio de una o varias correas trapezoidales, cremallera 

cadenas o engranajes con uno de los ejes de la  máquina para imprimir 

así e l  movimiento da rotación de acuerdo con la  velocidad de la  máqui*
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12a. UNA MAQUINA CORTADO EA O CIZALLA AUTOMATICA PARA LA OBTBKClGN D3 

TABLILLAS Y LISTONES DE MADREA, DESTINADOS A LA CCNSTSUCCION D3 EMBA­

LAJE Y CAJERIO El; GENS3AL».-

La pie sen te memoria consta de once hojas numeradas y mecano­

grafiadas por una sola a las que es acompaña plenos para Su mejor 

comprens idn.-
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