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El invento se refiere a un tuboe flexible que puede
servir para la conduccibén de liquidos y gases y, en
especial, come tubo para la conduccidén de agua. El tu-
bo debe ser absolutamente estanco, debe peder tender-
se con facilidad, Y por rﬁzones de transporte, debe ser

ligero. Por consiguiente, est& hecho como tube de alu-..

minio sin costura.

* e

De acuerdo con el invento, el mencionade tube gs}té

e

provisto de una capa protectora contra medios agresives,

[
® a

densa y flexible, en su superficie interior. Tal capa no

L]
o 2
®a

es perturbada incluso después de repetidas flexiepegf ta-

s e

les como se producen inevitablemente al enrollar en''y

desenrollar desde tambores o carretes asi como a%cﬁénder
el tubo y garantiza de este modo una proteccién‘ééﬁstante
del tube de aluminio contra su destruccién por los medios
conducidos por el tubo o per las materias agresivas conte-
nidas en elleos,

En calidad de capa de esta clase, el tubo de acuerdo

con el invento puede proveerse ventajosamente en su super-

ficie interior con un revestimiento inorgénico, formado a

pecial, un revestimiento de cromato de aluminio o de cro-
mofosfato de aluminio.
La fabricacidn u obtencidén de este recubrimiente

se hace con preferencia de modo que, al extrulr el tubo

partir de la propia superficie interior de aluminie, en es~ -,
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de aluminio en la prensa de extrusién, es aplicado sobre
la pared interior del tubo de aluminio por el mandril hue-
co de la prensa un liquido producto del recubrimiento. Pa-
ra este fin, ventajosamente, puede disponerse en el man-
dril hueco de la prensa un tubo de alimentacidn para el .
citado 1iquido, tubo que termina en el tubo extruido a dis- ?J
tancia suficiente de la matriz de la prensa.

Como forma de realizacién ulterior, el tubo de aégé?-
do con el invento puede tener en su superficie imte--f.
riory ventajosamente, una capa sin costura, con pref?fep— _
cia extruida, de material sintético termopléstico, ;éi.
como poli(cloruro de vinilo) o polietileno, o de ug;ggte-
rial termoeléstico, como caucho natural o sintétiQ9;¢pon
preferencia, esta capa consiste en polietileno siq}:érgar
que, desde el punto de vista sanitario de la aliﬁpp;écién,
es inocuo. Para una mejor unién de la capa protééééfa con
la superficie metélica interior del tubo, puede ser reco=-
mendable disponer directamente sobre la superficie meté-
lica interior del tubo una capa intermedia adherente.

Para la obtencién de la capa de material termepléstice
o termoeléstico sobre la superficie interior del tubo,
se introduce, de manera especialmente ventajosa, un tubo
flexible de tal material, por ejemplo de polietileno, en

el mandril hueco de la prensa en la cual se fabrica el tu-~

bo de aluminio y se envuelve con el tubo de aluminie. Al
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emplear una capa intermedia adherente, este tubo flexible
posee ya ventajosamente en su superficie exterior'un re-
cubrimiente de la materia adherente.
Sebre su superficie exterior, el tubo puede tener,
5 en forma ya conocida, una cubierta protectera coentra la

corresién, que puede extruirse sgin costura a partir de

a
” .
> 0w -

poli(cleruro de vinile), por ejemplo, .
De acuerdo con el invento, el mencienado tube pﬁéde
ser también un tubo de aluminio con costura soldadaijgal
10 tubo, puesto que puede hacerse de chapa o de flejeﬁéa
cota constante,ltiene un grueso de pared, en general, de
tolerancias més severas que un tubo extruide. La %g}ﬁa—
dura de tubos puede hacerse con velocidad considbrgblemen—
te mayor que la extrusién. Ademés, los tubos cogigg;tura
15 soldada pueden hacerse com longitudes, espesores d; pared
¥ diémetros cualesquiera,

El tube de acuerdo con el invento puede seoldarse a

tope de la manera usual. La costura soldada puede correr

longitudinal o helicoidalmente. Pero un tubo seoldade a so-
20 lape tiene propiedades de resistencia mejores. Ventajosa-~
mente, el fubo puede hacerse de una aleacién de aluminio, i%
En espec ial, pueden utilizarse para ello aleaciomes de
aluminio de gran resistencia mecanica, que en la extrusidn
pueden trabajarse sbéle con dificultades. Para conseguir

25 una mayor flexibilidad, el tubo puede estar ondulade.
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Si el tubo debe tener en su superficie interier una
capa pretectora tubular de material termopléstice e ter-

moeléstico o cauchoeléstiéo, por ejemplo, de polietileno

o de caucho o de material sintétice reticulade, se reco-
mienda.entonces soldar primero con mayor diémetro inte-
rior, sobre una tubuladura de proteccién, en la que en-
tra el tubo flexible previamente fabricade del materééi}
termopléstico o termoeléstico, el tubo de aluminio o",{i‘e
aleacidén de aluminio y estrecharlo luego sobre el égéé

flexible por estirado, laminade u ondulacidén para aiii-

carle intimamente sobre &1, “en,n,
Para mejorar la adherencia de la capa preteéﬁé?& a
la superficie met&lica interior del tubo, esta capa’ pro-
tectora, ventajosamente, puede ser por completq;%uéor lo
menos en su superficie vuelta hacia el tubo metéliée, de
un copolimero, por ejemplo, de un copolimero de etileno

~acetato de vinilo o un copolimero de etileno-acrilato

de vinilo. Se consigue una buena adherencia de esta capa,
ventajosamente, por calentamiento,
La envuelta protectora contra la corrosién sebre

la superficie exterior del tubo, puede, por lo demés, ser

ventajosamente de un material indicado para la capa pro=
tectora sobre la superficie interior del tubo,
Si el tubo, en su pared interior, o por dentro y

por fuera, debe tener un recubrimiento protector foermade
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por reaccién quimica desde el material del fleje met4li-
co, entonces ventajosamente, puede soldarse a partir de

un fleje que posea ya, al menos en su superficie que for-

ma la pared interier del tubo, el mencionado recubrimien-
to protector.Entemces, con ventaja, en la costura soldada

el tubo es provisto todavia posteriormente de tal recu-

o » -
°

brimiento protector. et

>,

Finalmente, segin el invento, el mencionado tu@o:pue-
de estar hecho de chapa de aluminie, La costura est%;@érra-
da. Tal tubo puede fabricarse de chapa o fleje de ﬁéiidas'
exactas, con rigidas tolerancias en cuanto al gruesd de
su pared y al diémetro interior. La fabricacién-déféﬁbos
de acuerdo con el invento, con espesores de pareéfyjhié~
metros cualesquiera, en las longitudes que se deé;ep, con
una velocidad considerable y, por éllo, de una manera eco-
némica.

Si la proteccién contra la corrosién de la pared in-
terior del tubo metélico se realiza mediante un tubo fle-
xible de material sintético, entonces no es precise impo-~
herle exigencias severas a la estanqueidad de la costura.
Para muchos fines de empleo, en especial cuando no se exi-
ge una elevada resistencia a la presibén, per tante, la
costura engatillada econémica es totalmente suficiente,

Su resistencia contra esfuerzos a la presién interior en

el tubo se aumenta todavia si se aplica un tubo flexible

SARNGSSEREN T R TITTI  rI S e et B0 o0 o R .
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de material sintético sobre la superficie exterier del
tubo.

Conslideraciones semejantes conducen al use de la
econbmica técnica del pegado en la fabricacidn de la
costura del tube. Con ella,rse consigue una buena es-
tanqueidad de la costura y, para la mayoria de los ca—
sos, una resistencia mecénica totalmente suficiente, :'

“‘.

En el caso de esfuerzos mayores en cuanto a res1sten9%a
mecénica, puede emplearse una técnica combinada de gnga-
tillado y pegado para la fabricacién de 1la costura ‘del
tubo. En casos especiales, por ejemplo, para poder *ém—
plear dispesitivos ya existentes para la fabricacién de
los tubos de acuerdo con el invento, los bordes ?énlas
tiras de fleje empleadas para la formacién del tube pue-
den soldarse primero entre si y engatillarse a continua-
cibn.

El procedimiento descrito para la fabricacién de cos-
turas en los tubos se empleard predeminantemente por ra-
zones de coste en la fabricacién de costuras longitudina-
les. En ciertas circunstancias, por ejemplo, también para
conseguir elevada resistencia del tubo a la presién tam-
bién con una ceostura engatillada, ésta no obstante, puede
discurrir a médo de hélice en torno al tubo. Una configu-

racién correspondiente del engatillado conduciria en este

caso a un tubo de conduccién semejante a una manguera,
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extremadamente flexible,

Las figuras 1 y 2 muestran & manera de ejemplo una
forma de ejecucibén de un tubo de acuerdo con la primera
realizacidén del inventeo: en la fig. 1 (vista lateral
con desprendimiento escalonédo de las capas) y en la fig.
2(en seccién transversal). |

El tubo extruido sin costura 1 de aluminio‘poseéfeg
su superficie interior una capa 2 de polietilene siﬁf%ar-

gar que, a su vez, estd hecha come tubo extruido sin cos-
tura. Por fuera esti aplicada una envuelta resistente
a la corrosién, 3, de poli(clerure de vinilo), sebre.el

. L

tubo 1. O

Las figs. 3 a 5 muestran esquem&ticamente un-tube
de acuerdo con la segunda realizacién del invent%;ten
la fig. 3 en vista lateral y con desprendimiente esca-
lonado de sus capas, en la fig. 4 en seccién transversal,
mientras que en la fig. 5 se muestra otra forma de rea-
lizacién en corte transversal.

Segln las figs. 32 y 4, el tubo 1 esta soldado a tope
a partir de fleje de aluminio y posee en su superficie
interior una capa 2 tubular de polietileno. Por fuera,
esté aplicada una envolvente proetectora contra la corro-
sién, -3, hecha de poli(cloruro de vinilo), sobre el tubo
1. La costura soldada del tubo 1 esté seifialada con 4,

Seglin la fig, 5 , el tubo 1 de fleje de aluminmie

LA T TR T et ST gty e e IR R
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tiene una costura soldad a solape, 5, y en sus superfi-
cies interior y exterior est& provisto de una capa pro-
tectora 6 formada por reaccidn quimica a partir’de su ma-
terial metélico.
Finalmente, las figs. 6 a 8 muestran esquemitica-
mente tubos de acuerdo con la tercera realizacién del .
invento, siendo 2E~
la fig. 6 una vista de costado, con desprendimi?ﬁ%b

escalonado de las capas, la fig. 7, la vista en corte..’

transversal y la fig. 8, otra forma de realizacién més-

35, o«

trada en seccién transversal,
El tube 1 mostrado en las figs. 6 y 7 encieréé:ﬁn
tubo flexible 2 de material sintético que sirve E@mé
proteccién contra la corrosién frente al medio oiﬁgulan—
te ¥y, al mismo tiempe, garantiza la estanqueidad. La
costura 7 esti hecha por engatillado después de que el

adhesivo 8 haya sido aplicado a las superficies que han

de tocarse del flgje de chapa que formar& el tube. El tubo
flexible exteriqr 3 de material sintético protege a la
pared exterior del tubo contra la corrosién y aumenta al
mismo tiempo la resistencia de la costura engatillada 7.
La fig., 8 muestra un tubo 1 que por dentro esti re-
vestido con material sintético 2. ILa costura esté soldada
en 9 y, a continuacién, engatillada. La envolvente exte—

rior 3 de material. sintético protege la cara exterior del
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tubo 1 y la costura contra la corrosién y dificﬁlfa la
destruccién de la costura per la presién interior.

La presente solicitud, que corresponde a las pre-
sentadas en la RepGblica Federal Alemana, el 11 de Abril
de 1970, bajo el Nam. P 20 17 433.8; el 8 de Mayo de 1970,
bajo el Nim. P 20 22 460.6 y el 9 de Julio de 1970, bajo
el Nim. G 70 25 857.0, se acoge a los beneficios del ar-.

AR

ticule 51 del vigente Estatute sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES - a e

Los puntes que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-
delo de Utilidad en Egpafia, por VEINTE afios, som les que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.~ Un tubo de aluminio, flexible, sin costura,
en especial un tubo para la conduccién de agua que puede
tener una envolvente exterior de proteccién cemtra la
corrosién, caracterizado perque en su superficie imterior
posee una capa densa y flexible, de proteccién contra
agentes agresivos,

22 .- Un tubo seglin la reivindicacidén 18, caracte-

rizado porque en su superficie interior tiene un recu~
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brimiento inergénico formado a partir de la superficie
interior de aluminio del tube.

38,- Un tubo seghn la reivindicacién 22, carac-
terizado porque en su superficie interior tiene un fecu—
brimiento de cromato de aluminio,

42,- Un tubo segin la reivindicacién 22, caracte~.
rizade porque en su superficie interior tiene un recpv‘

brimiente de cromofosfato de aluminio, » s

L

»

~

58.- Un tubo segln la reivindicacién 12, carac-"

° g

terizado porque en su superficie interior tiene uma ca-

°
0, .
LIPRA

pa sin costura de un material termopléstico.

]
LI

68,- Un tubo segin la reivindicacién 12, cardcte-

rizado porque en su superficie interior tiene una capa

s e

-, @

sin costura de un material termoelésticeo. T

72,~ Un tubo segin la reivindicacién 52, caracte-
rizado porque la capa sobre la superficie interior es
de polietileno sin cargar.

82,- Un tubo seglin cualquiera de las reiv indica-
ciones 52 a 72, caracterizado porque directamente sobre
su superficie interior metédlica tiene una capa interme-
dia que comunica adherencia,

98,- Un tubo segln la reivindicacién 12, salve que
se caracteriza porque tiene una costura soldsda,

102,~ Un tubo segln la reivindicacién 92, caracte-

rizade porque estd soldado a solape,

- 1] -
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112,- Un tubo segin las reivindicaciones 92 e 102,
caracterizado porque esté soldado a partir de fleje
de aleacién de aluminio.

12a,- Un tubo seglin cualquiera de las reivindica-

5 ciones 98 a 112, caracterizado porque la capa protectora
dispuesta sobre la superficie interior del tubo es desu?
copolimere. :

132,- Un tubo segin cualquiera de las reivindicééio— ;“
nes 92 a 112, caracterizado porque esté soldado a par- 3
- 10 tir de un fleje metidlico, que, al menos en su superflcle

que forma la pared interior del tubo posee un recubri-

miento protector formado a partir del material metéllco'

. °
-
<

del fleje por reaccién quimica, y porque tambiém la cos-
tura soldada tiene tal recubrimiento protector‘ééi lo
15 menos en la superficie interior del tubo.
142,- Un tubo segin cualquiera de las reivindica-~
ciones 92 a 13%, caracterizado porque est& ondulade.
152,.~ Un tubo segin la reivindicacidén 12, salvo
que estd hecho de chapa y tiene cerrada la costura.

20 162.~ Un tube segin la reivindicacién 153, carac-

terizado porque la costura est& pegada y/e engatilla- i

da.
172.- Un tubo segin la reivindicac-iém 152, ca-

racterizade porque la costura estd soldada y engatilla-

25 da,
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182,~ Un tubo seghln cualquiera de las reivindica-
ciones 152 a 172, caracterizado porque la costura
discurre como costura longitudinal.

192,- Un tubo segln cualquiera de las reivindicacio-
nes 152 a 172, caracterizado porque la costura discurre
en forma de hélice.

202.,~ Un tubo de aluminio, flexible,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anpééé-
de, representado en el dibujo que se acompafia y par%ﬂios
fines que se han especificade. z:

Esta Memoria comsta de trece hojas escritas é“méqui-
na por una sola cara. i&;:

o

Madrid, o

P.A. -9 SET. 19.?4,,

- 13 -
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