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Memorias Desgscrintiva

La presente memoria tiene por objeto la deserineidn de un
nuevo e interesante procedimiento vera la evanoracidén y poster!or'
oxidaeidn o volimerizacién de los harnlces empleadr s en la imnreg
nacidén de devenados eléotricos. Sus importantes ventsjas respect;

a los »rocedimientes al uso, Permiten considerar su avlicacidn en
Bspafla cowo de gran interés.
Bl proceso de impregnecidén de los devanados eléetricos com-
prende ocuatro fases blen definidast
| a) 88cado nerfecto de log devanados a Llompregnar, el cuasl vara
mejor realizaeoidn debe hscerse al vacfo.
b) Impregnacidén de los devaneados oconvenisntemente exentos de
humedad.
o) Bvavoracién dellos disolventes.
d) Oxidacidn o volimerizaoidn de los barniloes segin se trate

de barniz graso o de resinas sintétioas respectivamente.

Las dos primeras fases sbn idéntiocss paré ambos tipos &e bar-
niz, zraso ¢ de resinas gintdticas, pero las fases tercera y cuar-

ta son distintas gsegin se trate de uno u otro tivo. No obstante, el
procedimiento qué avels esta vatente, permite indistintamente efec-~

tuer ambas fases sea cualqulera el tivo de barniz empleado.
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Para que el barrizado de los devansdos sea efectivo y dura-
derc, convendrd que el uscado ¥y la impregnacidn seer 1o nds verfectos
posible. '

don ya de dominio piblico sistemas ds secsdo al veocfo y de
impreghaoién a vaefo y presidn que efentten las dos vrimerss fasew de
1la overacién oon gran psrfeccionamliente.

El secado al vacfo es el método més nerfecto y dnico gue per-
mite extraer las vartfeculas més »rofundess de aire ocluldo. Hsta Der-
fectz extrzceidn es indispersable cuzndo ge Pretende obterer une im =-
pregnacidn »rofunda. Diché impresznacidn suele llevarse a esho vpor in-
mersién o bien a vacfo y vresidm, con objeto de facilitar y sbreviar
1la operacidn, mejcrando e la vez las cualidades meodnicas y eléotricas
de los devanados.

' Bl aparella}e euwpleado en estas oPperaciones pars le lmoreg-

neoidn nor vecfo y presidn estd constituido esencialmente vor un Au-

tooclave esnecial calentado & temveratura prdxime = los 100¢ en el

cusl se introducen los devénados, sompdrendisndo los aparatds de con-
trol de la temperstura y de la vresidn y un disnositivo para la ob-
servacidn de los arrollamientos que se tratan. &1 Autoclave estd en
conexi6n‘con un reciviente que contiene el barniz de impregnacidn.

La instalacidn e= completada por el material necesario pa-
ra la produceidn de vacfo y de vresién y para la condensacidén.

Bl calentanlento del Autoclave Puede efectuarde por aceite
caliente, Por vapor o vor elementos de calefaccidn eldctrica.

Las fases tercera y ocuarta del Proceso de iwmpregnacidén se
reslizan en el procedimiento objeto de esta patente wediante unos
mismos aparatos y, si blen son netamente sevaradas, su realizacién es
sucesiva sin tener gque sacar del devdsito log distintos matériakaé
ni intoducir en el mismo ningdn -otro elementoi

El proceso es a olrouito gerrsdo, realizéndiose mediante log

siguientew aparatos princivpales:
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Un reoivients cerrado ¥y elslado térmicamente que oconstituye
la estufa (1) que generalments es el mismo Jutoclave empleﬁdo en le im-
pregnacidn, y en el interior del cual se oxlocan los devenados una ves
efectuads su impregnacién; la calefaccidén de los cuales se efeotda por
aire sirculante cslentado vor ocuaslquier vrocedimiento de vavor, eleec-
triocided, eta.

Un condensador de superficie (2) y un sepvarador (3) que oom-
pleta la funeidn de agusel.

Un ventilador (4) que es quien facilita la aobreprééién nece-
garis vara dar la circulecidn forzada del fluido} v finelwente un celen~
tador (5) para el aire suys mizién ea dnicamente el hacsr que el aire
entre ya en la setufa o autoclave a una olzxrta teomneratura maera gque al
cireular a través de los devanados, no rebaje la de¢los mismos de un
olerto valor determineado.

Ademés est&s aparatos princinales van provistos de los ele-
mentos auxiliares neeesarios nara consegulr el control y meniobra de la
inétalacién tales como mendémetroe, termémetros, grifos vara circulscién
de alre, entredas de aire, purgzas de salida, oto.

La aplicacidn dal procedimiento varfa segln el barniz sea
graso o de resinas sintéticas, ya gue en los vYrimeros, deanuds de la fa-
ge de evaporacidn de los disolventes tiene lugar le oxidascidn del bar-
niz, misentrss gue en los dltimos debe pnolimerizarse, operaci&n vara lo
cuel no es neossario el oxfgeno. |

Bn el oaso}de barnices grasos, una vez lmpregnados de barnigz los
devenados, se colooan en el interior de la estufa o autoclave(l)(cuando
el autoclave se emplea como odmara de evaporaoidn y oxidacidén, noss ne-
ossario introducir los devenados, Pues estos ya estén dentro)en el cusl
ge hace circular aire ocaliente vor efecto del ventilador (4).ZEate aire
arrestra por absorcidn o disolucidn las materias mds woldtiles del bar-
niz gus son los disolventes, saturdndose de agusllas y pasando &l eon
densador (2) y senarador (3) en ouyos aparatos se licuan ¥

separan convenientemente aquellos disolventes del sire oirculante.

o obgtante , sn conveniente que la evavoracidn sea gradual
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sn toda la masa de barniz,’para‘lo oual se Prooura gue se efec~
tﬁe lentamente en un Principio. Bllo se logra ddndole al aire cirou-
lante un ocierto porocentaje de disolvente en sugpensidn, loc que se
consigue en este sistema, haclendo que una parte del aire satura-
do que saie de la estufa, no cirecule vor el condensador (2), sino
gque lo haga en derivacidén a través de una tuberfa (7). ¥l porcen-
taje de =2ire no seco e puede graduar sbriendo o cerrando el Paso
del mismo, a travéds del tubo (7) por la llave (8). La temperatura
de este aire al salir del senarador {3) ha bajado notablemente,au
menténdose convenientemente las misma, en un oslentador especial é
aire (5) y entrando nuevamente en ls estufa (1) para seguir la fun
01én de evaporacién. . | )
Este oircuito tiene ademds .una conexidn vara la toma
de aire exterior (&) graduasble por llave de paso y un escanse Para
gire viciado (9) graduable tambidn.
La proporcidén de disolvente en solucién en sl aire
de secado,se reduce gradualmente aotuando con ls llave (8) de for

ma gque a2l final de.la operacién aquélla gquede completamente cerra
da,lo que obligard a todo el sire a yasar a través del oondensado;
(2) que lo secasri completaments en cada Pasada del miswmo.

La pequefla cantided de oxfgéno gue oonténga el aire ini
clal se fija al ocabo de un ocierto tiewmpode ciroulacidn eh los aeva

nedos; siendo sin embargo aquellas cantidad wuy pequefla, ello no cxs
tituye inconveniente para la evapéraoién ulterior. )
El flujo en oireculacidn, queda‘oonstituida entonoces
esencialmeﬁte por nitrégeno y vavpores del disolvente. Eatos vapo-
reé as{ come los demds gmses residusles condensables son captados

vor el condensador. La evaporacidn en tsl medio puede llevarse a

cabo tan activemente como se desce sin neligro de oxidacién preme-
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. tura, la ousl, de tener lugsr,, retardarfa o interrumpirfa 1a

evaporacidn.

41 grado de saturacidn del flujo calorffico en circulas
cidn se controla fécilmente, gezin gueds indicado, vor medf o de )
une ooﬁdensaoién variable. La evaporacién se efectda en el pro-
ceso gue se detalla metddicamente, lenta vrimero, aceleréndole
progresivamente, evitendo asf que los fendmenos de evaporacién
ge localieendn la superficie de los arrollamientos gue se tratan,
em cuyo caso la pelfoula forwada impedirfa la extraccidn combleta
del disolvents. |

Unea vez evaporado el disolvente se procede & la oxida
cidn del ecelte con objeto de gue la superficie de los defanados-
constituye una pelfouls contfnua y relativamente eldstice. El pro-
cedimisnto que se describe permite obtener una oxidasidn nrofunda,
con lo cual se consigue aumentar considerablemente ls resistencis
de log devanados a los aceites callientes y su imvermeabilidad al
agua.

La oxidacidn se efectia en los wismos anaratos y por
el wismo vroceso gque la evaporacidn del disolvente. Un dispositi-
vo de toma de alre fresco (6) y de évacuacidn corresvondiente (9)
del aire emdleado permite introduoiremile estufa, centidades ore-
cientes de aire y por consiguiente de ox{geno.

Bl voroceso permite puesa trabajar en un orineisio, con
una atm6sfera pobre én oxfgeno, a fin de obtener une oxidscidén es
porédica, evitdndose asf{ gue una oxidacidn excesivamente rdpida )

de la capa externa, imvida los cambios de oxfgeno entre el aire y

lag capas inferiores.

Aumentando progresivesmente y en forma adecusda 1la pro-

rorcidn de oxfgeno en sl medio, 1o que se consigue a través de las
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llaves {6] y (9), se consigue la oxidacién vrofunda de los devana-
dos.

En el barniz de resinas sintdticas, adends de la evavora-
oién de los disolventes, deberd preverse también la evavoracidn del
agua vroducida nor la nolimerizacién o formaoi&n de bakelita; ello
se logrs mediante una evaporaciSn gredual y lents de los disolven-
tes andlogelmente a los barnices grasos, manteniendo una atmésfera
saturads y disminuyendo el grado de saturacidn greduaslmente.

la fase de polimerizacidn en cambio, deberd hacerse tam-
bién lentemente y 2in nuevas entradas de alre vara que el secado
de la wesa se efeotiis en toda ells.

El oontrol de temperatura y de nresidn, la regulacién del
grado de saturacidn durante la evaporscién de los disolventes y de
la nroporcidn de oxfgeno en el medlo durante la oxidacidn, podrén
efectuarse a mano o autométicsmente por medio de contactos y relés
con las conexiones gorrespondientes.

Bl procedimiento que se describe en esta memoria es em -

pleado en Franois vor la firma MAXEIL.

21 a 25, Boulevard de Courbevoie

NEULLY SUR SEISE

¥y ha sldo extractado de los correspondientes folletos editados por
dicha firma.

Descorito convenientemente on esta memoria el "PBrocedimien-
to de evavoracidn y oxidacidn o polimerizecidn de barnices para im-
pregnacién de devansdos eléctrioos™, de hace constar que en el ?ro-
oedimiento resefiado se Podrdn introducir todas agquellas modificacio-
nes que la nréotica y exreriencia aoconsejen, siemvre y oﬁando no se
alteren las directrices esenciales del vrocedimiento desorito, lo

cual queda resumido en la siguiente
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Je declaran de noveded y propiedad para todo el territorio
esvafiol, sus coloiias y »roteotorddos, las siguientes

RATVISDICACIONES

1%) Un vprocedimiento de evsvorsaidn v oxidceidn o nolime -
rivacidn de barnices emnleados en la inmre:mseidn de fevarodos eléo-
tricos, esrsoterirsdo nor sfactusrses ls évauoraolén de los dilsolven-
tes nor une corrierte srtificlsl de Qire erilente inyectzco wediante
un veLtilahor formando circuitbo ceffmao con la estufa o-&utoclave y.
sin ruevus adiciornes ie aire exterior.

2%) Un vrocedimiento de evsooracidn y owidoecidn o nolime-
rizacidn de bhernices emnnlendos en 1n impresraesidn e devarados eléde-
tricos, oo él indicsco en la relvindicueidn enterior y.caracteriza-
o Nor teuey elvuira calievte “us se emnles oars la evuvoraciin de '
108 d4isolventes, un clexrto 3rad9 de saturacidn enraquellos disolven-
tes variable dursnte el oroceso, lo sue se conuiyue nedisnte el vsaso

de una Pparte no conustents del fluido éirculastorio saturado yus sule

de 1z ostufs o autoclave u través ée un condensador, wientras. . ue
21l ruato lo heee nor uns tuberié con llave de naso gracusonle, monta-
da en derivacidn cor 2 uel y todo el conjanto “vor un 3enerasdor de
fosos 1ienida ¥ 2aseosa.
32) Un »rocediniento de evanorseidn y oxidacidn o volimes
rizscidn de barnices emolesdos en ls imnresmseidn Ge dovsnados eléo-

tricoz, como en 1luy zelvindicuciones arteriorss, carscturizido »or

efeotlarde un ¢olern baviento nrevio éel alre antes de psuetrar en la

ecirculto.
&%) Un orocedinicy 5o de ovssats. . Y i )
perdinici to de evanorueldn y oxid=zeidn o wolime-
rizaeidn de burnices emslescou em 1s imoregnseidn de devarusdos slée-

trico3s como el seflalado er 1ss arteriores notuy reivindioutoriss
4
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caracterizaedo ror emnlearse »uars la oxidrcidn de los barnlgses 3rasos,
aire caliente renovado contf{nusmente lo gus se consizue gbriendas el
aironlto de circulacidn sxistents, medignte dlsmositivos de toma de
aire exterior y de evaciscion dsl nismoy formados 7oy llaves de ole-
rre y svertura montados en derivacidén en el circeuito general.

62) Un "rocedimiento de evaboracidn y oxidscidn o polime-

rizecidn de los barnices emnlezdos en la impregnsceidn de devanszdoss

eldotricos.

Todo ello tal comose desaribe ¥ reivindiocs en ls nresente
memoria que consta de ~ocho~ hojas foliadus y mecanografisisy nor una

30la d& sus caresg.
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