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La invencidn & que se rafiere ls presenis solicitud de Patents
ds Invencidén es totalmsnte nusva, no habiendo sido conocida nl ex-
plotada con anterioridad a esta solicitud nil en BZspafia ni en el ex-
tranjero,

Bl objeto propuesto con esta invoncidn consiste en prbporcionar
e la industris en seneral un procailni emto mediante el cual se salvan
todos los inconvenientes encontrados hasta la fecha en 1la fabricacidn
de revestimiento o zapatas para freno de automd§vil, con lo cual se
obtinne una sconomfa de costs y una perfeccidn que no son posibles
coﬁ los procedimisntos ampleados hasta la fecha,.

Conslste este proced miento sn imprsgnar material ds amianto teji-
do en tirgs variando el grueso y ancho, segin 1a clase de coche a Que
van a ssr destinadas, pudiendo tambiédn ser empleado amianto triturado
en un molino, o sea on fihra, ol cual ss moldea en moldea alargados,
segin la forma que se desee en cada caso, para gue se consigan tiras
con el tamaiio Justo, segin el tipo de frsno a que sean dsstinadas.

La férmuls que se emplea para la impresnacidn, en la cuasl se dejan
los materiales citados anteriormente ror aspacio de siste u ocho mi-
nutos, consiste en la combinacidn de 11 Kgs,., do fenol sintético a 10
grados, 6 Kus, de formol de 40 grados, 1 y 1/2 Kgs, amoniaco indus-
trial, dando = esta mezcla una temp ratura de 50 grados centfgrados,
y retirdndose del fuege hasta lograr en enfriamiento total, con lo
cual "adquiere cusrpo'gl material, qus sacado de eoste bafio se dsja
escurrir por espacio da 24 horas, procadlendo a2l sscaje ai hormmo a
una temperatura regular de 50 grados centf{grados por espacio de sels
horas, y =2l salir del honor se corta segin el tamafio de los tejidos,
puesto que los de fibra ya vienen en plezas rrensadas, y a 6ontinua-
cidn se procede al moldec, que consiste en prensar y dar la forme & le
pleza ilumrregnads conforme s8e ha descrito anteriormw ntae,

Una vez terminado el moldeo pasa el material al sacaje total en
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ol hormew a una temperatura de 115 grados centIgrados, durante .
ssls horas, viniendo despuéds la coccidn total en planchas eléc-

tricas espesciales, con el curvado corrsspondiente segin la marca

-y clase del autombévil a que so destina, con diferentes tamafios.,

Una vez llavadas a cabo las Oparacibnea resefiadas, se proceds
con muslas especlales al pulido ds las zapatas, sisendo dichas mue=
les ds madera revsestidas con teala ssmerial de grano grueso, con=-
sistiendo la ¥ltima operacidn en el agujereado de las zapatas,
que consisten en pilezas achaflanadas cénlces o planas sezdn se
dssee en cada caso sagin las cafacteristicas del empleo;

Les principales ventajas que se.consiguen con el uso de este
nuevo procedlimiento conslsten en ia facilidad, precisidn y ba jos
costes gque ss obfianen con al wismo en la fabricacidn de estos
ravestimlentos o zapatas para frenos de automévil, todo lo cual
supsera los resultados obienidos con los procedimisntos usados
hasta la fecha sn uran manera,

La ldea desprits en la pracsdente memoria es sucseptible de
ser variada, sin gque por ello camble la esencia de la misma, que
Se relvindlca en la sigulente

HOT &

in resumen: la prosente Fatente de Invencidn recasri sobre las
slguisntes reivindicacionaes:

la,- Procedimiento para la fabricaciénlde revestimlento o-zapa=-
tas para frenos de automdvil caracterizado porque consiste en la
impregnacidén con uns combinacidén de 11 K=s, de fenol sintético a
diez grados, 6 ¥gs. de formol de 40 grados, 1 y 12 Kgs. de aronia-
co industrial, de piozas de amlanto te jido en tiras, de diferente
grusso y ancho, segfin el emplso a qua son destinadés, o de amlanto
triturado en un molino, o sea en fibra, que se moldea en moldes alar
sados, segin le forme que 3o desee dar en cada caso a la pleza,

para consegulr tiras del tamaiio Jjusto que se preclse para cada
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clase de frenos, manteniendo en esta combinacidn a 1le temperaturé
de 50 grados centfgrados las indicadas plezas de amianto durante
gleste u ocho minutos, '

2e,.,=~ Procedimisnto, ssgln la anterior reivindicacién, caracteriza-
do porg-ue, despuds de llevada a cabo la operacidn sefialada en la
pracedente rslvindicacidn, se retira la mezcla dsl fusgo hasta lo=
grar uwn enfrlamlento total, con lo cusl las plezas de amianto ad-
quleren cuefpo, ¥ 8l ser sacadas de la combinacidn citada se dejan
escurrir por éSpaoio de 24 horas, proced endo al secaje al horno
a una tempsratura regular de %0 grados centfgrados por espacio de
sels horas, y al salir del horno se corta segfn sl tamafio de los
tejildos, y u continuzcibén se procede al moldeo, que consiste en
prensar v daf forma a la pleza 1lmpregnads conforme sSs ha descrito
anteriormente.

38%,~ Procadimlanto, s egin las anterlor es reivindicaciones, ca=
racterizado porque, una vez terminado el moldeo, rasa el material
al sescaje total en el horno a una tampsratura de ciento quince gra-
dos centfgrados, durante sels horas, viniendo despuds la coccidén
total en planchas eléctricas especiales, que dsparan al curvado
correspondiente segin el em@leo a que se dsestina, con difserentes
tamafios segin esto, y finalmente se procede al pulido de las zapatas
00N muelas espsclalea revestidas con tela esmerial de grano gruaso,
consistiendo la Yltime operacidn en el agujereado de las zapatas,
que son piezas achaflanadas, cénicas o planas, segin el empleo =
que se destineﬁ.

48,~ PROCEDINIINTO BLRA LA FABRICACION DI REVESTIMIEYTO O ZAPA.
TAS PABA F”E.P"OS Di AUTOMO VIL'.

Todo ello segin se describe en la presente lemorla, que consta

de cuatro vdginas escrites a méquine.

Hadrid, 13 de diciembre de 1951,=
- FRAMCISCO ng (\ZAm
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