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M O R I  A D C R I  i V A

que se acompula a 

la  s o lic itu d  da

una INTENTE DE INVENCION por VEINTE . .̂CS en DJIAÑA

a favor de

Don JUAN PEDRO iuCIANO, res id en te  en TANGER,

p o r

" PROC^nlUENTO Di P.J3RIC,.01C HUECO,

////
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La invención a que se r e f ie r e  la  presente memoria, cons­

tituye una novedad industria l con caracterís ticas y ventajas

Que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de o ^ lo t^ c ió n  exclu­

siva  que por e l la  se s o l ic i ta ,  de acuerdo con las prescrip­

ciones del Estatuto vigente de la  propiedad Indu stria l de 

26 ju lio  1929, texto refundido, publicado e l  ¿0 de a b r il de 

19 áC.

La patente de invención que se s o l ic i ta  está destinada a 

proteger un nuevo tipo de suelo hueco que se obtiene por la  

combinación de diversas pie sos cerámicas con e l hormigón ar­

mado.

has pie zas cerámicas componentes son las señales en sec­

ción con las le tra s  A, B y C, en e l  plano que se adjunta.

H1 plano representa la  sección transversal del suelo t e r ­

minado. Bn e l sentido perpendicular a l plano, la  longitud 

es determinada en cada caso por la  luz o distancia entre apo­

yos del suelo que Vaya a s'.ibrlcarse.

Las dimensiones de las piezas son variables,según lo  r e ­

quiera 1 . a ltu ra ú t i l  y l a  distancia entre nervios que e l 

arquitecto o a l constructor hayan fija d o  para e l  suelo corres­

pondiente. Bn e l  dibujo se ha representado un suelo de 15 

centímetros de altura con nervios distantes entre s i 25 cen­

tímetros entre ejes de las barras de armadura. Estas se r e ­

presentan en e l pl^no bajo la  le tra  F.

La construcción del suelo se efectúa del modo siguientet

La primera fase consiste en fabricar los  nervios. Las ba­

rras de h ierro se preparen en 1 forma usual y podrán ser 

rectas o dobladas. Su longitud será la  de la  distancia lib re  

entre apoyos aumentada en lo  necesario para terminarlas en 

forma de gancho y asegurar su empotramiento en los  muros o 

vigas da apoyo.

Las pje zas ^ que iortm.n la  caja del nervio se colocan por
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una a continuación da otras entra dos tablas o reglas 

desmontables dispuestas para s e rv ir  de molde y apoyadas en 

el suelo o en una superfic ie  de terreno perfectamente a lis a ­

da y horizon ta l, de manera que las p iezas, bien alineadas 

entre s í cubran una distancia igual a las de las barras me­

nos la  longitud de los ganchos de éstas, Bn e l hueco que

queda entre cada pareja da piezas A (m. en e l  d ibu jo ) se 

v ie r te  urna cantidad de mortero de caasnto u hormigón de

g ra v il la  su fic ien te para llen ar e l  hueco h,<,sts la  mitad de 

su a ltu ra, colocándose a l mismo tiempo la  barra de hierro

que constituye la  armadura. asta debe quedar bien envuelta 

por e l  mortero u hormigón y alojada en la  parte in fe r io r  del 

hueco. Se fabricarás.sucesivamsnte cuantos nervios fueran 

necesarios uno a continuación de otro , manteniéndolos húme­

dos hasta que haya terminado e l fraguado del cemento. A ese 

f in ,  1-. parte superior del hueco que no habrá sido hormigo­

nada, puede llenarse de agua,con lo  que se ev ita  la  necesi­

dad de r iego  y se aseguran las mejores condiciones de fr a ­

guado .

Los nervios así prepairados posan solamente unos diez k i ­

los  por metro lin e a l y pueden ser transp-ortados y manejados 

con mucha fa c ilid ad  sin  los riesgos y d ificu ltades frecuen­

tes en lo s  demás suelos prefabricados.

La operación siguiente consiste en la  colocación de los 

nervios ^osre ios apoyos ce uniera que entre e llo s  quede la  

uistancia precisa para que sus bordes in fe r io res  (n ) sirvan 

de apoyo a las piezas B, pediendo seguidamente continuarse 

la  fábrica de los  muros de apoyo o de las v igas , pero ase­

gurando e l empotramiento de los  nervios en la  forma requeri­

da por le. técn ica.

La unión de las  piezas B con las A se hace con mortero de 

yes o,de manera que la  Cara in fe r io r  del tabicado quede per­

fectamente unida y horizonta l, dispuesta piara su enlucido
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caja vacía  apoyándose
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colocan lea piezas C. que cierran la  

.impíamente a obre las piezas A donde

tienen su correspondiente encastre o recibiéndolas con mor­

tero de cemento.

J l suelo se termina completando e l ve rtid o  del hormigón 

en los nervios y en la  capa d. compresión que se estime ne­

cesaria por encima de las piezas C ( la  sección to ta l de hor­

migón que forma parte del suelo ha sido representada en e l

plano por un rayado d iagonal).

Las características de las piezas cerámicas son:

La longitud de las piezas B y C en e l sentido perpen­

dicular a l del plano adjunto es ind iferen te y depende úni­

camente de las condiciones técnicas de la  industria cerá­

mica. Todas e lla s  se acoplan 1 ongi t udinaiLinent e como los la ­

d r illo s  de un tabique.

Las pie zas ú, que como se ha dicho se colocan aparea­

das, se han proyectado así para mayor fa c ilid ad  da fa b r i­

cación, sin  excluir., que cuando las condiciones de la  in ­

dustria cerámica lo  permita, se fabriquen dos en una so la  

p ieza. La fabricación  de piezas ^ dobles no puede ser in ­

vocada como una mejora a lá  invención.

L=ss piezas y B no soportan ningún esfuerzo ni colabo­

ran en la  res isten c ia  a compresión, que queda confiada 

exciuaivsmenta e l  hormigón y en ciertas ocasiones, también 

l-.-íS paezas 0. lo r  cal not ivo , zas ..z . ..s .̂ y B se lu b ri­

caran con núceos en la  n..xima sección posible para reducir 

tanto eo.—o sea fa c t ib le  s i peso propio del suelo, muy impor­

tante para poder reducir también 1..̂  cantidad de hierro nece­

saria .

Las piezas C tienen ...us íin-.cos de sección triangu lar, 

hsta i'orms obedece a que en les casos en que se acepte la  

cois bou c. on de estas piezas en e l trabajo de compresión, 

su sección maciza será siempre proporcional ,1 trabajo que
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se le  asigne . cientos casos en. oue xa capa -upui'ior <̂-=.

íiormigón pudiera no jungar,^ 

cor macizas o con huecos í'.a...

necesai'ia, las pje zas C pueden 

reducidos. La d iferen cia  no

constituye mejora ni variación  en este tipo  de suelo.

L-s princin-l-cs ventajas de a,.te suelo sobre los cono­

cidos, son las sigu ientes:

) Gran sección vucra y reducción del peso propio del

* Ltdd U - 0

se

b) F ac ilid a d  de construcción y manej 

requiere ningún ele monto au x ilia r  ni

o a pie de obra. No 

especia lisación  a l­

guna.

c ) reducción del voáumsn se transporte a menos del 50 ,Ó 

del que requieren otros suelos cerámicos.

d ) ij-.yor rendriniento del h ie rro . Cada nervio se compone 

de una sola barra, lo  que permite emplear los diámetros ma- 

y ore s , más b xr at os.

e ) Costo f in a l,  extraordinariamente económico.

Hecha la  descripción que antecede es preciso aí'iadir que 

los deta lles  de realisaci-on de la  idea expuesta pueden va­

r ia r ,  s in  que por e l lo  cambie la  esencia de la  invención, 

que es la  que se deaprea de ue los pári'afos que anteceden y 

la  que se re iv in d ica  en la  siguiente

___N O T A

Gn resumen: La la ten te de Invención que se s o l ic i ta  re­

caerá aobre las siguientes reiv ind icaciones:

1 § .- procedimiento de fabricación  de suelos huecos, ca­

racterizado porque se comienza por fab ricar los nervios

^reparándose la s  burras de h ierro en forma usual, sien­

do rectas o dobladas y de longitud igua l a la  d istancia 

lib re  entre apoyos aumentada an lo  necesario para que t e r ­

minen en gancho de empotramiento y estos nervios van d is ­

puestos en cajas o piezas cerámicas que se colocan por pu­

ra jas unas a continuación de otras entra dos tablas o r e -
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glas desmontables dispuestas para se rv ir  da molde y en 

hueco que queda entre <n.oa pareja de piezas se v ie r te  una 

cantidad de mortero de cemento u hormigón de g ra v il la  para 

lien ar e l  hueco en su mitad, colocándose a la  vez la  barra 

de ni erro que constituye la  ai'madura y lubricándose suce­

s iva , ente cuantos nervios sean necesarios, uno a continua­

ción de otro, según queda explicado.

2 & P r o c e d im i e n t o , según reiv ind icac ión  an te r io r , ca­

racterizado porque la  operación sigu iente a la  descrita con­

s is te  en la  colocación de los nervios sobre los  apoyos, de 

modo que entre e llo s  quedóla d istancia precisa para que sus 

bordes in fe r io res  (n ) sirvan de apoyo a otrus piezas cerá­

micas, pudiéndose continuar seguidamente la  fábrica  de los 

muros de apoyo o de la s  v igas , asegurando e l empotramiento 

de los nervios.

33.- Procedimiento, según reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque la  unión da l^.s piezas ceráuicas men­

cionadas en la  primera reiv ind icación  con la  que se mencio­

na en la  segunda, se efectúa con mortero de yeso y con ti­

nuación se colocan otras piezas cerámicas que cierran la  

caja vacia apoyándola simplemente sobre las piezas citadas 

en primer lugar donde tiene su correspondiente encastre, o 

recibiéndolas con mortero de cemento y terminándose e l  sue­

lo  completándose e l vertido  del hormigón en los nervios y 

en la  capa de compresión que se estime necesaria por enci­

ma de lu,s pie zas cerámicas citadas en 'último termino en

este párrafo .

43.- Procedimiento,según reivindicaciones anteriores, 

caracterizado perqué las  tras piezas cerámicas mencionadas 

se acoplan longitudinalmente, como los la d r il lo s  de tab i­

que, y las  citadas en primer termino ( i.) se colocan apar­

cadas aunque puedan fabricarse dos en una p ieza , siendo
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lo  mismo que las segundas (B ) fabricadas con

huecos de la  máxima, sección posib le , y teniendo las te rce­

ras piezas (O ) huecos de sección triangu lar aun cuando es­

tas piezas pueden -e r  también macizas o de huecos más r e ­

ducidos, según ios casos, conservándose siempre la  p r in c i­

pal ventaja, de este suelo, que rad ie - en su composición en 

varias piezas,que hace más económica la  fabricación  y e l 

transporte y más fá c i l  la  manipulación.

56.- ja  re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l 

que ha de recaer la  la ten te  de Invención que se s o l ic ita :  

"!RCCJhlsJ...lT0 Di IJjRlCACJCN h- ^UJLOJ HUJCCS".

Todo conforme queda descrito en la  presenta Memoria, que 

consta de s ie te  páginas escritas  a máquina y dibujos que se

ALFORJO UNGRIA180

acompañan.

Madrid
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