PATENTE DE INVENCION

por veinte safioe,

pare todo el territorio espafiol, sus colonias y pro-
teetorado, por ;UN PROCEDIMIENTO PARA EL CROMADC DURO
DE SUPERFICIES METALICAS", cuyo privilegio se solici-
ta £ favor de Don JOSE RAHOLA DE ESPONA, residente en
Barcelons, caile Teodoro Roviralta, n® 21, y cuyo in-

ventor es el propio solticitante.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Los procedimientos hasta ahora utilizedos para el
cromedo de superfieies metélicas, difigilmante pueden
aplicarse el cromado duro de superficies de aluminio,
debido a que este metal se autoprotege el quedar for-
mada sobre su puperficie una capa de su propio éxido,
sobre el cual no se adhiere bien la pelfcula de cromo

a depositar.

Todos los procedimientos ectuales que tienden & su-

primir esta capa de 6xido se revelan poco eficaces y
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de dificil aplicacién préctica. Resultan ademés muy ca-
ros, debido a su gran complicacién.

El procedimiento objeto de la presente patente, solu-
ciona completemente el prdblema antes citado, con la
ventaja de gque es econémico, sencillo en sgu aplicacién
¥y que d4 unos resultados excelentes, debido & que la
pelfcula de cromo que finalmente recubre la superficie
de aluminio se adhiere pertectamente a este iltimo.

Este proéedimiento consta esencialmente de las siguieg
tes fases:

1l - Se desengrasa la superficie del aluminio median-
te un bafio alcalino én caliente. Este bafio alcalino pue~
de verificarse empleando una solucién de carbonato sbdi-
co, de sosa cdustica u otra solucidn andloga, segin el

cardeter de la pelfouls engrasadore que recubre la su-

.perficie del aluminio.

28 -~ En el caso de interesar la obténcién de une su-
perficie rugose o porose se procede al "chorrsado" de la
superficie de aluminio desengrasada mediante un grano
grueso de arena silicea o mediasnte el empleo de uno cual
guiera de los abrasivos naturales o artificiales comin-
mente utilizados para esta finalidad.

32 - Después del desengrase alcalino (12 fase) o deg
puds del "chorreado" con arena (28), se procede al la-
vado con agua de la superficie sometida a tratamiento.

48 - Se sumerge la pieza 0 superficie de aluminio en
un bafio de deido nftrico y dcido fluorhidtrteo.

52 - Después de escurrida la pieze oksuperficie, se

procede a su lavado con agus.
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68 -~ Esta operaci6n que sigue a la anterior, consiste
en el zincedo de la superficie de aluminio por inmersién
de este Ultimo en un bafio de sulfato de ginc(so4zn) y éci-
do fluorhidrico (F1lH) en las proporciones de 600 & 900
gremos de sulfato de zinc por litro y 20 & 50 cm3 de FIH
por litro., '
| ¢ ~ Después del zincado se somete la pieza 8 superfi-
cie a un lavado con agua fria.

82 - Se elimina la capa de zinc depositada sobre 1la
superficie de gluminio de una manera total o parcial,
mediente la inmersidn de esta dltima en deido nitrico
concentrado del 10 al 50%.

98 -~ He somete la pleza o supefficiera un lavado con
agua fria.

108 - Después del lavedo anterior, se croma la super-
ficie o pieza en un befio de dcido créiiico y dcido sulfi-
rico, en el cuel la reldcidn entre el deido sulfiirico al
crbémico es de 1 a 100, N

Este procedimiento se utiliza 9aréksu'aplicacién a8 su-
perficies de aluminios en geheral y'yaawyﬁrticularmente
cuando se . trata del cro i8d0 duro de bloques ¥y camisas de
motores de-explosién o de otroe‘elementos,de méquinas y
mecanismos gque estén sujetos a rogzemiento y que necesi-
$ezi un Pecubrimiento electrolitico de cromo duro muy
adherente .y resistente al desgaste. | :

Otra ée las ventajae del empleo. del'pfeeenté pfbcedi—
miento consiste en el hecho de interponer una capa de )
zinc entre la superficie de aluminio y- el recubrimiento

de cromo, que impide el resquebrajamiento de la pelicula
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0 cape de cromo depositado, defecto que ocurre e menudo
cuando no se gigue este procedimiento, debldo a la dife~
rencia de coeficientes de dilatecién del aluminio en re-
lacién al cromo.

Se comprende que podrén introducirsé cuantas varia-
ciones de detmlle se estimen convenientes,;siempre-que
no alteren la egencialidad de la presente patente, & cu-
yo fin se declaran de novedad y propia invencién de'Don
JOSE RAHOLA DE ESPONA, las sigulentes reivindicaciones
que constituyén la
NOTA REIVINDICATORIA |

1% - UN PBOCEDIMiENTO PARA EL CROMADO DURO DE SUPER-
FICIES METALICAS - especialmente cuando esta superficie

es de aluminio ¢ de una aleacién:ligera en la que entra

- el eluminio, megnesio o similar ~-caracteriza-

d o porgue comprende por este orden las siguienfes fa-
ses: el desengrase alcalino de la superficiefo pleze
tratadas mediante un befio alcalino en caliénte, sea ésta
a base de una solucién de carbonato sédico, de sosa cdus—
tica o de oualquiér alcalino de tipo similar; el lavado
con agua de la superficie o pieze tratada en la fase an-
terior; la inmersién de le pieza o superficie metélica
en un bafio formedo por une mezcla de dcido nftrico y
fluorhidrico; el lavado con ague de la pieza 0 superfi-
cie después de tratada en la fase anterior; el zincado
electrolitico de la superficie o pieza mediante su inmer-
sién en un bafio de sulfato de zinc y de geido clorhfdri-
co; el levado con ague fria de la pieza o superficie

zincada; le eliminacién parcial de la capa de zinc me-
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diante la inmersién de le pieza o superficie en un ba-
fio de dcido nitrico de una concentraciéﬁ del 10 al 50%;
el lavado con aguae fria de la pieza © supefficie-una vez
sometida & la fase anterior; el cromado electrolitico de
le superficie o0 pieza lavada en la fase anterior, emplegp
do para ello un bafio de Zcido crémico y dcido sulfdrico.

22 - Un procedimiento, segin le anterior reivindice-
cibn, caracterizado porque la quinta fmse del procedi-
miento, o sea la que conste en el zincado electroliti-~
co de la pieza o superficie mediente su inmersidén en un
bafio de sulfato de zinc y dcido fluorh{iditco, se realiza
empleando une proporcién de 600 & 900 gramos de sulfato
de zine por litro y 20 a 50 emd de deido fluorhidrico
por litro de solucién electrolitica utilizada para el
zinceado.

32 - Un procedimiento, segin cuslquiera de las ante-
riores reivindicaciones, caracterizado porgue la novena
fese u operacidén del procedimiento, o sea la que con-
siste en el cromado electrolftico de la pieza o super-
ficie mediante el empleo de dcido crémico y dcido sul-
firico, se realiza empleando uns relascién de 1 & 100
entre el 4cido sulfirico y el dcido efémico.

49'— Un procedimiento, segin cualquiera de las anfe-
riores reivindicaciones, caracterizado porque entre la
primera y segunda fases del proceso, o sea entre la oyg
racibén de desengrase alcalino y la de lavado con agus
de la superficie o pileza se intercals una qperacién,o

fase auxiliar de tratamiento que\cousisté'en sdmeter

- le pieza © superficle una vez desengrasada,,mediénte el
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bafio alcalino, sl efecto de una proyeccidén de granos
gbrasivos, tales como arena sil{ces u otros similares,
0 sea a una operacién de las que cominmente se llemen
de "chorreado".

* 5% - UN PROCEDIMIENTO PARA EL CROMADO DURO DE SUPER
FPICIES METALICAS.

Todo tal y conforme queda deecrifo ¥ reivindicado en
la memoria descriptiva que antecede ¥ que const'a de
seis hojas escritas a médquina por uns s0le de sus ceras.

WADRID, 13 0il. {39y | |
JOSE RAHOLA DE ESPORA |
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