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por "UUAS LIEJORAS T¥ IL 3ISTELA Y LA BABRICACION DE TACOS
PARA TEDARDS IIA2ITNS", a favor de Don José Palacio Ballb8,
de nacionalidad espaﬁéla, residente en Barcelonaz, cealle de

Verga.ra, ne 5’ lgg lg’.

KIMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencibn se reficre & unas mejoras en la
fabricacibn y en el sisteuws de tacos para telares textiles.

Tos tacos empleados hasta ahora cstin hechos de cue
ro de L&falo endarecido por prolongados tratamientos quimicos
y lunego recortados y prensados para obbencr lu Torma deseadas

Generalmente cstfin constituldos por varios elementos
sujetados medizntc remaches de hierro o de gnpss.

Otra sistena copsiste en haeser el cuerpo del taco de
netal, pracltlcar en 8ste un agujoro c¢cn la parte que recibe «l
golpe de l= lanzadera, paran poder cabtrar & presibn unz pasti
1lla de cuero o de otro material de caracteristicés nechnicas
senoejantes ¢ las del cuero, con el objsto de servir de base.
de impscto a le lanzadera.

Lodos estos procedimientos ya del dominio pfblico,

tienen graves inconvenientes. Los tacos de cuero se degastan
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répidanente en lua parte que recibe el golpe y en las zonas
que rozan con la aguja guia taco, que es de hierro. Sufren
distorsiones, deformeciones y roturas gue les hacen répidg
mente inservibles.

In los tacos provistos de pastilla de impacto en cue
ro o materis semejante, también estas Gltimas se gastan répi
danente, sdemhs de ser de sujecibn diflcil en la cavidad del
cueipo methlicc del taco. Las diferencius de dilatacibn de
los materisles bajo el efecto del calor producido por los
repetidos golpes, impiden>que lzs pastillas queden bien cogi
das y, nuy a menudo, saltan o sc¢ desgastun rfpidamenie o se
rompen. Las vibreciones del conjunto bajo el efecto de los
90 o 100 golpes por minuto que recibe el taco en un telsr
corriente, aumentan afin esta dificultad de sujecibn y sus
consecuencias sobre la duracibn del taco. Adembs, este sis-
toma de taco es de una fabricacibn larga y complicada, pues
to que hace falta mecanizar cuidadosamente la cavidad porta-
pastilla y la pastilla cada una por separado, procediendo
luego a la operacibn de cupotrar a presibn la pastilla. Todo
ésto tiene que hacerse a medidas rigurosas, si se quisre op
tensr una posibilidad de funcionamisnto pasable del conjunto.

fas mejorés aportadas al sistema de taco y a su fa-
bricacibn son las siguientess: Una cavidad clega practicada
adecuadamente en un taco de metal, sirve de nolde para inyeg
tar, colar o prensar directamente en &lle la pastilla plésti
ca, sirviendo de pieza receptora de la punta de la lanzadera
cuando esta &litima golpea ¢l %aco, empleando resinas sintéti
cas que pueden ser vinilicas, poliamidas, o resinas alquidi
cas de modo que por su plasticided suficiente, pueda reciblr

el golpe de la lanzadera y soportar la fuerza viva desarrg
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1llada sin romperse ni desgastarse, ni perjudicar la lanzgdera

Se comprende que seglin este procedimilento, la cavidad
que recibiera la pastilla plhstica, puede tener cualquier for
ma y, en particular, uns forma cbnica u otra cualquisra que
impidiera por completo la salida de la pastilla pléstica.

Ta inyeccibn o prensado del plhstico en el cuerpo mg
t&lico del taco, se hard en caliente, a unos 180°C., a pre-
sibn entre 500 y 1.000 Kgs./cmz en el taco molde calentado
tambi8n a unos 180°C. De esta foriza, al enfriarse el cuerpo
methlico, aprieta fuertemente la pastills, puesto que la con
traceidn del metal es mayor que la del pllstico cuando baja
lg temperaturas del conjunto. La presibn de prensado o de in
yeccibn, permite llenar perfectauente la cavidad, lo que asg
gura una pastilla firmemente sujetada, compacta, homogénea,
de gran resgistencia mechnica .y, por consiguiente, de larga
duracibn.

Se ha comprobado que una pastiilla hecha de cloruro
de polivinilo, aguants muy bien el golpe sin desastiillarse
al recibir el choque de la punta de la lanzadera. Como gue
bajo los repetidos golpes se calienta el clorurc de polivi
nilo y se reblandece a temperaturas de 50 a 70°¢C., seghn las
composiciones; este hecho y la gran presibn quc ejerce la
punta de acero de la lanzadera, vuelven a pegar las escoria
ciones © virutas en vias de arrancarse, regenerando asi la pastills
plastica continuamente, asegurando de este modo una larga dum
cién del conjunto una vez que la punta de la lanzadera, en
los primeros golpes, hs modelado la base de impacto.

La composicibn que da mejor rendimiento se hace con
cloruro de polivinilo 100%, dicetll ftalato (plastificante)

10%, estereato de zinc (estabilizadbr calorifico) 0'5%, cor
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cho en polvo (carga blanda) 12%.

La inyeccibn o prensado de esta comDOSicisn se harh
a 750 Kgs./cm2 vy a 190°%c. de temperaturg en el molde-taco,
calentado a 150°C. Se enfriarf bajo presibn hasta 50°¢C.

Otra variante que no necesite inyeegadora ni prensa
consiste en preparar un organosol, o sea, una composicibn en
la cual la resina esth en suspensibn estable en un medio 1%
quido constituido por el plastificante y un diluyente. Los
componentes del medio liquido se escogen de modo que puedan
hinchar ligeramente el polvo puro de clorurc de polivinilo
sin disolverlo despuds de prolongado mezclado en un molino
de bolas, hasta obtener una pasta sdemi-liquida de baja visco
sidad esfable, que se endursce por ulterior tratamiento té;i
nice a temperaturas Qque oscilan entre 140°¢. b4 190%c.

Ta composicibn podria ser la sigulente: polvo de clg
ruro de polivinilo 100 partes, dioctil ftalato 10 partes,
estereato de'zinc 0,5 partes, polvo de corcho 10%, metilel
clohexano 22 partes.

Se llena con esta pasta espesa la cavidad del taco-
molde y se calienta a 140%. durante 3 ninutos, Ppara evapo
rar el diluyente y luego a 19000. durante cinco minutos, pg
ra que la pasta pase de pastosa a sblida con caracteristicas
fisicas y mecénicas similares a2 las del cloruro de polivinilo
obtenido por inyeccibn o prensado. Durante este segundo tra-—
tamiento t&rmico, la pzsta se hincha notablemente, lo gque
permite conseguir el mismo fin que el gque se lograba anteridr
mente por la presibn elevads que se empleaba; las dembs ca |
racteristicas quedan iguales a las ya mencionadas.

Aunque el cuerpo met4lico pueda ser de un metal cual-

quiera, con tal que sea resistente, es preferible emplear lg
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aleacibn ligera siguiente: Aluwinio 90'6%, cobre un 4f%, man
ganeso, un 0'4, magnesio un 5%. La densidad aproximada serh
de 2'70, se templa en agua a 48000., haciendo seguir esta
operacibn por un recocido a 340°C. enfriandc luego lentamen
te, dando asi las caracteristicas aproximadas siguientes:
carga de rotura 45 Kgs. /mmsz; l4mite de elasticidad 35 Kgs.
mmsz; alargamiento 8%; dureza brinel 110.

El hecho de poder femplar esta aleacidn permite obte
ner ung superficle de rodamiento dura, que no se desgasta en
su vaivén sobre le varilla de hierro que gula el taco, Que
dando este filtimo sgiempre bien centrado, evitando asi esfﬁeg
zos en fglso que desequilibran el trabujo de la lanzadera y‘
aumentan el desgaste del material. Esta aleacibn se puede
fundir a presibn en "coguille" y, por lo explicado anterior-
mente, se puede enplear tal cﬁal, sin necesidad de mecanizg
cibn, lo que simplifica de gran manera la fabricacibn del ia
co.

Ta invencibn, dentro de su esenecialidad, podrf ser
llevada a la prhctiica on oiras formas de realizacibn que di
fioran en detalls de la indicada a titulo de ejemplo en la
descripcibn, a las cuales alcanzarh igualmente la proteccibn
que se recaba. Podrh, pues, realizarse con los medios y apa-
ratos més apropiados, en proporciones, temperaturas y tiem-
pos de reaccibn wés conveulonies a cada caso: pof quedar

todo 81lo comprendido dentro del espiritu-derlas reivindicg

ciones.
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Hecha la descripcibn del preseniec invento, se declara
como nuevas y de propla invencibn, lag siguientes reivindica-
clones:

' 18,- Unas mejoras en cl sistema y la fabricacibn de
tacos para telares textiles, en las cuales se comprende un
cuerpo methlico del taco proviste de una cavidad clega ade
cuada, situada én la parte receptora de la punta de la lanzg
dera, caracterizadas por el hecho de que dicho taco, con su
cavidad, sirve de molde calicuic, pera la inyeccibn, el pren.
sado, o la colada directa, de una resina sintética tal como
resinas vinflicas, poliamidas, alquilicas, siendo la inyec-
cibn o prenssdo efectuados a prssiones de 500 a 1.000 Kss{
cm2 y temperaturas que oscilarfn alredsdor de‘180°c., con e}
f£in de obtener una pastilla homogbnea que llenc perfectamente
la cavided y hage bloque con ol metal por contraccibun de este
filtimo cuando se enfrie el conjunto; sisndo la cavidad de
forna cbnica o roscada interiormente, de preferencia a otra

forme, con ¢l fin de impedir con seguridad la salida, el deg

~ gaste o la roiure de dicha pastilla, que sirve de pleza recep

tora de la punta de la lanzadera cuando esta Gltima golpea el
taco, empleando con este objeto resinss sintbticas de plasti
cidad suflcicutes para poder recibvir ¢l golpe de la punta de
la lanzaders y goporter la fuerza viva desarrollads sin roo
perse nl desgasiurse, ni perjudicar la lanzadera.

o8, - Uﬁa mejora segln la primera reivindicacibn, se-

gln la cusl osta pastilla se puede obftener con las mismas ca-
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racteristicas antes descriias por colada a pariir de un orga
nosol polivinilico, coanstituldo por cloruro de polivinilo en
suspensibn en un diluyente que hinche ligeramente el polvo
de ecloruro de polivinilo sin disolverlo despubs de largo mez
clado en un molinc de bolas, hasta obtencibn de una pasts
viscosa semi-liquida guerse endurece por ulterior tratamien
%o t&rmico entre 140%c. y 190°c. "

32,- Unas nejoras seghn las reivindicaciones anterip
res, en las cuzlss, la pasiills de materinl plhsiico empleg”
da como pieza blanda y elbstica receptora de la punta de la
lanzadera cuando &sta golpea el taco, se hace de cloruro de
polivinilo en proporcibn siguiente; Cloruro de polivinilo pu
ro en polvo 100%; dioetil Ftalato io%; estereato de zine 0,5%;
corcho en polvo 12%; esta composicibn resclandecibndose de
50 a 7000., se rcgenera nultonfticamente, volviendo a pegarse,
bajo los efectos del calor y de la presibn producidos por los
repetidosrgolpes, las escoriaciones er vias de arrancarse por
los efectos de log repetidos golpes de la lanzaders.

A8 ,— Unas mejoras scgln las anberiores reivindicacig
nes, en la cual el cuerpo methlico se obtiene‘directamente de
fundicibn, sin ninguna mecanizacibn ulterior a partir de una
aleacibn ligera de gran resistencia wmechnica y de composicibn
siguiente; aluminio 90'6%; cobre 4%; manganeso 0'4%; magnesio
5%; esta aleacibn se templa en agua a 400°C., y se recuece
luego a 34000., enfriando lentamente.

58, Unas mejoras en el sistema y la fabricacibn de
tacos pars telares textiles.

Seghn se describe y relvindica en la presente memoria
descriptiva, que consia de siete hojas, foliadas y escritas a

méquinr pom uns sola cara .

Madrid, a 13 de diciembre de 1951.
JAIME (SERN
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