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por ”?EREEGGIONAMIEW@OS INTRODUCIDOS EN I0S METODOS ?AﬁA LA
FABRICACION Y MONTAJE DE ARTIGUIOS DE FANTASIA Y DE ADORHNO",
a favor de Don Pedro Plaja Grau, de nacionalidad espafiols,
domiciliado en Badalona (Barcelona), calle San Bruno, m® 95.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invenoifn se refiere a unos
perfeccionamientos 1ntiodueidos en los métodos pare la Iabg;
cacibn y montaje de articulos de fantasia y de adorno.

MAs concretemente, dichos perfeccibnamientos afectan
a log artlculos de fantasiam, bisuterla y eimilares de la ola
se que comprenden una pluralidad de elementos decorativos en
sartados en un medio de 1igaz§nveléstica que, una vez unidos
sus extremos formendo una sucesidn sin fin, por ejemplo, en

el caso de brazaletes 0 collares, permite su adaptacién al

" cuello o mufleca 8in que sea necesarlo separar dlchos extremos.

Es mebido que los elementos decorativos destinados a
formar los articulos de la clase citada, deben estar provistms
de taladros pera el paso del referido elemento ellstico de 1i
gazbn, ouyos taladros son normaelmente obtenidos, ya sea dirqg

temente, en la misma operacibn de moldeo en matriz, o por una.



De

15.

20.

25.

30,

operacibn ulterior de mecanizacibn., En el primeroc de eéﬁos
casos, la necesidad de retirar y volver a montar en la maQ
triz los nficleos destinedos a la provisibn de estos taladros'
en lg operacibn de desmoldeo de cada pieza, determina una
importente pérdida de tiempo, que se traduce en reduccibn
de la produceibn. En el segundo caso, este inconveniente no
se presenta, pero, en cambio, se’debe luchar con la dificul
tad de mecenizacibn que afecta a ciertos de los materiales
Que se emplean corrientemente para el moldeo de esta diase
de articulos. En general, tratfndose de taladros de relati
vamente gran profundidad, con difmetros reducidos, es forzp
8o trabasjar con velocida@es de giro muy elevadas en la bggh
ca o fitil similaf utilizado en la operacibn, lo cusl se tra
duce en un calentam;ento excesivo del material en cuesti&n; .
con el consiguiente reblandecimiento. “
| Mediante la preaente invencibn se evitan completamen
te estos inconvenientes, proporcionando unos perfeccionamieg
tos en los métodos de fabricacibn y montaje de articulos de
fantasie y de adorno, mediante los duales 8e hace posible
pro#eer a dichos elemenfoe‘de'medios adecuados para el paso
de los cordones de montaje dirsctamente en la operacibn de
moldeo, sin que por 81lo su f;empo de fabricac16n>r¢au1té
indebidamente alargsdo.Al mismo tiempo hacen posible el mon
taje de estos elementos sobre elementos de soporte de perfil
cerrado, bestando una sencilla operacifn de unifn para termi
ner completamente el articulo. ‘ "
Estos objetos se consiguen, de acuerdo con lg Presefi
%e invencibn, por la provisifn de unos perfeccionsmientos 1g :
troducidos en los métodos de fabricacibn y montaje de art_!._

culos de fantasis vy de adorno de la clase Que comprenden ung
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pluraslidad de eleméntos decorativos ensartadOs_en un medio
de ligazbn elfistico, caracterizados por comprender las oﬁg :
raciones de moldear una pieze principal y, al menos, una "
pleza auxiliar de montaje para cada uno de dichos elementos
decorativos, doténdolas de respectivos medios de gulae para
el montsje de medios de ligaxbn, la colocacibn en los medios
de gula de una de dichas pilezas, de dichos medios de ligazbn,
el ﬁontaje de la otra pieza en sobreposicibn con la anterior,
de manera que lds medios de'guia-respectivos cooperen forman
do pasos en los Qque quedgn introducidos'dichos medios de ;g"
gazbn, y la unibn mfitus de las distintas piezas que forman
cada uno de los referidos elementos decorativos por medios
convencionales de pegemento o fijecidn mechnica.

Para facilita: la explicacibn, se ascompafia a la pre-
sente memoria déscriptiva, une lémins de dibujos, en los
cusles se ha representado un caso de ejecucibn, que se cita
solamente a t4tulo de ejemplo no limitativo del carfcter del
invento, con referencia a la sigulente descripcifin,

En los dibujoss '

la figura 12 eé una vista frontal de dos elementos
decorativos convencionales, unidos sobre hilos elésticos,
de gouerdo con los presentes perfeccionamientos, ¥y

lg figura 2% es une seccibén longitudinal de uno de
los elementbs resultantes, terminado su montajfe, tomadaven
lag 1inea 22 4e la Fig. 18,

Los perfedcionamientos gue se describen consisten en
obtener cada uno de los elementos decorativos que componen
los articulos de la clase citada, a base de una pileza princi

pal -3-, que tiene una care anterior -4-, proviste de los

motivos decorativos que resulten mbs convenientes a cada cg
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da caeso paiticulér de aplicacibn yAg los chnones &e novédadr
del momento. La care posterior de este pleza presente, al -
menos, un alojamiento -5-,‘especialmente dispuestos para
recibir e una pileza euxiliar de montaje ~6-. Este alojamien
to, en clertos casos simplificados, puede, eventuslmente, )
ser substitufdo por una superficie substancialmente continna.
~ Les plezas =3~ y ~6- se obtienen en operaciones de
moldeo independientes, compréndiendo las matrices_de'moldeo,
correéponaientee nervios secantes adecuedos para determinar
en una de las caras respectivas, canales -7~ y -8~ que, por
acoﬁlamiento de dichas piezas en contacto mdyscente de dichas
cares, componen pasos ~9-, que atraviesan transversalmente al
conjunto asi formado y estfn especislmente dispuestos para
permitir el paad de un hilo el&stico de montaje =10-.

‘ En éstaz condiciones, el proceso de montaje consiste
en oolocar los hilos -10-~ en forme guiade en las cenales -7~ o
-8~ de una de las pilezas ~3- 0 ~6-. A continuacifn se monta
sobre el conjunto la o las otras piezas que'componen el ele
mento, teniendo cuidado de que se forme el acoplemiento des;
erito entre dichas canaies -T=y -8-,-termin£ndoae el procq_
80 por une operacifn de unibn mfitus de dichas piézas, utili-
zandocuglquier medio de fijacibn mecfnico eonvencional o,
simplemente, por pegamento, valiéndose de un gdhesive ade
cugdo o disolvenfe compaetible con los materiales de que es-
tén cqnstituidas las referidas piezas, tal como se halla,ia
dlcedo en la zona -ll~ de la Fig. 22. i

La invencibn,.dentrb de s& esencialidad, podré ser
llevada & ia prhotica en otras variantes de realizacibn que
difieren en detalle de la indicada dnicamente a titulo de

eJemplo ilustrativo pare la precedente descripeibn, y a las
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cugles alcanzarf iguaslmenie la proteccifn que se~i;:;-;w‘}§ ; .
arf, pues, ser construlda en cualquier formg y>tamaﬁo, empi'rv“.
pleando para sa fabricacidn los materisles mfs adecugdos a
cada caso, combinados del modo mfs conveniente para el logro
del £in propuesto: por quedar todo 61lo comprendido dentro
del espiritu de les presentes reivindicaciones. |

NOT 4

Hecha la descripcibn del presente invento, lo cual

se declara como nuevo y de propis invencibn, comprende las
siguienﬁes reivindicacioness

o 18.- Perfecclonamientos introducidos en los métodos
pare la fabricacién y montaje de articulos de fantasia y de
adorno de la clase que comprenden una pluralidad de elementos
decorativos ensartados en un medio de ligazbn elfstico, carag
terizados'porque consisten en las operaciones de obtener, por
moldeo o mecanizacibn, una pieza principal y, al menos, una

pieza auxilier de montaje para cada uno de dichos elementos

decorativos, doténdolas de respectivos medios de gula para

su montaje sobre, al menos, un hilo eléstico, 15 colocacibn
de 8stos fltimos en los medios de gula de una de las pis zas,
el montaje de la 0 las oiras pilezas Que componen un elemento
sobre la enterior, de manera.que los medios de gula respecti .
vos cooperdn formando pasos eﬁ los que Quedan introducidos ‘
dichos hilos elfisticos, y la unibn ofitue de las distintas
riezas acdpladas que forman cada uno de los referidos elemen

tos decorativos por medios convencionsles de pegamento o de

- f1jacibn mecknica.
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'29.- Perfeccionamientoe de mcuerdo con la reivindiqg
cibn 1e, caracteriza@os porgue diche pleza principallcompreé
de una ecara enterior, dotaeda de los motivos decorativos y‘ '
formas mbs convenientes, al objeto propuesto y de une cara
posterior que tiene, al menos, un alojamiento para contener
a la 0 las plezas auxiiiares, en cuyo fondo se encuentran ai
chos medios de gula. ' | '

38,- Perfoccionamientos de acuerdo con la reivindica
cibn 28, caracterizados porque dicha cara posterior esté coﬁg
tituida por une superficie continus, en la éue estfn dichos
medios de gula.

’ '4§.—‘?erfeccionamientos de acuerdo oon la reivindica
cibn 18, caracterizados porque dicha pileza suxiliar de monté_
Je esth constitulda por un cuerpo que tiene'cara interng sug“
ceptible de acoplarse con el fondo de dicho alojamiento Y )
eventualmentd, con la superficle continua de la cera poste~
rior de la.otra pleza, en cuya cara interns se encuentran di
chos medios de gula cooperantes con los oorréspondientes de
la referida pieza prinocipal, para formar los pasos pars los
hilos elfsticos que constituyen los medios de ligazbn.

| 58 ,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica
oibn 12, caracterizados porque dichos medios de gula estén
constituldos por cenales obtenidos en, el menos, una de qg
chas plezas que componen un elemento, siehdo-capaces de cég
prender, al menos, parte de la secoifn transversel del corres
pondiente hilo elblstico. | '

68 ,— Perfeccionamientos introducidos en los métodos
de fabricacibn y montaje de’art!ouldé de fentasla y de ador
no.

Seghn se desoribe y reivindica en la presentefiemoria
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descriptiva, que consta de siete hojas, foligde.s y esoritss
e méguina por una sola cara, ‘a,compaﬁadas de una 1fmine de ai
bujos. | i
Madrid, a 12 de dliciembre de 1951.
FEDRO PLAJA GRAU,

Pele
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