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MEMORTIA DESCRIPTIVA n
D E UNA 3}
PATENTE DE INVENCION :

por veinte afos

Cuyo registro se solicita a favor de*LA CELLOPHANE,S.A., de n
nacionalidad francesa,residente en Paris(Francia) Avenue Pej>"
cier ne 5y 7,y se refiere a:

MAQUINA Y PROCEDIMIENTO DE EMBALAJE DE CINTAS Y ENCA- }

JES*  — fm -

10*— Las peliculas delgadas de cualquier clase y en particular las
peliculas de celulosa regenerada, desempefian un papel impoi-——
tante en el embalaje y proteccidon de los mas diversos produc-
tos” empleando un término perfectamente admitido,en su acon-
dicionamiento, termino que suscita no solamente la idea de

15* proteccién,sino que también la de proteccién cémoda y atra— i
yente,capaz de favorecer la venta* (
El invento que a continuacion describimos,tiene por objeto ~
una nueva forma de acondicionamiento de cintas,encajes y de
modo general ,de todo producto en forma de cinta mas O menos

20.- estrecha,refiriéndose también a la madquina capaz de llevarlo j

i

a la préactica*
Es sabido que las cintas,se presentan generalmente,en bobinas
o0 carretes con arrollamiento espiral,de los cuales los ven— [
dedores desenrrollan y miden los largos solicitados por la j
25%_ clientela,al detalle.
Estas cintas constituidas frecuentemente por tejidos de pre-
ci6 y tenidas con tonos delicados,corren peligro de manchar-—4
se y desvalorizarse,durante sus manipulaciones,sea durante j
la venta,sea en el curso de su ulterior utilizacion* i
30* Este iInconveniente se evita si se las presenta a la clien— i
tela después de embaladas,en forma continua,bajo una pelicu-
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la celulésica,segun el esquema de la Flg.l,en que la parte
cortada(l) ,Bepresentaconvencionalmente la cinta o el en-
caje y el tr*zo(2) que la envuelve,representa la pelicula -
y el trazo reforzado(3) una linea de pegamento que asegu-
ra la estanqueidad y la buena conservacién del embrague*
La Fig*2,representa a titulo de ejemplo y sin sentido li-
mitativo,una maquina capaz de ejecutar practicamente el
embalaje continuo de las cintas segun el esquema de la Fig.
1. La bobina(4-) de pelicula,por ejemplo,de celulosa regene-
rada, se desarrolla segun(5)*pasa por un rodillo loco(6) cu-
yo nucleo tiene un diametro pequefio y presenta dos salien-
tes laterales,cuya separacion solo es muy poco superior al
ancho de la pelicula*

Esta,pasa inmediatamente alrededor de una polea oauchuta*—
da(7),frenada con auxilio de un tensor que produce una ten®
sion de valor conveniente*

La friccidon se regula de modo que la polea(7) se arrastre
sin deslizamientos de la pelicula*Esta ultima despuds de
pasar sobre una polea loca(8) que tiene por objeto aumen-
tar el arco de arrollamiento sobre la polea(7),viene a to-
car en (9) un disco encolador(lI0) que se acciona y arras-
tra su periferia una capa delgada de cola contenida en el
depésito(ll)*La pelicula asi encolada se arrastra por el
rodillo(12),y luego formando un angulo conveniente,pasa
por debajo de la guia fija(13),de anchura un poco superior
a la de la cinta que se embala,lo que tiene por objeto re-
plegar sus bordes,segun el esquema de la Fig*3,disposicion
ya conocida y utilizada en la mayor parte de las maquinas
para fabricacién continua de bolsitas*

Bajo Osta guia,se mete la cinta que se ha de acondicionar
proveniente de una bobina(l4),que se desarrolla segon(l5)
en cuya colocacidn correcta se asegura con auxilio de una
bobina o carrete de resaltes laterales(16)*La cinta sigae
el trayecto(17,18,19)#bajo la guia representada en la Fig*
5,en escala mayor?salientes laterales(20) dispuesto en la
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guia aseguren la colocacidén perfecta de la cinta;acompaﬁan
luego a la pelicula cuyos bordes se rebaten sobre si mismo,se-
@in las etapas sucesivas ilustradas en las Figs.,35 y 1,

Este dltima forma,se obhtiene en el momento en que el conjunto
de la pelfcula y de la cinta,se coloca sobre el rodillo accio-
nal(21).Un segundo rodilloe(22) provisto de caucho blanco,opri-
me el conjuntoscon el fin de fijar su forma y de asegurar el
pegado y despufs la cinta as{ embalada,sale segin(23) para ser
bobinada en{24) sobre un nilcleo (25) arrastrade por un disposi-
tivo de friccidn ya conocidoe

Se ha representado en(26) el motor de mendo que acciona un re--
ductor,cuyo zdcalo puede verse en(27).La polea(28) fija en el
arbol de salida del reductor,arrastra por cadena o correa al

 diseo encolador(l0) a los rodillos{12,21 y 22) y también produ-

ce ls friceidn de arrollamiento.

La linea de cola,en lugar de ser continua podrfe reemplarzarse
por puntos de cole més o menos esparcidos,o incluso suprimirse
completamentee

El invento puede llevarse a la préctica con auxilio de pelfculs '
de celulose regencrada normal,de acetato de celulose o de deri- -
vado celuldsico de cualquier naturaleza,de olorhidrato de cau- |
cho ¥y en general con los productos pellculas de cualquier cla-
se,empleando una cols conveniente,o pars los que son termoplés—
ticos empleando simplemente calor o soldadura por alta ffecuen-
cla 0 cualquier otro prodedimientoq

En el caso de que se utilize calor,bastard cslentar convenien-
temente el rodillo(22) que seré de metal entonces,mientras que
el rodillo(21) seré cauchutado.

Las pelfculas de celulosa regenerada impermeabilizadas con au-
xi1lio de un barniz termopldstice, son muy convenientes y peree- .
miten proteger efieazmente los productos embalados contra las
variaciones de la humedad atmoférica. |

La banda pelicular puede ser transparente, traslucida,incolors
o teflida estampada,impresa o en un a palabra, tener uno de los
miltiples aspectos gque se pueden comunicer s los pelfculase.En
particular se podrdn imprimir en ellas de antemano marcas o se—l
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Rales,o ana escala graduada que simplifique los calculos del
vendedor o del usuario.

Debe aconsejarse el empleo de una cola de débil adherencia
para facilitar el desprendimiento de la pelicula en el momen-
to que se desea utilizar el producto embalado*

REITVINDICACIONES

IB.-Se reivindica maquina y procedimiento de embalaje de cin-
tas y encajes,caracterizado por llevar la maguina una bobina
de celulosa regenerada,que al desarrollarse pasa sobre un ro-
dillo loco,cuyo nucleo de diametro pequefio presenta dos sa——
lientes laterales cuya separacién es muy poco superior al an-
cho de la pelicula*

2B.-Se reivindica maquina y procedimiento de embalaje de cin-
tas y encajes,caracterizado porque la pelicula a que se hace
referencia en la reivindicacion precedente,pasa inmediatamen-
te alrededor de una polea cauchutada,frenada con auxilio de
un tensor que produce una tensidon de valor conveniente*

3-*-Se reivindica maquina y procedimiento de embalaje de cin-
tas y eneajes,caracterizado porque la pelicula después de pa-
sar sobre una polea loca,que tiene como finalidad aumentar el
arco de arrollamiento sobre ella,viene a un disco encolador
que se acciona y arrastra su periferia a un capa delgada de
cola contenida en el depésito.

46.-Se reivindica maquina y procedimiento de embalaje de
cintas y encajes,caracterizado) porque la pelicula asi encola-
da luego de pasar por el rodillo a que se alude en la reivin-
dicacion IB,pasa por debajo de una guia fija,de anchura un po-
co superior a la de la cintg, que se embala,logque tiene por
objeto replegar sus bordes del modo y forma empleado en la
mayor parte de las maquinas para la fabricacidon continua de
bolsitas*

53— Se reivindica maquina y procedimiento de embalaje de cin-
tas y encajes,caracterizado porque la cinta que se ha de acon-
dicionar proveniente de la bobina a la que se alude en la rei-
vindicacion 13,se desenrrolla con auxilio de una bobina o ca-

rrete de resaltes laterales siguiendo el trayecto bajo una
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gufe en escala meyor gue con salientes laterales aseguran la
perfecta colocacifn de la cintae

62.-Se reivindica méquina y procedimiento de embalaje de cintas

y encajes,caracterizado porgue los bordes de la gufa a que se alu-
den en la reivindicacidn precedente,se abaten sobre af nismo,en

el momento en gue el conjunto de le pelfcule y de 1la cinta,se‘co-?
loca sobre el rodillo accionado.

78.-Se reivindica mfquina y procedimiento de embalaje de cintas y
encajes, caracterizado por un segundo rodillo provisto de ecaucho
biancorque oprimiendo el conjunto tiene como misidn f£ijer su for= .
ma y asegurar el pegado para que la cinta as{ embalads salga lue-
go para ser bobinada sobre un micleo arrastrado por un dispositivo
de fricoién. 5
82.-Se reivindice méquina y procedimiento de embalaje de cintas y -
encajes, caracterizado por un motor de mando que acciona un reduc-
tor en cuyo dérbol de salide,la polea arrastra por cadena 0 correa
el disco encoledor,a los rodillos,produciendo la friccidn de arro-
llamientoe

98.~-Se reivindica MAQUINA Y PROCEDIMIENTO DE EMBATLAJE DE CINTAS

Y ENCAJES. '

La presenta memoria descriptiva,consta de cinco hojas, escritas

a mdguina y por una sole carae.

Madrid,16 de mayo de 1952

El Agente Oficial,

/Z%&&
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