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Es conooido e l empleo de hornos e léc tr icos  oon 

dos electrodos dispuestos ano sobre otro para la  fabricación 

de sa lfaro  de carbono# Entre los electrodos se ca llen ta  e l  

oaadbón (p# ej# carbón de madera o coque da petró leo )#  La ad­

misión del asafre se rea liza  en la  proximidad de l electrodo 

in fe r io r  por un ónice ponte# Sobre e l  electrodo in fe r io r  se 

forma ana b a ls ita  de azufre que re fr ig e ra  e l fondo del homo# 

Esta b a ls ita  de azafre debe tener o ie rta  a ltu ra  sobre la  so le­

ra  del horno con ob jeto de qae en la  unidad de tiempo se eva­

pore la  cantidad de azufre preciaa que reacciona oon e l  car­

bón de madera produciendo sulfuro de carbono# Si la  b a ls ita  

de azufre es demasiado bala, evapora ana cantidad demasiado 

pequeña de azufre y la  porte superior del horno se calien ta 

demasiado# Pero s i di día b a ls ita  de azufre es demasiado a lta , 

evapora una cantidad demasiado grande de azufre, y la  reacción 

se efectúa incompletamente# Es sabido ademas que cuando se so­

brepasa la  a ltura precisa de esta b a ls ita  de azufre, la  colum­

na de carbón en e l horno pueda levantaras sobre e l  electrodo 

in fe r io r  y f lo ta  eobre e l azu fre. Entonces naturalmente se 

interrumpe la  corriente e lé c tr ic a  del horno#

La d istribución  de la  temperatura en la  parte 

superior de la  maapostaría de estos hornos de tina es a&emaa 

muy pocas veces sim étrica y  constante# con frecuencia en d i­

cha zona se producen sobrecalentamientos que destruyen la  mam- 

postaría y  provocan una reducción en e l  rendimiento del horno# 

E l procedimiento según e l  invento tiene por 

objeto por una parte reducir la  a ltara  necesaria de la  balsa
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de azufre eliminando de este modo e l  p e lig ro  de interrupciones 

de la corrien te, y por otra parte e l  impedir e l  sobrecalenta­

miento en la  parte soparior de l horno#

.81 procedimiento consiste en in troanelr desde 

fuera a trates de la  pared del horno e l  asaire en estado fan­

dido en la  parte snpsrior del horno en d itersos pantos, de 

suerte qoa corra hacia abajo a lo  largo de las  paredes del 

horno, se ca lien te  en nicho recorrido y  a l mismo tiempo re­

fr ig e r e  la s  paredes in te r io res  del horno# Mientras qae en 

lo s  procedimientos hasta ahora conocidos la s  paredes in te r io ­

res en la  parte saperior del horno tenían ana temperatara de 

700 a 900* 0, superada frecuentemente en algún panto en gra­

do notable, en e l  nuevo procedimiento es posible mantener la  

temperatara entre 300 a 600** C# 3a pnede p# e j ,  disponer en 

toda la  p e r ife r ia  del horno 6 oandaotoa de admisión sim étri­

camente di s tr ib  ai dos# Repartiendo convenientemente la  canti­

dad de azufre en dichos conductos, se paeds fácilmente ev ita r  

sobrecalentamientos? La mayor parte del azufre se recoge en 

ana b a ls ita  en la  parte in fe r io r  de l horno, en la  que se oa­

lie n ta  hasta la  evaporaoión# Los vaporea de azufre a travie­

san la  columna de carbón de madera y se transforman en sa l-  

faro de carbono#

Gracias a l descanso de la  temperatara máxima 

de las paredes, la  manipostería del horno qaeda naturalmente 

muy bien protegida y su daraoión se samanta correspondiente­

mente# Además de la  peqaeSa d iferencia  de temperatara entre 

la  pared in te r io r  y la  ex te r io r  del horno, l le v a  como oense- 

caencia menores perdidas de ca lor, esto es, ana mayor eoono-
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mía.

Mientras a l  azafra pasa desde la  parta siqperior 

del horno a lo  la rgo de la  parad in te r io r  hasta la  aclara, ae 

ca lien ta  tanto qoa para alcanzar a l  panto da ebu llic ión  aolo 

aa necesario en pequaKo rsoalsntamiento suplementario, por 

cato la  a lta ra  necesaria da la  b a ls ita  da azufre as macho me­

nor, aproximadamente la  mitad de la  que os necesaria coando 

e l  aznfre ae in  tro doce directamente por abajo*

B1 serv io io  del horno se s im p lifica  mnoho por 

este procedimiento, ya que prácticamente no ex is te  ya e l  pe­

l ig r o  da sobrecalentamientos e interrupciones de la  corrien te .
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B1 procedimiento pnede por ejemplo practicarse 

an e l  horno e lé c tr ic o  representado en la  ü g ,  1 , Está consti- 

taído por ana cuba 1 de manipostería con revestim iento de pa­

la s tro  S, Sobro a l estrechamiento 6 eonetralde también de mani­

postería , se enooentran tres cuerpos huecos 4 ene oonatitiqren 

conjuntamente e l  electrodo superior. Batán formados por anos 

cuatro thbos da h ierro  superpuestos, en los  cacles se in tro ­

duce agua por 6 para la  re fr ig e rac ión  y  sale después por 6,

Por 7 se indica e l  conductor de co rr ien te . E l electrodo in fe ­

r io r  8 está constituido por ana plancha de h ierro  oolooada 

sobre e l  fondo de la  cuba. Por 9 se indica la  abertura para 

introducir e l  carbón de leS a . B través de las seis aberturas 

10 se introduce aznfre líqu ido que corre por las paredes in ­

te r io res  del horno y  las  r e fr ig e ra , B1 azufra se recoge en le
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balsa 11, en la  cual ae oa lien ta  hasta la  evaporación. Loe 

vaporea de azufre salen a través de la  oaiga de carbón de le -  

Ha 12 y se transforman en salíuro de carbono. Los prodactos 

gaseosos escapan del horno por 13. La abortara 14 s irve  para 

descargar las escorias y para lim piar e l  horno.

La préotioa del procedimiento pnede natnralmen-)]
te rea liza rse  también en nn horno de construcción diversa. Poij 

ejemplo e l  electrodo soperior pnede ser también de forma de 

a n illo  o de te la r  o estar constituido por ana barra v e r t ic a l ]
de g ra f ito .
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La presente patente de intensión comprende 

las s iga i entes reiv ind icaciones:

1 .-  Procedimiento para la  fabricación  de sa l-  

foro de carbono de m aterial carbonoso y  azaire en un horno

mite por dos electrodos colocados ano sobre o tro , a l material 

carbonoso contenido en e l  horno y lo  ca lien ta , caracterizado 

porree e l  azufre eos estado fandido se introda.ee en e l  horno 

desde fuera por diversos pantos a travos de la  paTed del hor­

no por su parte saperior, de snerte que corre hacia abajo a 

lo  largo de la  pared in te r io r  del horno, calentándose y re ­

frigerando simultáneamente la  pared in te r io r  del horno#

a .- Procedimiento para la  fabricación  de sa l-  

fo ro  de carbono#

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente 

memoria descrip tiva  y se ilu s tra  con los dibujos que a la  

misma se acompasan#

Consta esta memoria de cinco hojas fo liadas y 

eeorltas a maquina por ana sola de sus caras#

e ló c tr ic o  de cuba, en e l  que la  corriente e lé c tr ic a  se trans

Madrid, a 10 de'Dialambre de 1951# 
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