
20085Í
C E R T  I  F I C  A D O  r t

DE
A D I C I Ó N

por "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA DATENTE PRINCI 
PAL, Na 163*065, por '"Un procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  
de la s  p iezas  de l a  p a rte  e l é c t r ic a  d e l antom 6vil denomina 
das d is tr ib u id o re s  y ro to re s " , a favo r de Don A gustín A b ril 
V ías, de nac io n a lid ad  españo la , dom iciliado  en B arcelona, 
T orren te de la s  F lo re s , na 138.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

E l p resen te  c e r t if ic a d o  de ad ic i6 n  se r e f ie r e  a unas 
m ejoras in tro d u c id as  en e l  ob je to  de l a  p a ten te  p r in c ip a l ,  
na 163.065, por "Un procedim iento para l a  fa b r ic a c i6 n  de la s  
p iezas de l a  p a rte  e l é c t r i c a  d e l autom óvil denominadas diss 
t r ib u id o re s  y  ro to re s " .

En l a  p a ten te  p r in c ip a l ,  se re iv in d ic a b a  un procedí 
miento para l a  fa b r ic a c ió n  de la s  p iezas c i ta d a s ,  la s  cuales 
se ob tienen m ediante p res ió n  y tem pera tu ra  con re s in a s  s in ­
t é t i c a s  y m etales empotrados en é l l a s ,  en moldes de acero - 
n íq u e l t r a ta d o , comprendiendo punzones de so s té n  para  dichas 
p iezas que han de r e s u l ta r  empotradas en l a  re s in a  moldeada 
y a b e rtu ra s  de desahogo para lo s  gases a l  e x te r io r .

A pesar de lo s  buenos re su lta d o s  obtenidos h a s ta  l a
fecha con e l  procedim iento en cu es tió n , la s  p iezas  a s i  o b te - 
das p resen tan  l a  d esv en ta ja  de que son completamente opacas,
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no perm itiendo v e r desde e l  e x te r io r  lo  qu.e ocurre dentro 
de l a  pieza^ una vez montada en e l  acceso rio  d e l que forma 
p a r te ,  haciendo que sim ples cruces e n tre  e le c tro d o s , que mu 
chas veces re s u l ta n  in a p re c ia b le s  a  sim ple v i s t a  en un exa 
men de la s  s u p e r f ic ie s  adyacentes, sean causa de considera 
b le  pérd ida  de tiempo por p a rte  d e l p e rso n a l e l e c t r i c i s t a  
que t r a t a  de e lim in a r alg&n defec to  de encendido.

E l o b je to  de e s te  c e r t if ic a d o  de ad ic ió n  es e l  pro 
po rc ionar unas m ejoras en e l  ob jeto  de l a  p a ten te  p r in c i­
p a l, que t ie n e n  una im portancia co nsid erab le  desde e l  punto 
de v i s ta  e le c tro té c n ic o  de l a  p rá c tic a  de t a l l e r  de repara­
ción  y p u esta  a  punto de m otores, m ediante la s  cuales se 
e v ita n  completamente e s to s  inconven ien tes, haciendo po sib le  
que cu a lq u ie r oruce o d eriv ac ió n  a masa de l a  c o rr ie n te  de 
a l t a  ten s ió n  que c i r c u la  en e l  i n t e r io r  de lo s  d is tr ib u id o  
re s  de encendido, sea  inmediatamente denunciado durante e l  
propio funcionam iento d e l m otor, a l mismo tiempo que permi 
t e  comprobar, con c a rá c te r  c u a l i ta t iv o ,  e l  p e rfec to  fnncio 
namiento d e l s is tem a e lé c tr ic o ,  basándose en l a  oa lid ad  de 
la s  pequeñas ch ispas que se  producen e n tre  lo s  e leo trod os 
d e l d is t r ib u id o r .

E stos o b je to s  se consiguen de acuerdo con la s  pre 
sen tes  m ejoras, por e l  hecho de proveer un nuevo procedimien 
to ,  seg&n e l  cu a l se procede a l  moldeo m ediante p resión  y 
tem pera tu ra , en m atrices  de moldeo que comprenden molde y 
contram olde, y ta la d ro s  especialm ente d isp u esto s  p a ra  e l  alo  
jam iento de punzones de so s té n  para la s  p iezas m e tá licas  
que deban quedar oc lu id as  dentro  de l a  masa moldeada, de 
una masa de una re s in a  s in t é t i c a  que p resen te  l a  propiedad 
de s e r  t ra n s p a re n te , a l  ob je to  de h acer v is ib le  en todo mo-
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2  0 085  ^mentó lo  que ocurre  e ^ re l  in f e r io r  de l a  p iez a  montada, 
durante e l  funcionam iento d e l motor del que forma p a r te .

Como m a te r ia le s  de moldeo especialm ente ap lic a b le s  
a la s  m ejoras que se d esc rib en , en tran  en consideración  la s  
re s in a s  s in té t i c a s  se lecc io nad as d e l grupo que comprenden 
p o l ie s t ir e n o , m e ta -a c r ila to s  a c r i l i c o  y m e ta -a c r l l ic o , y 
o tro s  compuestos sem ejantes tra n sp a re n te s  y que poseen un 
buen fa c to s  d ie lé c tr ic o  y l a  més b a ja  po sib le  h ig rosco p io ! 
dad.

E l moldeo se l le v a  a cabo de acuerdo con l a  paten 
te  p r in c ip a l ,  efectuándose l a  c a le fa c c ié n  de l a  masa molde ti 
b le por cu a lq u ie r  medio conocido, por ejem plo, valiéndose 
de c o rr ie n te s  de ra d io fre c u e n c ia  de l a  c a te g o ría  de la s  mi 
ero-ondas que, como es sab ido , perm ite e fe c tu a r  l a  r&pida 
y uniforme c a le fa c c ié n  de la s  p iezas  con espeso res més hate^ 
rogáneos.

Las p iezas  m e tá licas  que deban r e s u l ta r  oc lu idas en 
e l  i n t e r io r  de l a  p iez a  moldeada, su fren  eventualm ente un 
tra tam ien to  de decapado y p reparación  adecuado p a ra  favore_ 
ce r su adherencia  a l  m a te r ia l  en cu es tió n .

La invención , dentro  de su e se n c ia lid a d , podré s e r  
lle v a d a  a l a  p rá c t ic a  en o tra s  v a r ia n te s  de re a l iz a c ié n  que 
d if ie ra n  en d e ta l le  de l a  ind icada  únicamente a t i t u l o  de 
ejemplo no l im ita t iv o  del c a rá c te r  de l in v en to , y  a  la s  
cu a les  a lca n za ré  igualm ente l a  p ro tecc ió n  que se recab a . Pt) 
d ré , pues, s e r  co n stru id a  en cu a lq u ie r forma y tama&o, em­
pleando para su fa b r ic a c ié n  lo s  m a te r ia le s  més adecuados a 
cada caso, combinados del modo més conveniente p a ra  e l  lo ­
gro d e l f i n  propuesto  y manipulados con lo s  d isp o s it iv o s  y 
ap ara to s més e fe c tiv o s :  por quedar todo éU o  comprendido den30



t r o  d e l e sp ír itu , de la s  p resen tes  re iv in d ic a c io n e s

N O T A

Hecha l a  d e sc rip c ió n  del p resen te  in v en to , lo  cual 
se  d e c la ra  como nuevo y de p ro p ia  invención, comprende la s  
s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 3 .-  Mejoras in tro d u c id as  en e l  ob je to  de l a  pa ten te  
p rin c ip a l#  na 163.065, por "Un procedim iento para  l a  fa b r ic a  
ción de la s  p iezas  de l a  p a r te  e l é c t r i c a  d e l autom óvil, denn 
minadas d is tr ib u id o re s  y ro to re s " , que comprenden e l  moldeo 
de una masa term o-endúrente o te rm o -p lá s tic a , m ediante pre^ 
s ió n  y tem peratura en m a trices  de ace ro -n íq u e l t ra ta d o , do. 
tad a s  de punzones de sostén  para  la s  p iez as  m e tá lica s  que 
hayan de r e s u l ta r  empotradas en l a  p ie z a  ob ten ida , ca rac te ­
riz a d a s  porque d icha masa moldeable c o n s is te  en una re s in a  
s in t é t i c a  que posee buenas co nstan tes d ie lé c t r i c a s  y  t ie n e  
l a  p a r t ic u la r id a d  de s e r  tra n sp a re n te , a l  ob je to  de permi­
t i r  ver l a  ch isp a  que se produce en e l  i n t e r i o r  de l a  p ieza  
durante e l  funcionam iento d e l motor d e l cu a l forma p a r te .

2 - . -  M ejoras de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  13, 
c a ra c te r iz a d a s  porque, como re s in a s  s in té t i c a s  m oldeables 
en tran  en co nsid erac ión  compuestos se lecc ionados e n tre  e l  
grupo que comprende p o l ie s t i r e n o ,  m e ta -a c r ila to  a c r l l i c o  y 
m e ta -a c r i la to  m e ta -a c r í l ic o .

3 * .-  M ejoras in tro d u c id as  en e l  ob je to  de l a  paten 
t e  p r in c ip a l ,  na 163.065, por "Un procedim iento para  l a  fa  
bricaoiÓ n de la s  p iez as  de l a  p a rte  e l é c t r ic a  d e l automóvil



denominadas d is tr ib u id o re s  y ro to re s .
Seg&n se d esc rib e  y  re iv in d ic a  en l a  p resan te  memoria 

d e s c r ip t iv a , que co n sta  de cinco h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s a  
m&qü-ina por una s o la  ca ra , acompañadas de l a  docnmentaci6n 

5 . re  glament a r ia .
M adrid, a  10 de diciem bre de 1951.

AGUSTIN ABRIL VIES.
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