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ADICION

por "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI
yAL,ANQ 163.065, por "Un procedimiento para la fabricacibn
de las piezas de la parte elBctrica del autom8vil denoming
das distribuldores y rotores", a favor de Don Agustin Abril
vies, de nacionalidad espaﬁoia, domiciliado en Barcelons,

Torrente de las Flores, n2 138.

MEMORIA DESCRIFTIVA

El presente certificado de adicibn se refiere g unas
mejoras introducides en el objeto de la patente principsal,
n® 163.065, por "Un procedimiento para la fabricaciln de las
piezas de la parfe eléctrica del autombvil denomingdas dis
tribuidores y rotores®.

En la patente principal, se reivindicaba un procedi
miento para la fabricacibn de las plezas citadas, las cuales
se obtienen mediante preaibn y temperatura con resinas sin-
t8ticas y metales empotrados en 8llas, en moldes de acero~
niquel tratado, comprendiendo punzones de sostén para dichas
pilezas que han de resultar empotradas en la resina moldeada
y aberturas de desahogo para los gases a} exterior.

A pesar de los buenos resultados obtenidos hasta la

fecha con el procedimiento en cuestidn, las plezas asi obte-
das presentan la desventaja de que son completamente opacas,
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no permitiendo ver desde el exterior lo que ocurre dentro
de la pieza, una vez montada en el accesorio del que forma
parte, haclendo que simples cruces entre electrodos, que mu
chas veces resultan inapreciables a simple vista en un exa
men de las superficies adyacentes, sean causa de considera
ble pdrdide de tiempo por parte del personasl electricista
que trata de eliminar alghn defecto de encendido.

E1l objeto de este certificado de adicibn es el pro
porcionar unas mejoras en el objeto de la patente princi—r
pal, que tienen una importancia considerable desde el punto
de vista electrotécnico de la priActica de taller de repara-
¢ibn y puesta a punto de motores, mediante las ouales se
evitan completamente estos inconvenientes, haclendo posible
que cualquier oruce o derivacibn a masa de la corrisnte de

alta tensibn que circula en el interior de los distribuido

 res de encendido, sea inmedifitemente denunciado durante el

propio funcionamiento del motor, al mismo tiempo que permi
te comprobar, con carficter cualitativo, el perfecto funcio
namiento del sistema eléctrico, bashndose en la oalidad de
las pequefias chispas que se producen entre los elsotrodos
del distribuidor.

Estos objetos se consiguen de acuerdo con las pre
sentes mejoras, por el hecho de proveer un nuevo procediﬁiqg
to, seglin el cual se procede sl moldeo mediante presibn y
temperatura, en matrices de moldeo que comprenden molde y
contramolde, y taladros especlalmente dispuestos para el alo
jamiento de punzones de sostbn para las piezas methlicas ‘
que deban quedar ocluidas dentro de la masa moldeada, de
una masa de una resina sintética que presente la propiledad

de ser transparente, al objeto de hacer visible en todo mo~-
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mento lo que ocurre egzég)igégggor 39 la pieza montada,
durante el funcionamiento del motor del que forma parte.

| Como materiales de moldeo especialmente aplicables
a las mejoras que se describen, entran en consideracibn las
resinas sint8ticas seleccionadas del grupo que comprenden
poliestireno, meta-acrilatos acrilico y meta~acrilico, y
otros compuestos semejantes transparentes y que poseen un
buen factos dielbctrico y ls mhs baja posible higroscopiol
dad.

El moldeo se lleva a cabo de acuerdo con la paten
te principal, efectufndose la calefaccidn de la masa mol&eg
ble por cualquier medio conocido, por ejemplo, velibndose 7
de corrientes de radiofrecuencia de le categoria de las mi
ero-ondas que, como es sabido, permite efectuar la rfpida
y uniforme calefaccibn de las plezas con espesores mhs hele
rogbneos. ‘

Las plezas metfhlicas Que deban resultar ocluidas en
el interior de la pieza moldeada, sufren eventualmente un
tratamiento de decapado y preparacibn adecuado para favore_
cer su adherencia al material en cuestibn.

La invencibn, dentro de su esencialidad, podrh ser
llevada a la préctica en otras variantes de realizacibn que
difieran en detalle de la indicada finicamente a titulo de
ejemplo no limitativo del carfecter del invento, y a las
cuales alcenzarf igualmente lg proteccibn que se recaba. Po
drf, pues, ser construlda en cualquier forma y tamafio, em~
Pleando para su fabricacibn los materiales mhs adecuados a
cada 0aso, ocombinados del modo mhs conveniente para el lo-
gro del fin propuesto y manipulados con los dispositivos y

aparatos mfs efectivoss por quedar todo 8110 comprendido den
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NOTA

Hecha la descripciln del presente invento, lo cual
8e declara como nuevo y de propla invencibn, comprende las
sigulentes reivindicaciones:

l2,~ Mejoras introducidas en el objeto de la patente
principal, n? 163.065, por "Un procedimiento para la fabrica
0ibn de las éiezas de la parte elSctrica del sutombvil, deno
minadas distribuldores y rotores®", que comprenden el moldeo
de una masa termo-endurente o termo-plfstica, mediante pre
8ibn y temperatura en matrices de acero-niquel tratado, do
tadas de punzones de sostbén para las piezas metélicas que/
hayan de resulftar empotradas en la pleza obgenida, caracte-
rizadas porque dicha masa moldeable consiste en una resina
sintbtica que posee buenas constantes dielbctricas y tiene
la particularidad de ser transparente, el objeto de permi-
tir ver la chispa Qque se produce en el interior de la pieza
durante el funclonamiento del motor del cual forma parte.

22 ,~ MejJoras de acuerdo con la reivindicacibn 18,
caracterizadas porQue, como resinas sint8ticas moldeables
entran en consideracidn compuestos selaccionados entre el

grupo que comprende poliestireno, meta-gerilato acrilico y

_ﬁsta—anrilato meta—-aorilico.

3%.~ Mejoras introducidas en el objeto de la paten
te principal, ne 163.065, por "Un procedimiento para lg :é
bricacibn de las piezas de la ﬁarte elbctrica del autombvil
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denominadas distribuldores y rotores.

Seghn se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritasa
mfquina por unm sola cara, acompafiadas de la documentacibn

Se reglamentaria.
Madrid, a 10 de diciembre de 1951.
~ AGUSTIN ABRIL VIES.
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