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MEMORTIA LESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidén por 20 afios,
a8 nombre de:

Don MANUEL LAS GALVAN, Industrial, sybdi-
to espafiol, domiciliado en Crevillente
(Alicente, CGeneralisimo Ne 13 (Espaia),

por-”MEJORAS BX L& FABRICGACION DE LOS
ELBRAGUES DE LOS LARTILLOS LECANICOS,
MAZOS, PILONES Y SIWILARES",

et Sy e v o e e e e e s S

En muehas industrias, comc en la forja, en el estampado,
en él trabajo del esparto, etc. se utilizan martilios que se ele-
van mediante mecanismos éspeciales v luego se dejen. caer lihre~
mente por le accibén ¥nica de la gravedad para machacar, aplastar
0 moldear el meterial coclocado sobre una base fija o yunque. Has-—
ta el presente se han ideado muy diversos mecanismos péra rééli*
zar la elevaciln antes indicada, casi todos los cuales se fundan
en aprovechar el rozemiento entre dos piezas, una de ellas unida
al mazo o martlllo v la otre mévil, gracias al cual rozamlentc,

se eleva la primera, ¥ en un momento dado se suprimeila unidn ée

- ambag ¥ e dega ceer libremente la masa elevada qus desciende

“répldamente heste chocar con sl materisl que se trabaga. En al-

gunos se ut;liza una corres a que se une el pilén y que sa apoye
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en una polea fija al eje motor, aprovechando para le elevaci&n‘&
del pilén el rozamiento entre la correa y la polea. En otros el
pilén se une a una barra que se eleva por el rozamiento entre

dos rodillos, gue en un momento dado, se separan y dejan caer
libremente el pilén. Tembién pars el mismo objeto se empleen
martillos neumfticos, en los que paera le elevacidn del pildén se
utiliza el aire comprimido.

Frente & estas y otras construcciones ya conocidés, el mazo
o pilén, objeto del presente invento se distingue por su gran
sencillez y por la supresién totel de rozamientos, graciess a lo
cual se obtienen muchas ventajas, como son:

Reduccibn del ﬁeso en los diferentes 6rganos de transmi-
sibn.

visminucién de ruidos.

kayor rendimientc y por tantc menor consumo de energia.

wenor desgaste de las piezas.

liontaje mds sencillo y

tayor nimero de golpes por minuto.

Como nuestro invento se refiere exclusivemente al embrague
de acoplamiento de la biele o palanca, prescindiremos de todes
las demds pertes del mertillc o pildn.

Huestro dispositivo de embrague puede arplicarse a toda cla-
se de pllones, pero muy especialmente pars el aocionamignto de
los mazos gque en la indnstrie se utilizan pare el mechacado del
esparto (batanes), y & este caso nos referiremos particularmente
en la siguiénte descripeibn, sin que por ello el invento deba
considerarse como limitado exclusivamente & los batanes emplea—
dos para el machacado del esparto,

En los dibujos adjunto se ilustra esquemdticeamente el nue-—
vo embrague.

La figure 1 presenta en seccidn axil la biels o palancs,

La figurs 2 presente la misma biela en seccidn perpendicu—
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lar al eje de rotacibn.

Las figures 3 y 4 ilustran l& polea motriz en seccidn per-
pendicular al eje yv en direccidn axil respectivamehte.

Las figuras 5, © y 7 ilustran las dos piezas del embrague
en diversas posiciones durante su funcionamiento.

Como puede apreciarse por le figure 1, la biela H que por
su extremo se articula con el extremo superior de la barra N, a
cuyo otro extremo se fija el mszo o pildén Q, ve fijs & una polea
o termina en un ojo P, wontada loca por su agujero O sobre un
eje. Kasta polen lleva un seliente 4., Sobrs él mismo eje vo mon-
tada la polea motriz & (figura 3}, fija y enchavetads en dicho
eje y que cerca de sdperiferia pfssenta también un saliente B
andlogo al 4. lasg dos poleas P y U se acoplan sueltas entre si
por los lados de sus salientes B y A, |

Ixplicaremos ahora el seuncillo funcionamiento de este em-
brague, refiriéndonos & las figuras 5, 6 y 7. Supongamos que la
biela se encuentra en su punto mfs bajo y que por tanto el pildén
0 se apoya sobre el material, en este caso el esparto, que se ha
de machacar. Supondremos adernds - que el saliente 4, pertenecients
a la polea de la biela, se encuentra también en la parte inferior
aunque no siémpre es necesario que en todos los aparastos exista
esta coincidencia. &l girer el eje sobre el gque ve fija la polea
8 con su resalte B en direccién de la flecha T, llegard un momen~
to en que los reseltes 4 y B se pondrédn en contacto (figura 6)
v entonces la biela R se arrastraréd por su polea ¥, con lo cual
se elevard la barra il y con ella el mazo o pildn Q (figufa 6).
Pero al llegar la biela a la posicién ilustreda en esta figura
6, por su propio peso, auwmentado por el peso de la barra N y del
mazo §, se acelerard en su rotacién y se desprenderd la polea P
de la polea S y el mazo caerd consecuentemente por su propio pe-
s0, machacando el material colocado en el yunque, con lo cual

las piezas adoptbardn nuevamente la posicidén ilustreds en la fi-
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gura 5. La polea fija & continuard su rotacién accionada por el
eje, hasta que su tope B vuelva a encontrar ei tope A& de la polea
P, con lo cual se repetird nuevamente el DToceso.

De la breve descrivncién que acabamos de hacer del funciona-
miento del nuevo embregue, se vé claramente como en €1 se cumplen
las condiciones que antes hemos expuesto y se logran las ventajas
yea seialadas. Como la polea © gira con relativa lentitud, el con-
tacto del saliente B con el saliente & de la biela, se realiza
eon extrems suavidad, sin choques ni golpes violentos, que poco
& poeo destruyen o averian el material por muy resistente que sesa.
Desde este momento se va elevando la biela B suavemente hasta al-
canzar sSu posicién més alta, y al sobrspasarse ésta, se separan
entre s{ los topes B y 4, sin gue para esto se necesiten muelles
ni otros mecanismos destinados & efectuar esta separacién, sino
simplemente por el neso propio de la biela y del mezo con sus ele-
mentos de articulacidn, o sea simblaﬂente en virtud de la grave-
dad.

En el mismo eje en gue se monta fija la polea motriz com su
pieza de resalte y la biela loca con su anillo o polea provista
también del resalte correspondiente, pueden monterse dos o més
grupos de este embrague, con lo cual‘podrén accionerse por el.
mismo eje varios mazos, siendo conveniente desplezer la posicién
del tope en la polea moiriz o en la biela convenientemente para
que el descenso libre de los mazos durante uma revolucién del eje
no se efectde simulténeamente, sino con un desplazamiento de va-~
rios grados, con objeto de gue la carga se reparta uniformemente
en vafios puntos del eje durante cada vuelta del nmismo.

Las poleas, tanto la fija, como la que constituye el anillo
de 1la biela, puedén hacerse de hierro, de madera o de cualquiser
otro material resistente,

Paras terminar insistiremos en lo diecho al principio, o sea,

en gue el nuevo embrague, puede aplicarse lo mismo para el macha-
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cado de esparto, como tawmbién en todos aquellos casos en que se

trabaje con un mazo o pildn que deba elevarse y dejarse caer al-
ternativamente sobre cualguier pieza o material paré deformarla

en sl sentido perseguido.
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Se reivindice como nUEVO y de propia invencidn:

1l.- Mejoras en la rabricacidn de los embraguss de los mer-
tillos mecdnicos, mazos, pilones y simileres, caracterizadas por-
que el embrague estd constituido por una polea (S) fija al eje
motor proviste por uns de sus caras cerca de la periferia de un
saliente (B) y de otra wolea loca (I') sobre el mismo eje y la
cual constituye el enillo de rotacidn de la biela (i), que por
su extremo exterior se articules a la barrs (ﬁ), en cuyo otro ex—
tremo cuelfa el maso ¢ pildn (Q), enfrentdndose las dos poleas
por sus caras provistas de los salieutes, los cusles al girer el
eje pueden acoplarse entre si y desacoplarse esponténeamente.
2.~ ilejoras en la fabricacidn de los embragues de los mar-
tillos mecdnicos, mazops, pilones y simileres, ceracterizadas por-

que sobre un mismc eje se wontan uno o rés embragues, desplazan~

i

do convenientemente el tope de la polea fija o el del anillo de |

la biela, para que a cada giro del eje, las bielas se accionen a
intervalos sucesivos convenientes.

3.~ Mejoras en la rfabricacién de los embragucs de los mar-
tillos mecédnicos, mazos, pllones y similares, caracterizadas por-
que la polea fija y el anillo de la biela se hacen de hierro, ma-
dera dura u otro materisl conveniente.

4 .- Liejoras en la fabricacidén de los embragues de los mar-
tillos wmecdnicos, mazos, pilones y similares.

Tal y cono se describe y reivindica en la presente memoria
descriptive gue consta de cinco hojas escritas a mfguina por una
gsola cara y de una ldmina de dibujos. ’

ijadrid, 10 de Diciembre de 1.951.
ANTONIN FERNANDEZ PASCUM
LR
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