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. Aparato para ribetear a prensa piezas de
chapa metédlica.

Folicitante: FORD MOTOR COMPANY LIMITED, entidad britdnica, residente en
88 Regent Street, Londoy W.I., Inglaterra.
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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un
aparato para ribetear a prensa paneles de chapas y otras
piezas,

En el ribeteado a prensa, wma estrecha zona mar

De ginal de la pieza de chapa se dobla hacia atrés sobre la
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pieza y se prensa contra la misma. E1 proceso se realiza gene-
ralmente en dos etapas, 0 sea una etapa de ribeteado prévio,
en la que la zona marginal se dobla hacia atrids hasta que for-
ma un 4ngulo agudo con la pieza, y la etapa final de ribetead(

en la que la zona doblada hacia atris se prensa contra la pie

Z8.
Normalmente el ribeteado prévio y final se lleva a ¢
bo mediante dos barras ribeteadoras. Este proceso conocido p#i
de ser realizado solamente mediante héquinas relativamente gran !
des.
Ya se conoce un proceso para hacer el ribeteado pré-
vio y final que se realiza mediante una barra ribeteadora. Es#

ta barra se tiene que hacer bascular y prensarse entonces so-

bre la pieza. Este método conocido no es satisfactorio y, en
muchos casos, ni siquiera se pueée poner en préctica. Si el
borde que se ha de rivetear constituye una curva tridimensio-
nal, los puntos de esta curva no se encuentran equidistantes
de las 4reas de basculamiento correspondiente de esta barra

ribeteadora conocida. En este caso, la direccién de acoplamien

to0 y alcance de trabajo de la barra ribeteadora son desiguale

¥y, por 1o tanto, no se puede efectuar un ribeteado satisfacto
rio, Es imposible una libre eleccién de la direccién de traba
jo de la barra ribeteadora, 2l par que es imposible también el

ribeteado préVio, puesto que la posicion basculada y la direc
cibén de avance de la barra ribeteadora se ven influenciadas
por el trayecto de trabajo y porque la posicibn angular de la
barra ribeteadora al final del ribeteado prévio es una pOSicid
predeterminada para conseguir una posicibén paralela de la ba-
rra ribeteadora y el contorno del borde.

Segtn se observard por las figuras la- y lb~ de los
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lculamientos de estas barras. Algunos de estos métodos de ribe-

dibujos ad juntos, existe el riesgo de laminar el borde que se
ribetea cuando se utilizan los métodos de ribeteado conocidos,
La figura la. representa una pieza que se ha de ribe-
tear. Se representa con lineas sélidas la posicién antes del
riveteado y con lineas de rayas la posicién después del ribe-

teado, Después del ribeteado completo, el borde se habrd dotbla
do unos 1500. '

En la figura 1b se representa la misma pieza vista du
rante el ribeteado prévio, La direccién de avance o de trabajo
de la barra ribeteadora estd4d indicada por flechas. Esta direc-
cibén de trabajo es idéntica a la direccién de la barra ribetea
dora basculante conocida al comienzo del ribeteado prévio, La
direccién de trabajo se debe elegir segin se ilustra en la fi-
gura 1lb, puesto gque la barra ribeteadora debe entrar en la po- 3
sicién de la derecha con relacién al borde al final del ribeteg ;5
do prévio., Mientras se efecttia el ribeteado prévio, la pieza g
se levanta de su superficie de sustentacién, indicada.en la fi
gura 1lb, con lineas de rayas. Esta elevacién de la pieza efec—
tha una deformacibn de la chapa y da por resultado un contorno
desigual del borde. Este defecto se conoce como "laminaciém del
borde". La aplicaciétn de procedimientos de ribeteado con wna
barra ribeteadora basculante suele ser a Veces imposible debi~
do al espacio limitado alrededor del borde. El1 enfaldillado cd

barras ribeteadoras basculantes necesita un é4rea relativamente

1=

grande,
En esta rama de la industria se conocen métodos de ri

betear que funcionan con una o dos barras ribeteadoras sin bas

tear necesitan una barra separada para el ribeteado prévid y

otra para el ribeteado final. En estas mdquinas de ribetear co
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nocidas, la barra ribeteadora va montada

wna especie de patin, No existe libre eleccibn de la direccidnm

de trébajo puesto que los medios de gula
nan una direccién de avance definida, Si
un dispositivo de gufa, este dispositivo
alta presién durante el ribeteado final.

deslizantemente en

del patin predetermi-
se empléa solamente
se ve sometido a una

Con el fin de conse-

| ra, cuyo conjunto ribeteador va guiado por conjuntos paralelos

| independientemente de la forma geométrica de la barra ribetea-

‘]dora., E1 procedimiénto se puede emplear para ribetear bordes
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guir tolerancias adecuadas, s necesaria una fabricacién de pr
cisibén del dispositivo de gula, 10 cual supone un costo eleva-
do y dificultades en los trabajos de reparacioém.

Este invento tiene por objeto proporciona un aparato
para ribetear a prensa con una sola barra ribeteadora con la

que se resuelven estos inconvenientes.

La invencién refiere el método para ribetear a prenssg
piezas de chapa metdlica, donde una sola barra ribeteadora se
mueve para efectuar el ribeteado prévio conjuntamente a 1lo lay
go de un arco circular y para el ribeteado final, la barra ri-
beteadora se prensa contra la pieza en direccién descendente,

El aparato de la invencidén se caracteriza porgue wn
conjunto ribeteador se utiliza provisto de una barra ribeteadg

pivotados a un dispositivo de sustentacién, de forma que el
conjunto ribeteador se pueda mover a 10 largo de un arco circu
lar alrededor de los puntos de pivote de los conjuntos, gulian-
dose de una forma deslizante dicho dispositivo ribeteador en -
una segunda dirececién que es précticamente perpendicular con
relacién al citado arco circular, |

La direccién y el trayecto de trabajo se puede elegir

con diversos contornos aftm estos contornos tengan una forma tri

(RO I COIRISION | 4 N S T DO IO 2%
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arriba mediante un resorte contra un tope 12 montado fijo en 1
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dimensional. Se puede evitar la "laminacién del borde" 'sin gran
esfuerzo, Para poner en perpectiva el procedimiento no es necg
sario un gran espacio.

El invento se describe a continuacién, tomando como
referencie las figuras 2 a 4 de los dibujos adjuntos, que ilug
tran dos modalidades del invento, y en los que:

La figura 2 es una vista de costado esquemética, par-
cialmente en seccién, del aparato que constituye una modalidad
del invento,

La figura 2a es una vista en seccién de un detalle dg
la figura 2 a mayor escala.

Las figuras 3 y 3a son vistas similares a las figuras
2 y 2a ilustradas sobre un modo de funcionami ento ligeramente
modificado y

La figura 4 es una vista esquemitica de costado, par-
cialmente en seccién, del aparato de la invencibén con wma lig
ra variante. ‘

La figura 2 representa un dispositivo ribeteador que
comprende un cuerpo deslizante 1 montado en una pieza de guia.
3, contandose una barra ribeteadora 2 en el cuerpo 1, Es prefe
rible que la barra ribeteadora 2 se pueda desmontar fécilmente
para que se puede emplear una barra ribeteadofa apropiada para

la tarea particular. E1 cuerpo deslizante 1 se empuja hacia

pleza de guia 5. .

Una base 3 para el aparato estd provista de una super
ficie de contgecto £fijo 7 para llevar una pieza de elaboracién
13. Un conjunto de pistém y cilindro hidrdulico 8 se habilita

en el cuerpo deslizante 1 para reaccionar contra el lado infe-

rior de la superficie 7 y mover el cuerpo 1 contra la influen-
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cia del resorte 6.

La pieza de guia 5 se monta para moverse con relaciéh
a la base mediante una construccién de articulacién paralela
ilustrada por la referencia 4, que permite que el cuerpo l,
5 junto con la barra 2, se muevan-a 10 largo de un arco circula
segin se ha indicado,

La superficie de contacto 7 tiene un tope 14 para qg
locar la pieza de elaboraciém 13,

Un segmento 10, pivotado sobre la base 3, proporcio-
10. na una articulacién de accionamiento entre la pieza de guia
5% un conjunto de cilindro y pistén hidrdulico 9 que pivota
‘ ' también en la base 3. El movimiento del segmento 10 estd limi
tado por un tope 11 que se puede situar en diversas posicione
para definir el punto en el que se ha de dar por terminada la
15. fagse de ribeteado ;}révio.

7]

Las figuras 3 y 3a ilustran las condiciones pertene-
cientes 8 una terminacién prematura del ribeteado prévio si-
tuando el tope 11 en una posicién inferior,

Tanto la figura 2 como la figura 3 ilustran la posi-
20, cibn de la méquina y la pieza de elaboracién al fina} de la
fase de ribeteado prévio,

Al comienzé del proceso, la pieza de guia 5 se sitta i
de forma que la barra ribeteadora 2 quede a la izquierda de lp i
superficie 7, con el resorte 6 ejerciendo presibn en el cuer-
25, po 1 contra su tope 12,

E1l proceso contintia entonces como sigue:

Una pieza.para elaboracién 13, con un margen doblado
hacia arriba, se coloca gobre la superficie 7. El cilindro 9
para el movimiento de avance se pone en funcionamiento y des-
30, plaza en conjunto el dispositivo ribeteador a la posicién de
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las figuras 2 o 3.

misma distancila.

racién,

prensa, Asi mismo,

TN L

sitivo ribeteador se establece mediante un segmento 10 y un
dispositivo de gufia 5, E1 borde inferior de la barra ribetea-
dora 2 se pone en contacto con la parte alzada del margen de
la pieza. Se observard que el dispositivo ribeteador se mueve
a 10 largo de un arco circular sin ningn movimiento angular.
El dispositivo ribeteador se desplaza a lo largo de trayectos
paralelos. Asf, al mismo tiempo, la barra ribeteadora se pome
en contacto con el mirgen a lo largo de toda su longitud com-
pletamente indepenaiente de la forma del mArgen gue se ha de
ribetear, con 1lo que todos los puntos del mérgen gquedan doblg

dos por igual al mismo tiempo y en la misma direccién y en la

Durante el ribeteado prévio, el desplazamiento de la
barra ribeteadora 2 egstéd limitado por el tope 11, Después que
el segmento 10 se ha puesto en contacto con el tope 11, se po
ne en funcionamiento el dispositivo de presién hidréulica 8 y
mueve al cuerpo 1 y la barra ribeteadora 2 en direccién desce]
dente contra la presién del resorte 6, E1l movimiento descende:

te produce un ribeteado plano del mélrgen de la pieza en elabo

La instalaci6n del dispositivo hidréulico 8 cerca del
dispositivo ribeteador, configurado como un par de tenazas,
produce cortos movimientos y evita que se aplique una gran
tensibn en la base de la mAquina. En especial, los cojinetes

de la palanca 4 no transmiten fuerza durante el ribeteado a

fages de presidn,separadas para deformar la pieza en elabora-
citn es de 1o més conveniente; se utiliza poca fuerza y una

carrera larga para el ribeteado prévio, mientras que se emple

SRR, 5 5T
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La conexién entre el cilindro 9 y el dispo
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la.division del trabajo realizado en dos
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una gran fuerza y una carrerag corta para el ribeteado a prensg.
Como los movimientos se emplean uno después de otro, la linea
de alimentacién del medio de_presién se tiene que dimensionar
para la carrera de ribeteado a prensa solamente.

Se pueden emplear los mismos aparatos ribeteadores pg
ra toda clase de ribeteado. Esta es otra ventaja, Dichos aparg
tos solo tienen que diferir en lo que ge refiere a los detalles
de la barra ribeteadora 2 y al ajuste del tope 1l, La direccifn
de movimiento de la barra ribeteadora y el &ngulo, representa-
dos en las figuras 2a y 3a, se pueden elegir sin restrinciin
cuando se utiliza el mismo aparato de ribetear. Esto es posi-
ble porque la barra ribeteadora es siempre paralela al borde

independientemente del movimiento de la harra ribeteadora. La

direccién de movimiento y el éngulo representados en lé figu~
ra 2a se eligen especialmente para ribetear préviamente los

bordes que son pricticamente curvados y consisten en chapa del
gada. La figura 3a ilustra un dispositivo parg el ribeteado
prévio de bordes de chapas relativamente gruesa tan solo ligeT
ramente curvada,

La figura 4 ilustra una ligera variante de la inven-

cién con la que se pueden realizar dos procesos de ribeteado
en una miquina sin tener que ajustar la méquina ceda vez. Las
piezas de elgboracién para los diferentes procesos se tiene
que configurar pricticamente iguales. E1l dispositivos ilustra-

do en la figura 4 es particularmente idéneo, por ejemplo, paré
rivetear las puertas de un coche de cuatro puertas cuando las
puertas delanteras son ligeramente menos anchas que las puer-
tas traseras,

La figura 4 ilustra un dispositivo ribeteador 21 con

una barra ribeteadora 22, El dispositivo ribeteador se guia

Ry A T T e g e e T
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deslizantemente mediante un dispositivo de gula 25, El disposi
tivo de gula 25 se mueve en articulaciones 24, E1 dispositivo
riveteador 21 estd provisto de medios de presiém 28, E1 dispo-
sitivo descrito es el conjunto ribeteador exterior que se com-
bina con un segundo conjunto ribeteador interior. El conjunto
ribeteador exterior es idéntico al conjunto ribeteador descri-
to anteriormente,

El conjunto ribeteador interior representado a la de-

recha de la figura 2 se parece al exterior. El conjunto ribete;

5%

dor interior consiste en un dispositivo ribeteador 41, wna ba-
rra ribeteadora 42, un dispositivo de gula 45, soporte 43 y ar
ticulaciones de giro 44, '

()

El conjunto ribeteador interior tiene medios de ajust
adicionales para la altura del conjunto, Estos medios.estén in
corporados como un conjunto de cilindro 15, Este cilindro mueve
el conjunto riveteador interior completo entre una posicibn de
reposo y una posicién de trabajo. En la posiciém de trabajo,
se producen las mismas condiciones que se han descrito con re-
lacién a las figuras 2 y 3, La posicién de trabajo del disposi

tivo ribeteador interior y la barra ribeteadora se indica con
lineas de rayas en la figura 4, La posicidén de reposo estd in-
dicadas por lineas s6lidas. En esta posicién, la superficie su
perior del dispositivo de gula interior 45 se configura como
una superficle de sustentacidn 27 parg el conjunto ribeteador
exterior y estd provisto de un tope 34 para la pieza de elabo-
racién 33. La superficie 27 coincide con la forma de la pieza
de elaboracién 33, E1 dispositivo de guia 45 esté provisto de
wna leva 55. En la posicién de trabajo del conjunto ribeteador

interior, la leva 55 engrana con una abertura de la barra ribe

teadora exterior 22. E1 conjunto ribeteador interior comprende

R T TR e N ARSI I L e e g gl O T FT AN SRR IREIY S A e i
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un dispositivo hidrdulico 48 y un resorte de presién 46 simi-
lar al del dispositivo ribeteador interior, La elevacibn de
todo el conjunto interior (no el funcionamiento del dispositi
vo ribeteador interior) en la posicién de trabajo se realiza
a 1o largo de un dispositivo de deslizamiento 16, La posicién
extremo se ajusta mediante el tope 17. En esta posicibn, 1la
pleza para elaboracién 53 queda detenida por la barra 54. La
pleza para elaboracién 53 se sostiene por la pieza 47 de la
bancada de la méquina., En la posicibén de reposos, la barra 54
queda por debajo del nivél de la pieza 47.

El dispositivo de gula exterior 25 se conecta a un
segmento 30 segtn se ha descrito., Las posiciones extremas del
gsegmento 30 se ajustan mediante un tope 31l. El1 segmento es ac
cionado por el conjunto de cilindro 29. Segfn se ha descrito
anteriormente, 103 conjuntos combinados se pueden utilizar pa
ra ribetear las diversas puertas de venficulos que tienen la
misma forma pero que difieren en anchura. Se puede colocar
una pluralidad de conjuntos ribeteadores alrededor del mérgen
de la pieza para elaboracitn, Asi, todos los mdrgentes circun
ferenciales se pueden trabajar al mismo tiempo 0 en secuencia

Se observard por lo expuesto anteriormente que, en
ciertos casgos en que'se tiene que trabajar con una variedad d
piezas de elaboracién, se puede utilizar un conjunto combinad
gegln se ilustra, por ejemplo, en la figura 4,.La disposicién
de los diversos conjuntos se puede alterar segéin sea la forma
de 10s bordes.

Cuando se tiene que trabajar el borde de las puertas
més anchas, el conjunto ribeteador interior quedard en posi~
citn de reposo, En la posicién de reposo, el conjunto interio
forma un ensanchamiento de la superficie de sustentacibén 27.

b 1
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Este ensanchamiento se extiende hacia la derecha, segtn se ob

servard en la figura 4., La pieza para la elaboraciém se coloc

entonces en el lado de la izquierda, indicado por el nimero 33.?ff

El conjunto ribeteador exterior 21 es accionado por el conjun-
to de ¢ilindro avanzado 29 segmento 30 y tope 31. Ulteriormen-+
te, el dispositivo ribeteador exterior 21, que estéd provisto
de la barra ribeteadora 22, desciende por la acecifémn del dispo+
gitivo hidrdulico 28 con relacién al conjunto ribeteador inte+
rior 25 que estd en posicién de reposo, Este movimiento descen

dente se ejecuta hasta que se acaba el ribeteado a prensa. Cud

do se tiene que ribetear una puerta de automévil estrecha, se
tienen que segulir las siguientes operaciones.

E1l conjunto ribeteador interior se ajusta en la posi-

cibén de trabajo., La leva 55 se acopla con la barra ribeteado-
ra 22, Lg barra se levanta més alld de la superficie de sus
tentacibn 47,

En esta posicibn de trabajo, el dispositivo ribetea-
dor interior puede comenrar & ribetear segtn se ha descrito
enteriormente, No se necegita dispositivo especial de avance
para el conjunto ribveteador interior puesto dicho conjunto in<
terior es accionado junto con el conjunto exterior por acopla+
miento, Como se pueden emplear diferentes barras ribeteadoras
en los conjuntos de ribetear interior y exterior, pueden dife-
rir las formas de los bordes que se han de ribetear. No es ne-~
cesario que estas formas sean paralelas entre si. Los contor-
nos de 1os bordes deben corresponden en el grado necesario pa-
ra que se pueda realizar el trabajo con la misma direccibn de
avance, |

Se pueden efectuar diversas modificaciones dentro del
alcance del invento definido en las reivindicaciones adjuntas.
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Asi, el conjunto hidrfulico 8 podria montarse sobre la base

3, en lugar de hacerlo en el cuerpo 1.

' NOTA
56
Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi como la manera de realizarlo en la prictica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no glteren su
10. principio fundamental, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por 1o que se solicita Modelo de .-Utilidad
por 20 afios en Espafia sobre: APARATO PARA RIBETEAR A PRENSA
PIEZAS DE CHAPA METALICA; caracterizédndose por lo siguiente:
, l.~ Aparato para ribetear a prensa piezas de chapa

15, metdlica, caracterizado porque comprende un conjunto de ribe-

teador que estd provisto de una barra ribeteadora, cuyo conj

to ribeteador se guia mediante conjuntos paralelos pivotados

wn dispositivo de sustentacibén, con 1o que el conjunto ribete
dor se puede mover a lo largo de un arco circular glrededor de
20. los puntos de pivote 0 giro de los conjuntos, estando guiado
deslizantemente el conjunto ribveteador en una segunda direc-
cién que es précticamente perpendicular con relacién al citado
arco circular,

2.~ Aparato segin la reivindicacién 1, caracterizado
25, porque estéd provisto de medios de tope para limitar el movi-

miento de ribveteado prévio, cuyos medios de tope se sujetan

en posiciones diferentes para conseguir limitaciones diferen-
tes del movimiento de ribeteado prévio a 1o largo del arco cii
cular.

Lt

30. 3.~ Aparato segtin las reivindicaciones 1 6 2, caracté
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rizado porque el conjunto ribeteador tiene la forma de un par
de tenazas alrededor de una parte de una base fija del aparat

y porque la carga de presién para el ribeteado final se crea

mediante un dispositivo de presidén en acoplamiento directo coh

el conjunto de ribetear.

4.~ Aparato segtn cualquiera de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque cuando se opera sobre piezas de
elaboracién que difieren una de las otras, comprende el apara
to un conjunto de ribetear interior y otro exterior, cuyo con
junto de ribetear interior se puede desplazar a una posicitm
de reposo en la que la superficie del conjunto de ribetear in

terior forma wma superficie de sustentacién para las plezas

de elaboracién de mayor tamafio, teniendo dicho conjunto de ri
betear interior una'posiciOn de trabajo en la que dicho conjqﬁ

to de ribetear interior trabaja piezas de elaboracién menores

5.- Aparato segtin la reivindicacién 4, caracterizado
porque el conjunto ribeteador interior, cuando se encuentra.m
la posicién de trabajo, se mueve con el conjunto ribeteador
exterior y es accionado por el mismo al menos durante el ribe
teado prévio,

6.~ Aparato para ribetear a prensa piezas de chapa
metédlica, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre
sente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de trece hojas escritas a miqui-
na por una sola cara.

Medrid, 22 FEB. 1974
FORD MOIOR COMPANY LIMITED.
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