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La presente patente de Invencién se refiere
& un procedimiento para mejorar el cromadc duro, especial
mente aplicable a las camisas ¥y ocilindros de motores, me__
diante cuyes mej)oras se consigue gue el revestimiento de
cromo presente facilidades para el engrase.

Como es sabido el oromado duro consiste esen_
clelmente en depositar una pelicula de cromo, de caracte
risticas mecénicas y ffsicas no idéntices, a las de tel me_
tal en su estedo natural, siendo el espesor de esa pelfmg_
le précticamente comprendido gntre 0,002 ¥y 0,1 mm., el ousal
puede depositarse indistintemente sobre piezas de acero,
hierro, latén, cobre, ete. Asf se consiguen varios objeti
vos: endurecimiento superficiel, proteccidn contra ciertos
agentes quimicos y atmosfericos, resistencia &l desgaste,
me Jor presentasidn, ete., asf como tembién rellenar les sa_
perficies desgastadas por el uso con una pelfcula de ecromo
duro aplicada electroliticamente.

Dentro de la aplicacidn, del cromado duro &
le obtencidén de superficies que reunan mejores propiedades
frente al desgaste, se han propuesto diverscs métodos para
que los revestimientos de tal naturaleza reunan mejores
condiciones pars el engrase que les gue presentan el sromsdo
duro nomal.

Mediante las mejoras que se reiviniican se

dispond, en lg camisa 0 cilindro cromado y rectificado a
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les medidas finales, una red de finisimos surcos o canslie:
llos que cubren total o parecielmente la cemisa o silihdros.

Teles surcos O canalillos tienen forma hell
coidal y van entrecruzados, formandio puntos de intersecoidn,
pudiendo ser su trazado heliscoidal de rosca lzgquierda ©
rosca derecha.

El modo de practicar esos canalillos o surcos
sobre la superficie del ¢ilindro o aﬁélogo es el siguiente:
una ves ogromsdo aquel y termingdo a las medida finel, se le
somete a la accidn de un dispositivo cortante que consiste
en un aparato sobre el que van montados diamantes, que ac_
tuen con adecuada presién contra la pared de la camisa 0
andlogo, a la que rayan en la forma deseada;,al mi smo tieq_
PO que se mueven girando y avanzando con velocidades sdecua

das, primero para practicar el haz de surcos de une direc_

~eidn y después el de la otra, de modo gue entrescruzados los

dos, forman la red.

La separacién entre s{ de los canalillos o
sureos de cada haz es igusl, disponiendo al efecto regular
mente los diamantes gue los producen y en él orﬁce de cadsa
dos de un haz con los de otro se forman a modo de islae ro_
deadas por esos canasles 0 surcos que sirven el engrage.

Por lo que se refiere & la profundidad de

teles reyas serd ususlmente de unos 0,006 mm., pero puede

‘variarsela segin convengsa.

Como se he indicado, esa red de cansles puede
extenderse a toda la superficlie de la camisg 0 cilindro o
limitarle a determinadas zonas del mismo, gue pueden ser
la mitad superior o la inferior.

El procedimiento que se reivindica, para re_
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solver el problema de la mala lubricacién de las paredes
interiores de camisas y cilindros‘que tienen or&haﬂo duro,
es comm tible con cualesquiera de 10s procedimientos gue
puedean seguirse para establecer tal cromado.

Es decir, que dentro de las reivindicaciones
de esta patente, ceben miltiples modalidades de apliocacidn,
tanto en las saperficies oromadas & que se aplique, cuale
gulera que sea el modo como se han obtenlido las mismas,
as{ como también en la foma de practicar la red de surcos
o canalillos y en la disposicidén de estos en nimero, tema
fio y distribucidn; pero como ningunade tales variaciones
afecta & lﬁ esencislided reivim icada, esas distintas apli_
caciones que puedan hacerse con cualesguiera de dichas mo_
difioaéiones. no serén siné variantes iguelmente comprendi_

des y protegidas por el presente registro.
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‘motores, segin 1o reivindicado en el punto anterior, carac_

La presente patente de Inveneidn, consta de

las siguientes reivindicaciones:

1. = Procedimiento paras trabajer el cromado
duro aplicado especialmente a las camisas y cilindros de
motores, caracterizado porgue una vez obtenido el cromade
duro de los mismos, por cualquiera de las procedimientos
oconocidos y terminsios a sus medides fineles, se les somete
& la aceidén de une herramienta constituida por varios dia_
mantes cue actien contra la superficie cromada con la pre_
sidn edecuada, moviendose de forme gque produzca surcos he_
licoideles, formando primero un haz paralelo en una direo_
oién y despuds en otra que se entreoruce con la primera,
cubriendo ambss todas o parte de les superficie de la cami_
s& 0 cilindro y dando lugar en la miana a partes de forma
cuadrangular o pequefias 1slas rodedas por los cuatro sur_
c0s gque las producen.

2. = Procedimiento para trabajar el cromado

duro aplicado especlalmente a las camisas ¥y oilindros de

terizado porque ‘esos surcos 0 canelillos entrecruzados se
realizan con una profundidad de aproximedsmente 0,06 mm.,
girando y avanzando la herramienta con paso de rosca & de_
recha ¢ izquierda, acorde con la inelinacidn gue se desee

para los haces de rayose
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3. = Procedimiento para trabajar el cromedo
duro aplicado especiaslmente a las camises y cilindros de
motores. =

Segiln se desoribe y reivindica en esta memo_
8 ria descriptivs.

Le cual conste de sineo holas, foliadas ¥

esorites = mdquine por una sola de sus caras.

‘Madrid, a 7 de D/i!ci<embre de 1951l. =

E/Bat. -
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