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^ PROCEDIMIENTO PARA TRABAJAR EL CROMADO 

DURO APLICADO ESBECIA3MENTE A U S  CAMI 

SAS Y CILINDROS DE MOTORES
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La presente patente de Invención se r e f ie r e  

a  un procedim iento para m ejorar e i  cromado duro, e sp e c ia l 

mente a p lic a b le  a  l a s  cam isas y c ilin d ro s  de m otores, me 

d ian te  cuyas m ejoras se consigne qu.e e l  revestim ien to  de 

cromo presente fa c i l id a d e s  para e l  en grase .

Como es sabido e l  cromado duro co n sis te  esen 

oialmente en d ep o sitar  una p e l íc u la  de cromo, de caracte  

r f s t i e a s  mecánicas y f í s i c a s  no id é n t ic a s , a  l a s  de t a l  me 

t a l  en su  estado  n a tu ra l, siendo e l  e sp esor de esa  p e líc u  

l a  prácticam ente comprendido entre 0 ,002  y 0 ,1  aun., e l  cual 

puede d ep o sita rse  in d istin tam ente sobre p iezas de acero , 

h ie rro , la tó n , cobre, e tc . A sí se consiguen v a r io s  o b ja t i  

vos y endurecimiento s u p e r f ic ia l ,  pro tección  con tra c ie r to s  

agentes químicos y a tm o sférico s, r e s i s t e n c ia  áL d e sg a ste , 

mejor presen tación , e t c . ,  a s i  como tambidn re l le n a r  l a s  su 

p e r f ic ie s  d esgastad as por e l  uso con una p e líc u la  de cromo 

duro ap lic a d a  e le c tro lít ic a m e n te .

Dentro de l a  a p lic ac ió n , del cromado duro* a 

l a  obtención de su p e r f ic ie s  que reúnan m ejores propiedades 

fre n te  a l  d e sg a ste , se han propuesto d iv erso s  mótodos para  

que lo s  revestim ien tos de t a l  n atu ra leza  reúnan m ejores 

condiciones para  el engrase que l a s  que presentan  e l  cromado 

duro nonnal.

Mediante l a s  m ejoras que se re iv in d ican  se 

d ispone, en l a  camisa o c ilin d ro  oromado y r e c t i f ic a d o  a
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l a s  medidas f i n a l e s ,  una red de fin ís im o s surcos o eanali-n 

l í o s  que cubren t o t a l  o parcialm ente l a  cam isa o c ilin d ro # .

Tales surcos o c a n a l i l lo s  tien en  forma h e l i  

eo id a l y van en trecruzados, formando puntos de in te rsecc ió n , 

pudiendo se r  su trazado h e lic o id a l  de ro sca  izq u ie rd a  o 

ro sca  derecha.

El modo de p ra c t ic a r  e so s c a n a l i l lo s  o surcos 

sobre l a  su p e r f ic ie  del c ilin d ro  o análogo e s  e l  s ig u ie n te t 

una vez cromado aquel y terminado a  l a  medida f i n a l ,  se le  

somete a l a  acción  de un d isp o s it iv o  cortante que co n siste  

en un aparato  sobre e l que van montados diam antes, que ac 

tuan con adecuada p resión  con tra l a  pared de l a  cam isa o 

análogo, a  l a  que rayan en l a  forma deseada, a l  mismo tiem 

po que se mueven girando y avanzando con ve locid ad es adecúa 

d as, primero para  p ra c t ic a r  e l  haz de surcos de una di rec__ 

oión y después e l  de l a  o tr a , de modo que entrecruzados lo s  

dos, forman l a  red .

La separación  entre s i  de lo s  c a n a l i l lo s  o 

su rcos de cada haz e s  ig u a l , disponiendo a l  e fecto  regu lar_  

mente lo s  diamantes que lo s  producen y en e l cruce de cada 

dos de un haz con lo s  de otro se forman a modo de i s l a s  ro_ 

deadas por esos can ales o surcos que s irv en  e l  en grase .

Por lo  que se r e f ie r e  a l a  profundidad de 

t a le s  rayas se rá  usualmente de unos 0,006 mm., pero puede 

v a r iá r s e la  segdn oonvenga*

Como se ha in d icado , e sa  red de can ales puede 

extenderse a  tod a l a  su p e r f ic ie  de l a  camisa o c ilin d ro  o 

l im i t a r l a  a determinadas zonas d e l mismo, que pueden se r  

l a  mitad su p erio r  o l a  in fe r io r *

E l procedimiento que se re iv in d ic a , para re
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so lv e r  e l  problema de l a  mala lu b ricac ió n  de l a s  paredes 

in te r io r e s  de cam isas y c ilin d ro s  que tien en  cromado duro, 

es compatible con cu alesq u iera  de lo s  procedim ientos que 

puedan seg u irse  para e s ta b le c e r  t a l  cromado.

Es d e o ir , que dentro de l a s  re iv in d icac io n es 

de e s t a  p aten te , caben m ú ltip le s m odalidades de a p lic a c ió n , 

tanto en l a s  su p e r f ic ie s  cromadas a que se ap liq u e , cu al­

quiera que sea  e l  modo como se han obtenido l a s  mismas, 

a s í  como también en l a  foim a de p ra c t ic a r  l a  red de surcos 

o c a n a l i l lo s  y en l a  d isp o s ic ió n  de e s to s  en número, tama¡_ 

ño y d is tr ib u c ió n ?  pero como ninguna de t a le s  v ariac io n es 

a fe c ta  a  l a  e sen c ia lid ad  re iv in d icad a , e sa s  d i s t in ta s  ap li_  

caciones que puedan hacerse con cu alesq u iera  de d ichas mo_ 

d if ic a c io n e s , no serán  sino  v a r ia n te s  igualmente comprendi_ 

das y p ro teg id as por e l  presente r e g i s t r o .
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La presente patente de Invención, consta de 

l a s  s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es y

1. = Procedim iento para t r a b a ja r  e l  cromado 

duro ap licad o  especialm ente a l a s  cam isas y c il in d ro s  de 

m otores, carac terizad o  porque una vez obtenido e l  cromado 

duro de l o s  mismos, por cu alqu iera  de l a s  procedim ientos 

conocidos y terminados a  su s medidas f i n a l e s ,  se l e s  somete 

a l a  acción  de una herram ienta co n stitu id a  por v ar io s d ia_  - 

mantés que aotdan con tra  l a  su p e r f ic ie  cromada con l a  pre_ 

sió n  adecuada, moviéndose de forma que produzca surcos he__ 

l i c o id a l e s ,  formando primero un haz p a ra le lo  en una d ireo_ 

oión y despuós en o tr a  que se entrecruce con l a  prim era, 

cubriendo ambas todas o parte de l a s  su p e r f ic ie  de la  cami__ 

sa  o c ilin d ro  y dando lu g ar  en l a  misma a p a rte s  de forma 

cuadrangular o pequeñas i s l a s  rodeadas por lo s  cuatro su r_  

eos que l a s  producen.

8. .t Procedimiento p ara  t r a b a ja r  e l  cromado 

duro aplioado especialm ente a  l a s  cam isas y o ilin d ro s  de 

m otores, segdn lo  re iv in d icad o  en e l  punto a n te r io r , oarao_ 

te r izad o  porque e so s surcos o c a n a l i l lo s  entrecruzados se 

r e a l iz a n  con una profundidad de aproximadamente 0 ,06  mm., 

girando y avanzando l a  herram ienta con paso de ro sc a  a  de 

reoha o izq u ierd a , acorde con l a  in c lin ac ió n  que se desee 

p ara  lo s  haces de ray os.



5
200830 A

3. *  Procedimiento para  t r a b a ja r  e l  cromado 

duro ap licad o  especialm ente a l a s  cam isas y c ilin d ro s  de 

m otores. -

Según se d e sc r ib e  y re iv in d ic a  en e s t a  memô  

r i a  d e sc r ip t iv a .

La cual consta de cinco h o ja s ,  fo l ia d a s  y 

e s c r i t a s  a  máquina por una so la  de sus c a ra s .

Madrid, a  7 de líiciembre de 19 51. -
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