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a favor de la sociedad española nABOLATORIOS AUSONIA, S.A.
ESPECIALIDADES LáPORI, domiciliada 
denal Vives y Tuto, por "PROCEDI!,i.

en Barcelona, calle 
EUTO D3 FORIACIÓN BE

Car-
TUBO

CONTINUO DE CARTÓN".

REIORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimien­
to mediante ei cual se consigue la formación de tubo con­
tinuo de cartón o material similar, cuyo tubo resulta es­
pecialmente indicado para la confección de envases.

5* El procedimiento es de fácil realización, no pre­
cisando de maquinaria ni instalaciones complicadas; pre­
senta an rendimiento considerablemente más elevado que el 
obtenido por los métodos usuales, no sólo en cuanto a la 
rapidez de fabricación sino también por lo que se refiere 
al aprovechamiento del material a emplear, ya qu.e con el10.
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mismo no existen prácticamente los desperdicios; y, sobre 
todo, proporciona un acabado del tubo muy superior al con­
seguido por otros medios.

Los procedimientos más generalizados y seguidos 
5. casi exclusivamente hasta la fecha se basan en formar ta­

les tubos, o, mejor dicho, los envases tubulares, partien­
do de una lamina de papel, cartulina o cartón, de ancho 
igual a la longitud del tubo a formar, cuya lámina es 
arrollada sobre un núcleo, en una o más espiras, cerrando 

10. el tubo así formado mediante pegamento de la lámina y re­
cortando o puliendo sus dos bordes para escuadrar las ba­
ses.

Estos procedimientos, como se comprende, han de 
resultar siempre lentos y complicados y, como consecuen- 

15. cia de ello, antieconómicos, ya que exigen la formación
individual de cada pieza, a pesar de lo cual el acabado 
de los tubos resulta siempre defectuoso, por lo irregular 
¿e su sección y su propensión a deformaciones.

Por el contrario, el procedimiento objeto de la 
20. invención da por resultado la obtención de un tubo con­

tinuo de propiedades óptimas, que bastará simplemente sec­
cionar en fragmentos de la longitud adecuada para conver­
tirlo en envases de un acabado perfecto en cuanto a sus 
paredes laterales.

25. Consiste esencialmente dicto procedimiento en
partir do dos o mas tiras o cintas de papel, cartulina o 
cartón y arrollarlas sucesivamente sobre un núcleo del 
perfil apetecido, formando unas hélices superpuestas dehélices s



paso proporcionado a la anchara de aquellas cintas y a 
la resistencia que se desee dar al talo, cayos arrolla­
mientos se disponen en tal dorna que no coincidan las 
líneas de borde de sus espiras, que quedan en contacto 
entre sí, para "ornar ora superficie continua.

datos arrollamientos múltiples, cuyo aúnerc, 
según se na indicado, puede ser cualquiera a partir de 
das, pueden tornarse sucesivamente, por capas superpues­
tas, o bien., de preferencia, simultáneamente, alimentan­
do el dispositivo de arrollamiento mediante un número pro­
porcional de bocinas de papal o análogo, dispuestas con 
sus ejes de giro paralelos entre si, poro con sus planos 
desplanados lateralmente para evitar la superposición de 
sus bordes de contacto en las diversas espiras.

Las diferentes capas serán adheridas entre sí me­
diante cualquier pegamento adecuado.

lb.ru mejor comprensión del objeto de la presente 
memoria descriptiva, se acompaña un .,'ibujo en el que, es­
quemáticamente y tan sólo a título de ejemplo, se repre­
senta un caso práctico de realización del procedimiento 
objeto de lo. invención.

dn Helio dibujo, la figura 1 muestro, la formación 
de un tubo m base Je dos capas do hélice; la fijara 2 co­
rresponde a una v-.rimóte en 1-. que el número de espiras 
superpuestas es de tros; y on 1.., fi nra d se representa 
una piona obtenida por sección..abo - el tubo obtenido se­

gún la figura 1.
ibi el ejemplo Je raalizacic.. pae representa la fi-
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¿jara 1 puede apreciarse la superposición desplazada de 
las dos hélices que forman el tubo -1-, constituidas po: 
el arrollamiento sobre el núcleo -2-- de las dos tiras
y -i'-, iehldamenté ^shíoridCiG íBl*

Jn 1„. r í ¿ U S jj Lie de apreciarse la formación
-de un labo an i^nte e l  ^rroliíu.iiento supe
puesto le l ^ s tiras y  - 3 " -  sobre el núcleo -

en la fi^ura a ^uo do verse el o,o aba:' o ^uo pi'
sonta ana pieza cilíudrlca obtenida por seccionad:' tro.
versal do n_i tubo dormado doi . odo descrito para el ca
de roalizacióa. re^r asentado en la fiqura 1. an la indi
da figura 0 iueáe apreciaree claramente 1-, composición
dea tubo, C 0 j... S'-'-S ilO-í-ÓO es -o- y -3'- desplazadas e
forma que PIO S U p a r ^ O sición de sus respectivas 1sane;
de u n ió n  -n-

iemo se comprende, Ir inclinación o : o de 1 a
hélice será variable, cono lo será asimismo el perfil del
núcleo de arrollamiento
:iún ni

obtener a voluntad una sec- 
en el caso d

:ub(: e s t o <..es m01o0nj oje.
es ciiíud;oicos, prismúti eos
De ijiro de las líneas gen

ni o nación

urd variar libremente en sus detalles de forma o acceso­
rios y, en neneral, eu todo cuanto no altere, cambie o 
modifique su esencial!dad.
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t e  de i n t r o d u c c l ó n : -

1 . I r o c e d i m i c n to de fe .

c a r t ó n e c o n s i s t e e s c i ici^lu<

.10 o b j e t o  de l a  p r e s e n t e  p a t e n ­

t o  de f o r j a c i ó n  de t u b o  c o n t i n u o  de

9 - lidad de tiras 0 cin t,as ue papel, cart Lilina 0 análo^o y
arrollarías hel icoidnlnenuo, en espiras superp uestas y
adherid as eaire su aeA*iú̂ 'te un pe¿amento adecuado, sobre
un núcleo üel perfil deseado, con ios bordes de las espr—
ras práctíc áiiííOiate en conta oto ontre elíos , pero desplaza­

10. dos cu cada una de 1.as capas con respecto al de se, adya-
cente 0 adyacentes.

irse edítale nto de formac ion de tubo continuo
de carton.

LR presente;metioria consta de cinco hO jas folia-
15. das, escrit as por unas SO-Lá .̂ cara.

harcelo 29 de noviembre de 19 5 1.
LABORATORIOS AUSONIA, S. A 
JSPáCIALIDADBS LÉPCRI
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