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El invento se refiere a valvulas para asrosol
y mds particularmente 2 un nuevo tipo de construccién de
vélvula dosificadora para envase bajo presion.

Les védlvulas pa:a aerosol incluyen las vé1-
vulas en las cuales existe un véstago que sobresalé.dél
envasge y un.botén montado de ménera desarmable sobre el

véstago, ¥ 1&5.#é1vulas en las cuales el véstago y el bo

tén estdn heéhds de un§‘so1a pieza facilitando una cabeza

de pulverizacién que puede'éér retirada completamente. del
envase., Se utilizan técnicas'algo diferentes pérﬁ 1l§nar
con gas estos dos tipos. E1 invento que se describe aqui
es aplicable a ambos tipos de vélvulas pare aérosél; y
wne ceracteristica principal del inveﬁto, es decir su
dosificacién precisa, es obtenible en ambos tipos de cong
truccidn.

| Ta prdblema que se presenta durante la uti-
lizacién y la febricacién de las vdlvulas para'aerosbl

estd relacianado com el control de la'dosifi¢aciéh. Dos

factores tienden a alterar la dosificescién originalmente

esfablecida en las vilvulas. En las vdlvulas llamadas
vélvulas de‘véétago ranuradb, uno de estos factores estd
constituido por la fuerze de contraccién de la Junte elag
témera que tiende a cerrar la ranura y el otro factor es
el hinchamiento del material resiuosb con el cual se fa-
brica por moldeo la cabeza de pulverizacién En ambos cg
sos, la tendencia de la renura es la de cerrarse, camblan
do sustancialmente la dosificacion e 1ncluso cerrando a
menudo la ranura de modo que'no puede pasar mis que_una
cantidad de producto reducida o incluso nula, Esté es par
ticularmente cierto en el caso de dosifiéagiéhlmuylfina,
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se han hecho cabezas de pulverizacién de este tipo utili-

ya que la renura es en este caso inicialmente muy péQueﬁa.

Debido & los factbres,menciohados més arriba,

zando algwe resina sintética relativamente rigida. El1
grado de "fluencia en frio" de esfévtipo de resinas sin-
téticas polimerizadaé rigidas es inferior al de las resi-
nas més blandas entre las cuales estdn incluidos el polig i
tileno y el polipropileno. E1 coéte:de las resinas mds :
blandas es sustancialmente inferior al de las resinas ri-
gidas, pero se necesitaban estas Wltimas para'mantener las
dimensiones de dosifiqacién formadas originalmente. El
probleme del hinchemiento es grave. Ademés, el moldeo de
les cabezas de pulverizacién con ranuras de dogificacién
es costosn debido a lalcomplejidad de los moldes'y a la
necesided de realizar operaciones de mantenimiento y reps
racién. Ademés, para ceda tipo diferente de dosificacidm,
los moldes deben ser diferentes, Ya que la parte de la |
cabeza de puiverizacién en cuestidn es tan pequefia, las
dificultades correspondientes son evidentes. ' _

Los modos de realizacidén descritos permiten
obtener unas ventajas respecto a la_técnica enterior, en

primer luger facilitando wn tipo de construccién de vdl-

" vulas de dosificacién en la cual la dosificacién permene-

ce constante durénte la vida Gtil del envase bajo presidén

y puede ser establedida con precisién en el momento de

la fabricacién de la vdlvula. Esto es particularmente ven
ta joso en los casos en los éuales le dosificacién es fina.
Adends, los moldes destinados a estas cabezas de pulveri-

zacidn son todos de fabricacidm sencilla y todos idénti-

cos cualquiera que sea la dosificacién. Ademds, en lugar
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de ser moldeados con resinas rigidas, estas cabezas de pul

verizacién pusden hacerse con resinas més blandas de las
cualeé'e; polietileno y el polipropileno son unos ejem—
plos.' Se»dbtiehen unas réducciones importentes devpﬁe-
cio utilizendo las resinas nds econdmicas, es decir, las
resines blandas.: Ademds, el védstago pusde ser moldéado
independientemente sin ninguha'perforaoién ¥y por tanto pue
de ser utilizado pars todas las dosiﬁcaciones sin cem-
bios. El invento puede aplicarse también a las vélvulas
de vdstago.
' Por tanto, el invento facilita una estruc-
tura de vélvuia del tipo en el cual w conjunto de vdl-
vula estd adaptado para estar montado de manera herméti-
ca en la parte superior abierta de un envese y adaptado
para que se pueda montar en é1 una cabeza de pulveriqap
cién,'inclnyendo le cabeza de pulverizacién wm botén de
accionahiénto y un'#éstago unidos conjuntamente, exfen-
diéndose el vdstago en el conjunto de vdlvula desde el ex
terior de éste de modo que la menipulacién del botén pro
duzca el funciomamiento de la vélvula y permits & los pro
ductos sometidos & presién en el interior del envase es-

caparse y ser distribuidos a través del conjunto de botén

¥ de vélvula, que incluye w elemento de tapa que tiene

wn pasillo central deatinado al desplazamiento del vasta—
go en é1, e Jjunta, wn casquillo de vélvula sujeto en el
interior del elemento de tapa, un nucleo buzo de vdlvula
dentro del casquillo que. tiene un asiento de_vélvula en
su extremidad superior'y que esté’ndrmaimente'pregiqnadd_
por wn muslle ébnjra la'Junta, teniendo el nicleo buzo de

la vdlvula uwn receptdculo abierto hacia arribe limitado
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por el asiento de vélvula, estando la junta aprisionada
entre el casqu.illo de la vAlvula y el e;emento de tapa

y teniendo wm pasillo central que lo atrzviesa alineado
con el pssillo central del elemento de tapa, estando el
recepta’.culd'alinead‘o axialfnente con los pasillos, pudien
do el vastago desplazarse por deél:l.za.miento y de maners
hermética a través del pasillo central del receptdculo

y eh la parte 1n.ferj.of del mismo, y teniendo su pe,red
exterior acoplade de manera.heméfica con dicho recepta
culo, estendo la extremidad inferior del vdstago acopla-
da con el réceptégulb-sinv perforar salvo wa abertura
axial en su extremidad, unos medios que comumioan e_i
interior del casquillo de vélvul_a por encima. del asiento
de la vdlvula con el agujero hueco del vistago para que
la manipulacién del botén de accionsmiento separe la
vélvula de su asiento y para qize el producto sometido a
presién atﬁviése el orificio hueco del vdstago y a con -
tinuacién el botén de éccioﬁamiento,:y de modo que-él'ser
liberado el botén la circulacién se 'dete.nga; caracteri-
zado porque dicho ;iﬁcleo.buz‘o de vélvula tiene un dispo-
31tivo de canal de dosificacién que se extiende axial-
mente en el 'int.er.i'or de 1a abertura del receptéoulo en
la extre_midad superior de éste adyacente al asiento de
vdlvula y wm dispositivo de pa'sillo- en ‘el fondo de recep
téculo que permite la comunicacién entre la extremidad
inferior de dicho dispositivo de canal y dicha abertura
axial extrema cuando el véstago estd situado en el re-
ceptdculo. _
I Se describirdn shora los modos de realiza~.

cién preferidos del in#ento,a titulo de ejamplo; con re-
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ferencia a los dibujds que acompafian esta memoria Yy en

la figura 1 es una vista parcial en elevacidn
de la extremidad superiof‘de un envase bajo presién del
tipo éon el cual se utiliza el invento; ‘ 1

Ie figura 2 es una vista parcial em corte por
el centro tomadg a través.del envasgse de la figura 1 8 lo
largo de la linea 2-2 y en la direccibén indicada, inclu-
yendo la construccién de la védlvula una cabeza de pulve-
rizacién amovible y un casquillo de vdlvula hecho de |
plastico;

_ Ia figura 3 es una vista en corte tomada ge-
neralmente & 1o largo de la linea 3=3 de la figwra 2 ¥y
en la direccién indicada;

la figura 4 es una vista parcial a escala
émpliada de una pdrcién de la figura 2, que ilustra la
relacién mitua de las piezas durante el periodo en el
que la cabeza de pulverizacién es presionada y el produc
to bajo presidn es distridbuido;

La figura S5 es una vista en perspectiva en
elevacién del niicleo buzo de vélvula de la estructure
ilustrzda en las figuras 2, 3 y 4;

Ia figura 6 es una vista en planta por enci
ma del nucleo buzo de vélvula de la figura 5; |

;a figura 7 es una vista en corte por el
centro del nucleo buzo de la vélvula de la figura S,‘to |
mada a lo largo de la linea 7-7 de la figura 6 y en la
dirececidn indicada;

Ie figura 8 es una vista parcial en corte

tomada genefalmehte e lo largo de la 1l{nea -8 de la fi-




gura, 7 y en la direccidn indicadaj
La figura 9 es una vista parcial emn corte,
tomada generalmente & lo largo de la l{nea 9-9 de la fi~
gura 6 y en la direccion indicadas
5 '~ La figura 10 es una vista gimilar a 13- de la
figura 7 pero en este caso, la eonstruccion ha sido algo
modificada ya que no se facilita galerfa. Por el contra
rio, el recepticulo del nicleo buzo tiene la misma con- |
figuracidn desde su parte inferior hasta su borde supe-
10 rior; _ -
.Ia figuwa 11 es wna vista parcial enAcorte
' tomada generalmente a lo largo de la 1fnea 11-11 de la
figura 10y en la direccion indicada; ‘
Ia figura 12 es una vista similar a la de la
15 figura 2 pero que ilustra wa forma modificada del inven
t0 en 1a que el casquillo de vilvula es metalieo y da
vélvula eés del tipo de vastagw ,
" Ia figura 13 es una vista parclal en corte
tomada a través de la estmcturade la figura 12 a lo lax
20 go de 1la linea 13-13 y en la direccién indicada, -
Ila figura 14 es wa vista parcial en corte
tomada a través de una forma modificada del :mvento en
la cual existe wma base en 1a parte inferior del recep- .
ta'.culo del n#cleo buzo de la vélvula para separar ei'va'_g
25 | -ta.go encima de la parte inferior;
| la figura 15 es una vista en corte tomada &e
neralmente a 10 largo de la 1:’.1_199. 15-15 de 1a figutfa 14
y en la direccidm indicada; | |
la figura 16 es wna ﬁsta en corte tomada
30 generé._lmente a lo largo de la linea 16-15:de 1la fighra 15
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¥y en la direccidén indicada, habiendo sido esta vista gi-
rada 90° con relacién a la vista de la figura 14;

Lg figura 17 es una vista parcial en corte
tomada a través de wna forma modificade del invento en
la cuel se utiliza un pozo en la parte inferior del re-
ceptdculo del nicleo buzo de vilvula; y | a

La figura 13 es una vista en corte tomads g
neralmente & 1o largo de la linea 18-18 de 1a figura 17
y en la direccién indicada. _

Haciendo referencia a los dibujos adjuntos,
se ilustra en las figuras 1 & 9 un tipo de construccidn
de vdlvula en el cual la cabéza de pulverizacién es com
pletamente amovible, en el cual existe una galerfa eﬁ
la pared superior del:receptéculo del niicleo buzo de la
vélvula y en el cual se halla un casquillo de vdlvula
hecho de pldstico, | :

~ Un modo de realizacién preferido del.invento
estd designadd pbr la referencia 20. Este conjunto de
vélvula 20 es comprado pbr el induétrial que llena los
envases y que 10 wne & un envase 22 para realizar el en—
vase bajo presién; llenéndolo con el gas propulsor antes

o despuds de montar la cabeza de pulverizaciém o el boton

~de pulverizacién, segim la téonica que utiliza. Ia fi-

gura 1 representa wm envase 22 provisto de wn cuerpo ci-
1{ndrico 24 mantenido unido a wna cdpula metélica 26 ca-
paz de resistir a la presién por medio de una junté 28

sujeta y herméticamente cérrada. La extremidad supgrior

de la cupula 26 estd provista de una abertura o boca 30

provista de un borde luminado o enrollado sobre si mis-

mo 32. El conjunto de vdlvula 20 estd adaptado paras es-
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tar montado en la abertura 30 y sujeto en su sitio por
ejemplo por medio de 1la parte doblada hacia adentro 34,

realizdndose la estangqueidad por medio de la junta que

~ se describird mds adelante,

El conjunto de vélvula 20 incluye wn ele-
mento de tépa metdlica 36 que estd provisto'de una caé
vidad anular 38 que rodea una- protuberancia central ver-
$ical 40 que forma parte integrante del fondo de la ca-
vidad y que estd hecha a partir del mismo elemento de
chapa metéliéa.que constituye el elemento de tapa 36.
E1 borde superior del elsmento de tapa 36 estd enrollado
sobre éi mismo como se representa en 42 y este borde
enrollado se acopla sobre la parte enrollada gobre si
misma 32 que rodea la boca 30 de la cupula 26; ‘Une ca=-
pa de materiél_de estanqueidad 44 entre los bordes enro= .
llados sobre =i miemos realiza la unién hermétice del élg
mento de tapé 36 en la abertura 30 del envase 22,

| El conjunto de vélvula 20 inéluye un casqui-
1lo de vélvula 46 el cual en este gremo se llama & menu-
do "abertura", estando hecho este casquillo en la estruc-
tura que se describe, de un'pléstico adecuado y teniendo
su ekt:emidad.supérior abocinéda o ensanchada para ﬁro—
porcionar la pestaifia 48 que se acopla con la profuberan-
cia' 40 y se sujeta en su sitio por medio de las ondula-
ciones 50, Una junta elastémers 52 en forma de disco
estd comprimida por el reborde 48 contra la parte inte-
rior de la'pared superior 54 de la ﬁrotuberancia 40 de
1odo que'lﬁ junta 52 ests aprisionada entre la pestafia
48 y la pared superior 54. 1a pared superior 54 de la
protuberancia 40 tiene un orificio central 56 y de la
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misme manere la junta 52 estévprovista de w pasillo cen
tral 58 que estd alineado con 1a sbertura 56.

En su interior; el casquillo de vélvula 46
proporciona una camera 60 en la cual el producto bejo
presidén se introduce por medio del tubo de inmersiéh_Gz-
sﬁjeto en la extremidad inferior del casquillo 46 por
cualquier medio gdecuado por ejemplo el aro hendido de
fijacién 64. Puede utilizarse cualquier otro método pa-
re sujetar el tubo de inmersién 62. En la cémara-GO se
halla un ndcleo buzo de vdlvula 66 que estd provisto de
un refuerzo 68 y de unos salientes piloto 70 destinedos
a guier un muelle helicoidel 72 que presiona el nicleo

buzo 66 habia'érriba tal y como pusde verse, contra la

_superficie inferior de la junta 52. El interior del ni-

cleo buzo 66 fecilita un receptdculo 74 que tieme wna ex
tremided infgridr'éerrada que constituye un fondo 76, co
mo puede verse més claramente en las figuras 6 & 9.

| Ia extremidad superior del recepticulo 74 es
t4 provista de una galéria 78 que se extiende alrededor
de su parfe interior,‘dando lugar a una estrecha seccidn
80 proviéta de unavsuparficie extremé 82. Esta super-
ficie extrema 82 es la que se acopla firmemente con la
superficie inferior de la junta elastémera 52, tal y
como se Ve mes clafamenfe en la figure 2, y constituye
el asiento de la vdlvula. Cuandq‘el ndcleo buzo 66 de
la vilvule se desplaza separdndose de la jute 52 al ser
presiénédo bacia abajo, el producto bajo presién proce-
dente de la cdmeras 60 pasa por el asiento 82 y a la ga-
leria 78, como se ve mds claramente en la figura 4. El

interior del receptdculo 74 estd provisto de pasillos

o T
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84 y 86 formsdos en €1, abriéndose estos pasillos por
sus extremidades superiores en la galerfa 78 y extendién
dose ligeramente por debajo del fondo 76 por sus extremi
dedes inferiores. Los pasillos 84 y 86 se extienden' ge-
neralmente en el sentido.axiai del nicleo buzo de vdlvu-
la 66, teniendo en cuenta que su eje es vertical en las
figuras 2, 4, ya que es el centro geamétrico del nucleo
buzo de 1la vé'.ivuia, como se ve, por eJjemplo, en las fi-
guras 3 y 6. Existen was prolongaciones de las extre-
midades inferiores de los pasillos 84 y 86 que estén”fqg

‘madas en el fondo 76 y que estdn constituidas pPor unos

surcos orientados radialmente 88 ¥y 90, respectivamente.
Les extremidades situadas redislmente mds hacia el inte-
rior de los surcos 88 y 90, se terminan en la columna cen
tral 92, formando parte integrante dicha columna del ni-
cleo buzo de vélvula 66 y extendiéndose hacia arrida des
de el fondo 76. ' |
Ung‘cabeza de pulverizacién 94 estd montada
'en asociacién con el conjunto de valvula 20, incluyendo
la cebeze de pulverizacién un botén 96 con wn véstago 98
de una sola pieza'y provisto de wn orificio central que
cuelga del fondo del botén. E1 vdstago 98 tiene wna cé-
mara de expansién central 100 que conduce a un pasillo
transversal 102 realizado en el botén 96 yque conecta el
orificio exterior de pulverizacidn 104 con dicha cémare
100. Ie extremidad inferior del véstago 98 estd provis-
ta de un ligero bisel en 106 como se ve en la figura 4
para facilitar el guiado del védstago a través de la junta
52 y dentro del receptdculo 74 cuando la cabeza de pulve~

rizacién 94 estd unida al conjunto de vdlvula 20, En su
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extremidad inferior, la cdmara ihterior hueca 1007tiene
wn didmetro tal que pase a una distancia sustencial de
la coluﬁna_situada en el interior del vdstago, tél y co=-
mo se Ve mis claremente en las figures 3 y 4. Respecto
a sus dimensiones exteriores, el didmetro del vdstago 98
es tal que facilita un ajuste deslizante relativamente

i{ntimo en el receptdculo 74. De esta manera, ya que el

véstago 98 no esta perforado salvo en su extremidad axial

inferior, no puede escaparse producto bajo presién de la
cémare de vdlvula 60 salvo por el camino de los pasillos
84 y 86 y de sus surcos 88 y 90.

v En las esgstructuras anteriores, la columnsa
92 se utilizaba para facilitar el guiado y el asiento
del vdstago en la parte inferior del receptéeulo, y en
tales casos, el didmetro exterior de la colume era el
mismo que el didmetro interior del orificio del véstago.
En estas circunstancias, ya que es necesario que exista
wn espacio por el cual el producto bajo presién pueda
penetrar en la extremidad inferior de la cdmara de ex~-
pansién'100'y circular mds alld de la columma 92, el did
metro exterior de la columna 92 es sustancialmente infe-
rior al didmetro interior del orificio 100, E1 objeto
principal de la coluﬁna, en el modo de construccién'ilqg
trado aqu{, consiste en permitir el liena@o con gas del
envase bejo presiédn. Por lo demés, ls. columsa 92 no es
esencial pera el funcionsmiento de la estructuwra de véle
vule, |

El funcionamiento de la vdlvila para aerosol

del invento se desdribiré,més claramente haciendo refe-

rencia a las figuras 2 y 4. En la figura 2, la vdlvula
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estd cerrada, estando el asiento de vélvula 82 firmemen~

te presionado contra la cera inferior de la junta 52.

En estas circunstancias, el producto bajo presién no pue
devescapérse de la cédmera de vdlvula 60. Ie cabeza de
pulverizacidén 94 puede retirarse eh su totalidad del
conjunto de vélvula 20, si se desea, sin cambiar el esta
do inactivo del conjunto.

Egtando en su sitio la cabeza de pulveriza-
cién 94, cusndo se desea utilizér el producto bajo preé
sibn, se puisa el botén 96 hacia abajo y la extremidad
inferior del véstago 98 que entra en contacto con el fon
do 76 del receptéculoi74 del nidcleo buzo de véivula 66,
presiom este ultimo hacia abajo en contra de la fuerza
del muelle 72 hasta la posicidn ilustrada en la figura 4.
En este ﬁomento, el producto bajo presidn sigue de mane~
ra goneral las 1ineas de las flechas ilustradas en la
figura 4. Sube por la camara 60 hasta la parte superior
del niticleo buzo 66, pasa por el asiento deivélvula 82 y
a la galeria 78, Desde la galeria 78, el producto bajo
presidn deséiende por los pasillos 84 y 86 hastailos sur-
cos 88 y 90, estando estos ltimos realizados en el fon-
do 76. E1 producto bajo presiémn pasa ahora por la extre-
midad del vdstago 98>y circula por el orificio-intefiar
del vdstago subiendo entre la superficie interior del
védstago 98 y la superficie. éxterior de 1z columns 92 a
la cémara ‘de expansién 100 y desde este punto sale a 1a
atmésfera a través del pasillo 102 y del orificio 104,

Para d:tener la pulverizacién del producto
aerosol, el usuario deja libre el potén 96, ¥y ia'caheza
de pulverizacién 94 sube bajo el efecto iel muelle 72,
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cerrando asi la vélvula ya que el asiento de vdlvula 82
se acopla de nuevo con la cara inferior de la jumnta 52.

Awnque es ventajoso utiliiar una saleria co-
mo 78 con el aparato, no es esencial para el funciona-
miento del invento, y las ventajas principales se consi-
guen sin usar galeria. Por ejemplo, én las figuraé 10y
11 la galeria ha sido omitida. En este caso, el nucleo
buzo de vélvula 110 se construye de la misma manera que
el ndcleo buzo de vdlvula 65 de las figuras 1 & 9, salvo
que ios pasillos 112 ¥ 1j3, que son equivalentes a'loé
pasillos 84 y 86, respectivaménte, del conjunto de vAl-
vula 20, se acaban en el asiento de vdlvula 114; El
aslento de valvula 114 es sustancialmente mds ancho que
el asiento de vdlvula 82, ya que estd constituido por la
extremidad superior de la pared 116 que forma el recep-
tdculo 118 del nucleo buzo 110,

En la descripcién anterior se observard que
el véstago 98 de la cabeza de pulverizacién 94 no estd
perforado salvo donde su orificio hueco 100 se abre en
el fondo del vdstago. No se debe moldear agujeros:ni
ranuras en el:véstago naciendo que su fabricacidn ses eco
némica grécias a la utilizacién de moldes puramente sen-
cillos. Ademds, ya que no hay ranuras ni agujeros que
regulan la dosificé.eién de la estructura de la vélvula,
se necesita solamente un modelo de cabeza de pulveriza-
cién para todos los tipos de dosificaciém de 1as'e§trﬁc-_
turas de vdlvula. La dosificacién se realiza en otra
parte ya que no hay agujeros ni ranuras y que, no han de

mantenerse tolerancias para mantener constante la dosi-

ficacién, la cabeza de pulverizacién puede ser moldeada
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utilizando pldsticos blandos y econémicos en lugar de 1los

costosos pldsticos rigidos. Unos ejemplos de tales plds-
ticos blandos y eéonémicos son el polietileno j’el po-
lipropileno. Estds plésticos son mds econémicos que el
Nylon,Ael’Delrin,_el Celéqn, o cualquier otro plésticd
rigido. . o
la dosificacién estd determinada por las ai-
mensiones de los pasilloé 84 y 86 en el caso del conjui-
to de valvula 20, y de los pasillos equivalentes 112 y
113 de la estructura ilustrada en las figuras 10 y 11.
El conducto definido por los pagillos y 1la superficie
exterior del véstagd 98 controla la dosificacién, siemndo
el caudal total funcién de la suma de las secciones trens
versales de ambos pasillos en cada caso.  En las eétruc-
turas descritas se représentan dos pasillos pero eviden-
temente, para mayores caudales, pueden .utilizarse mas de
dos paéillos{ -Es evidente que puede@ realizarse sufcos
suplementarios en el fondo del receptdculo 1gma1menté.
En'eétas circunstancias, puede ser suficiente incluso wn
solo pasillo con surco en el fondo., Ya que el interiar
del nilicleo buzo de vélvule no estd sometido a presiones
de contraccidn, los pasillos no son propensos a cerrarse.
Ademés, ya que los pasillos y los surcos estén comple ta~

mente reforzados y realizados en un elemento que tieme

_ un mayor didmetro que los vdstagos, es menos probable

que el hinchamiento u otras deformaciones puedan afectar
las dimensioﬁes de los pasillos y los surcos. Por consi
guiente, la dosificacién es mds precisa y permanecerd

exacta durante todo el periodo de utilizacién del envase

bujo presifn. Igualmente, el moldeo de este tipo de es-
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tructura es mids econdmico que el de los véstagos provis-

tos de ranuras debido a la menor complicacidn de los mol

des.
Las figuras 12 y 13 ilustren otra forma del %

invento que difiere de la estructura descrita hasﬁaaqui, :

en la cual la cabeza de pulverizacidn esta formade por
dos partes, es decir el vdstago y el botén. E1 conjun-
to de vélvuia estéd hecho igualmente de manera algo dis-
tinta para ilustrar el hecho @e que el invento es suscep~-
tibie de realizarse de manera ampliamente variable.

El conjunto de valvula 120 que se representa
en la figura 2 incluye un elemento de tapa 122 hecho de
metal y wna protuberancia central 124 hecha igualmente
de metal, como en el casgo de la estructura de las figuras
2 y 4. ' '

La abertura o casquillo de vdlvula 126 estd
heche igualmente de metal en lugar de pléstico. Estd
provisto de una porcidn superior con pestafia 128 sujete
en su sitio por.las ondulaciones 130 que aprisionan la
junte elastémera 132 entre la pestafia 128 y la care infe-
riorvde la parte sﬁperior 134 de'la protuberancia 124.

E1l nficleo buzo de vilvula 136 estd igualmente presionado
hacia arriba por un muelle 138, y la construccidn del

- nlcleo buzo no es sustancialmente diferente de la de los

nicleos buzos 66 y 110 descritos mds arriba. E1 produc-
to bajo presién es conducido desde el interior del enva=

se hasta la cémara 140 formada en el casquillo de vdlvu-

- la 126 por medio de wn tubo de inmersién 142 cuya extre-

mid:..d superior estd engastada en el fondo del casquillo

de vdlvula 126 en 144.
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La cabeza de pulverizacibn 146, estd formada

en este caso de un botén 148 y de un vdstago separado,

150. E1 véstago 150 estd introducido a presién para que
quede acoplado de manera permanente en el recepté§u16 152
del nucleo buzo de vdlvula 136 existiendo un ligero ner-

vio 154 en el interior del receptdculo, que estd desti-

‘nado a acoplarse con la superficie exterior del véastago

para mantenerlo en su sitio. Estos nerv1os se moldean

facilmente en resinas sintéticas que permanecen suficien

temente blandas para que durante el proceso de moldeo

puedan ser retiradas del molde. Estos nervios recobra-

. rén su forma inmédiatamente después de que las pieias ha-

yan 31do retiradas del molde. Ia presién del nervio pro
duce la fluencia en frio de 1z pared del vastago s vez
acoplade y la junta resultante es muy sélida. El nicleo
buzo de vdlvula 136 tiene wa galerfa 156 y un asiento

de vdlvula 158. Unos pasiliosl160 ¥y 162 que se»extienp

den.axialmente estén-situados en el interior del receptd-
culo 152 y estén conectados con un surco 164 realizado o

diametraslmente en el fondo 166.

- Se observard que no haybgolumna en el cen- -
tro de esfe nidcleo buzo de vdlvule 136, como en la colum
na 92 de la estructwrs descrita més arriba. E1 1llemado
con gas de lOs'envases bajo presién provistos de vélvulas
del tipo de véstégo se hace por técnicas que difieren de
las que se usan con envasges ba jo presién provistOs de ca-
bezas de pulverizacién desarmables. En tal ceso, ya que
gl_vastago 150 esta sujeto de manera»perménente denfro
del nucleo de vélvula 136 ¥ sobresale siempre de 1a pro-
tuberancia 124; pudiendo el botdn 148 ser retirado de és~
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te, no se necesita columna central de llenado., Por este

motivo, el surco 164 realizado en el fondo 166 puede ex-
tenderse completamente a través del fondo.
Preferentemente se moldea el véstago utili-
zando el material pléstico_rfgido mencionado mds arriba,
pero el botén 148 puede ser moldeado facilmente utili-
zando los p;ésticOS blandos econémicos del tipo de polie-
tileno. El restode la construccidén se ve claramente en
las figures 12 y 13, y el funcionamiento se obtiene sim—
plemente presionando el botdén 148 para desplazar el asien
to dé vélvula 158 hacia abajo'separéndolo de la superfi-
cie de la junta elastdémera 132 en contra de la fueria del
muelle 138. La liberdcién del botén cierra la vilvula.

' En las figuras 14, 15 y 16 se ilustra wn mo-
do de realizacién del invento en el cual no existe sﬁrco
en el fondo. En su luger, existen unos nervios 6 béée
para separsr la extremidad inferior del vistago encima
dellfondd para qué el producto bajo presidn pueda penetrar
en la parte inferior del agujero 196 del vistago. No es

necesario prolongar los pésillos axiales debajo del ni=-

 vel del fondo. Tal y como se representa, el niicleo buzo

 de vdlvula 170 estd provisto del receptdculo 172 en el

que la extremidad inferior de un véstago amovible 174 es-
té montada de menera desiizante. Eiiste una gelerfa 176
realizada justo debajo del asiento de vdlvula 178 en la |
extremidad superior de la pared 180, Los pasillos 182 y
184 estdn realizados en la pared dentro del receptdculo
172 y se abren por sus extremidades superiores en la ga-
leria 176, per sus extremidades inferiores se terminan

en el fondo 186. En este tipo de construccién, ya que el

&
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vdstago 174 estd provisto de wna sola pieza con el botén
de la cabeze de pulverizacién, la columns 188 sirve para
realizar el llenado con gas utilizando la téénica menci o~
nada mas arribe.

En ausencia de los surcos en el fondo 186,
se necesitan unos medios para separar la extremidad infe-
rior del viéstago 174 encima del fondo para que el produce
to bajo presién se desplace a partir de los pasillos 182
y 184 més al1ld de la pared del vdstego hasta su orificio .
central. A este efecto, unos nervios 190 y 192 estén mol
deados de wna sola pieza con el fondo 186 de modo que la
parte inferior del vdstago se sitlie 8 wna cierta distancia
del fbndo, como se ve mis claramente en la figure 14. En
el caso de que no se utilice la columna 188, los nervioé
190 y 122 pueden combinarse de manera que se extiendan
combletamehte a través del fondo. Ia misma funcién po-
dria ser realizada pOr unos pequefios salientes situad@S

en el fondo 0 en la pa:ed lateral en lugar de estos nér-

. vios, Los nervios 190 y 192 sirven de base.

En las figuras 17 y 18 se ilustre otro modo
de realizacién del invento en el que el nicleo buzo de
vélvula 200 tieme un vdstago 202 acoplado con el recep-
tdculo 204 del mismo sin columns central, Puede tratar-
se de wna comexién permenente, como por ejemplo, en ol cg
so de wa vdlvula de vdstago, o el vdstago 202 podr{é es~
tar wido de uns sola pieza al botén de pulverizaciém.
Los pasillos 206 y 208 estén dispusstos en el receptdcu~
1o, realizados en la pared 2{0, abfiéndose sus éxtréﬁi;
dedes superiores hac;a"uga galerié 212, y extendiéndose
sus extremidades inferiores debajo del fondo 218 y abrién
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dose hacia los surcos 214 y 216, respectivamente, Estos

surcos han‘sido representados ligeramente inclinados hacia

abajo en direccién al centro del fondo y termingndose por
una cavidad relativamente amplia 220. El propbsito de
esta cavidad consiste en acumﬁlar los residuos que se es-
capan entre periodbs de utilizacién del envase para aero-
gol. De este mpdo, los mater;ales pesados que podrian'qg
tar en suspensidm en el agente propulsor y que podrian
heberse adherido a las paredes del vdstago 202 y en los
pasillos 206 y 208 fluirén e la cavidad 220, disminuyendo
asi lo posibilidad de que se atasquen los pasillos 0 los
surcos. El mismo resultado puede ser obtenido en algﬁnas
de las demds formas del invento profundizando los surcos
realizaedos en la parte inferiar del fondo. |

El invento puede sexr aplicado al tipo de vdl-
vulas llamadas vdlvulas de basculamiento. En estas vdl-
vulas, la abertura reaiizada en el elemento'dé tapa, co=-
mo por ejemplo la abertura 56 del conjunto 20 de las figu

ras 1 & 9, tiene wn didmetro ligeramente superior al de una

cabeza de pulverizacidén que se desplaza solamente en el

gsentido vertical. De este modo puede reelizarse ellbascur

‘lamiento. Ademds, la extremidad superior del ndcleo buzo

de vdlvula estd ensanchada pars facilitar un asiento de
vdlvula con un didme tro mucho més amplio que el de los
asientos représentados; Esto permite un efecto de palan-
ca durante el basculamiento de la cabeza de pulverizaciénm.
En estas vélvulas del tipo de basculamiento, la dosifica-
cién se hace en la estructura del ndeleo buzo exactamente
como se ha deserito anteriormente.

Los modos de realizacién preferidos del inven
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to han sido descritos aquf montados en botes, pero debe

recordarse que el invento es igualmente ventajoso cuando
el recipiente del producto bajo presién es una botella,

" En iesumen: la Patents de Invencién que se so-
licita debersd recaer sobre las reivindicaciones sigﬁien;

tes:
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REIVINDICACIONES

1., Estructura de valvula del tipo en el cual
un conjunto de vélvula estd adéptado para estar ﬁnido her
méticamente a la parte superior abierta de un bote y adap
tada para que se monte en ella una cabeza de pulveriza-
cién, incluyendo la cabeza de pulverizacién un botén de
accionamiento y un vdstago acoplado con éste, extendién-
dose el vdstago en el conjunto de vdalvula desde el exte-
rior de éste de modo que la menipulacién del botén pro-
duzca el funcionamiento de la védlvula y permita que el
producto bajo presibn salga del bote y sea distribuido
a través del botén y wn conjunto de vdlvula que ineluye
wn elemento de tapa provisto de un pasillo centrel para
que el véstago pueda desplazarse en 61, une juntz, un cag
quillo de vdlvula sujeto en ei interior del elemento de
tapa, un niicleo buzo de vdlvula situado en el casquillo y
que tiene wn aéiepto de vdlvula en la extremidad superior
de éste, que estd presionado por wn muelie contra la jun-
ta; teniendo el n&oleo.de vdlvula un recepticulo abierto
hacia arriba limitado por el asiento de valvula, estando
la junte aprisionada entre el casquillo de vdlvula y el
elemento de tapa y estando provista de um pasil;o central
que la atraviesa y que esta alineado con el pasillo cen-

tral del elemento de tapa, estando el recepticulo alinea-

'do'a;iaimente con los pésillbs, pasando el vdstago de ma-

nera deslizante Yy hefmética a través de los pasillos cen-
trales realizados en el receptééulo y apoydndose en el
fondo de éste, y teniendo su pared extefior acoplada de
manera hermética con dicho recepticulo estando la extremi

dad inferior del vastago que estd acoplada con el recep-
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forma de surcos realizados en el fondo (76) y que comuni- i

tdculo desprovista de perforaciones salvo una abertura ter-
ninal axial, un dispositivo de pasillos que permiten la
comunicacidn entre el interior del casquillo de vdlvula
por el asiento de vdlvula y el orificio husco del vdstago
de modo que 1z manipulocién del botén de mccionamiento
separe la vdlvula de su asiento y que el producto bajo
presidn circule por el orificio hueco del vistago y des-
de éste a través del botén de accionamiento, y de modo que,
al ser liberado el botdén, se détenga la circulacibn; carac
terizada porque dicho nucleo buzo de valvula (66) tiene
unos pasillos de dosificacidn que se extienden axialmente

(84, 86) en el interior del receptdculo (74) que se abren

-por su extremidad superior en una posicién adyacente al

asiento de védlvula (82) y wnos pasillos (88, 90) realiza-
dos en la parte inferior del receptdculo (74) que facili-
tan la comunicacién entre la extremidad inferior de dichos
pasillos de dosificacién (84, 86) y dicha abertura extre— -
ma axial cuando el vdstago (98) esté dispuesto en el re-
ceptaculo (74).

© 2. Estructwa de valvula segun la reivindica™
eién 1, caracterizada porque los pasillos (83, 90), rea-

lizados en la parte inferior del receptdculo tienen la

can con la extremidad inferior de dichos pasillos de dosi
ficacién (84, 86), porque la extremidad inferior de la
pared del védstago estd acoplada con dicho fondo (76),.y
porque dichos surcos se extienden desde dichos pasillos
hasta la sbertura axial extrema més alld de la extremidad
inferior de la pared del vistago.

3. Estructura de vdlvula segin la reivindi-
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cacién 1, caracterizada porgque los pasillos realizados en
la parte inferior del receptdculo (74) estan definidos por
la formacidn de una base (190, 192) gue separa la extre-
midad inferior de la pared del vdstago encima del fondo.

4. Estructura de vilvula segun una cual@uiera
de las reivindicaciones 1, 2 6 3, caracterizada porque el
véastago (150) y un botén de accionamiento (148) pueden ser
separados y porque él véstago (150) estd acoplado de manera
sustancialmente permanente con didho receptdculo (152).

5. Estructura de vdlvula segin una cualguie-
ra de las reivindicaciones 1, 2 6 3, caracterizada‘porque
el vdstago (98) y el botén de accionamiento (96) estdn he
chos de una sola piezﬁ ¥y porque el véstago (98) estd aco-
pledo de manera desarmable coh el receptéculd (74).

6. Estructura de vdlvule segin una éﬁalquie-
ra de las reivindicaciones 1 & 5, caracterizada porque
existe una galerfia (78) en la extremidad‘superior del ni-
cleo buzo (66) y porque la extremidad superior de los pa-
sillos de dosificacién (84, 86) se abren en la galeria
(78) estando la galer{a (78) dispuesta debajo del asiento
de vélvule (82). | | |

7. Estructura de vdlvula segun las reivindi-
cwm®s16&cn@ﬁﬁ@@pwweﬁQWp%ﬂmsm&
lizados en la parte inferior del receptéculo estdn cons-
tituidos por unos surcos reslizados en él fondo y qus co-
munican con la extremidad inferior de los pasillos de do=-
gsificacién, pofque diche extremidad inferior de la pared
del vﬁstagd estd acopleda coﬁ el fondo, y porque dichos
surcos se extienden desde dichos pasillos de dosificacién

hasta la abertura axial extrema mds 2lld de la éxtrémidad
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inferior de la pared del vdstago, y porgue wna galeria
estd formada en la extremidad superior deln&&n tuzo, abrien
dose la extremidad superior de los pasillos:de dosifica-
cién en dicha galeria.

8. Estructura de vdlvula segin la reivindi-
cacién 7, caracterizada porque dicho vdstago (150) y di-
cho botén-de accionamiento (148) pueden ser separados y
porque el véstago (150) estd acoplado de maneras sustancial
mente permanente con el receptdculo (152). '

9. Estructura de vdlvula segqin la reivindica-
cién 7, caracterizadas porque‘diého vastago (98) y dicho
botdén de accionamiento (96) estdn hechos de wna sola pieza

| j porque el vdstago (98) estd introducido de manera amovi
ble en el receptdculo (74).. '

| 10. Estructura de vélvula segin una cualquie-

ra de las anteriores refvindicaciones, caracterizaaa par—
que el desplazamiento del boton de accionamiento y del
vastago se hace a lo largo del eje del véastago y del re-
cepticulo y porque cuando se desplaza en contra de dicha
fuerza elastica, la valvula se gepara de su asiento.

11. Estructura de vdlvula segin una cualquie-~
ra de las anteriores reivindicacionés, caracterizada por-
que wna cavidad estd definida en el .interior del receptd-
culo pare que puedan acumularse en.ella los residuos sin
interferir en el paso del producto bajo presidn, a través
“de dichos pasillos de dosificacidém y de dichos surcos.

| 12. Estructura de vdlvulz segin la reivindi-
cacién 11, caracterizada porque dicha cavidad estd reali-
zada en el fondo del receptdculo, |

13. Estructura de valvula segin una cualquie-

S e 4% e e e Se s e Sl
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ra de las anteriores reivindicaciones, carzcterizada por-

que los pasillos de dosificacidn tienen una dimensidén uni-
forme en toda su'longitud.

14, Estructura de védlvula segimn wna cualquie-~
ra de las anteriores reifindicaciones, caracterizada por-—
que el véstagd,(gs) y el receptdculo (74) tienen la fomma
de un cilindro recto,

15. Estructura de vdlvula segin wmz cualquie-
ra de las antériores relvindicaciones, cdfacterizada por-
que el védstago (98) estd separado de la parte inferior del
receptdculo (74), por lo menos encima de una porcién de la
extremidad inferior de dicho vdstago (98). |

| 16. Se reivindica por @Gltimo como otjeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita:
ESTRUCTURA DE VALVULA- |

Todo conforme queda descrito y réyindicago en la

presente memoria descriptiva que consta de veintiseis pégi-

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid 12 de Agosto de . 1971
BERIWARDO TNGRIA
p‘p. ‘.

<
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