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P A T E N T E  DE  I N T E N C I O N  

por veinte aSos

a favor de D o n  P e d r  o B O R R A S  
G a a t  e 1 1 s ;  de nacionalidad española, residente 
en Barcelona; Rambla de Cataluña^ nómero 68, p o r ;

"MÁQUINA PARA LA FORMACION DE BARRAS EN LA INDUSTRIA PA  ̂
NADBRA"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En la  mecanización progresiva de l a  industria pa­
nadera, pronto se llegó  a l a  construcción da máquinas 
para l a  formación de la s  barras de pan& Sin embargo', 
la s  que existen en el mercado; adolecen del inconve­
niente de tenar que disponer de un repuesto de p lacas- 
molde , correspondientes a lo s  d iferentes tipos de ba­

rras so lic itad as por e l consumo': En l a  que es objeto



de este reg istro ; en cambio; b asta  con actuar conve­
nientemente sobre un sen cillo  mecanismo, para obtener^ 
y variar sobre la  marcha;, e l tip o , variab le; ge barra 
que en cada caso interese formar; Asimismo está  dota- 

S da de otros m últiples dispositivos*; perfecta y simple^ 
mente logrado#; qne hacen de e l la  unamáquina se n c illa ; 
económica; de f á c i l  manejo y gran seguridad, en e l  traR 

bajo!;
La descripción de l a  máquina; en su conjunto y de- 

10 ta lle # ; quedará fa c il ita d a  a la  v is ta  de lo s dibujos
adjuntos; esquemáticos; que la  representan en alzado la­
te ra l en figu ra  1, en p lanta en figura  2; y en corte 
transversal convencional de una parte de sus órganos 
esenciales ( es decir; s in  dibujar completa la  bancada n i 

15 lo s órganos motores ni de arrastre) en figu ra  3; A dichos 
dibujos, pues; nos referiremos ya desde luego-, en e l  
bien entendido de que no tienen lo s mismos carácter l i ­
m itativo, sino que se incluyen solo a títu lo  de ejemplo 
de realización ; aclaratorio':

20 La máquina en cuestión comprende una bancada 1;
metálica o de madera o de m aterial conveniente cualquie­
ra ; que en cada extremo lle v a  un cilindro o tambor: E l 
señalado 20 g ira  loco sobre su e je , y e l  19 e s tá  so l i­
darizado con su e jS ; que va montado sobre co jin etes de 

86 bolas y lle v a  f i j a  en un extremo l a  polea 18 accionada^ 
por la  correa 16, por la  16 montada en e l e je  del reducá 
tor de velocidad 17 directamente movido por el motor 14;

Entre lo s  tambores 19 y 20 va dispuesta la  te la  
( lona) s in  f in  S, tensable mediante e l d ispositivo  21,

30 a  base de to rn illo s roscados 21 contra etgros extremos



apoyan lo s gorrones del e je  del taaíbor 20* sne se Aes 
plazan, guiados, en correspondientes regatas:

Arrastrada por e l tambor 19% l a  te la  s in  f in  6 va Aes:- 

lisándose continuamente, en e l sentiAo Ae l a  fecha g :
6 Por sobre Ae la  referiAa te la  S ^aA a una p laca 6

que pneAe ser fijaA a a diversas a ltu ra s , segón conve­
niencia: Al efecto , y con v is ta s , a l  propio tiempo; a 
permitir su f á c i l  manejo, acoeso, Aesmontaje y limpieza, 

va montaAa l a  t a l  p laca suspenAiAa Ae unos pernos 7 gue 
10 forman unos través años in fe r io re s; afectanAo por tanto 

en junto forma Ae T invertida: Dichos pernos pueden 
ascenAer o AescenAer segán e l  sentiAo en que se a to m i- 
lien  en e llo s unas respectivas tuercas 8, asegurándose 

y fijánAose su posición por otras tu e rc a  9 , con rala-*
15 clón a una pieza-A oble-puente 3, que a fe c ta  en p la n ta

forma Ae Aoble T, cuyos brazos para le lo s terminan en es­
pigas o muñones que vienen a encajar en unas correspon­
dientes escotaduras p rev istas en unos montantes f i jo s  
v ertica le s 12 y que pueden cerrarse dando un cuerto Ae

20 vuelta a unos pomos 10:
Por debajo Ae la  te la  8 y enfrentándose eon la  

p laca 6% va montado un sistema de placas 13, concreta-* 
mente dos; dispuestas en sentido longitudinal, contiguas;! 
articuladas por intermedio de la s  escuadras 4 en sendos 

2S e je s longitudinales f i jo s  a la  bancada por intermedio 
de la s  piezas 2: Dichas placas 13 pueden, pues, bascu­
la r  alrededor de sus e je s f i jo s  dichos y quedar en po¿ 
slción  p la n #  o sea formando entre ambas un ángulo l l a ­
no, u ob licu a#  formando entre ambas un ángulo obtuso,

SO de mayor o menor graduación, segán conveniencia!: E l
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a ju ste  de este ángulo puede obtenerse mediante e l per­
no roscado 11, que se a to rn illa  en la  pieza 2 y cuyo 
extremo superior forma una p laca contra l a  gae vienen 
a apoyarse lo s bordes l ib r e s , cen trales, de la s  placas 

5 13 (puede haber; naturalmente, varios pernos como el

diohol!í
Se tiene que; en e l  uso de e sta  máquina^ se van 

sucesivamente depositando porciones de masa de pan sox 

bre l a  t e la  s in  f in  en su, podría llam arse; entrada en 
10 l a  m%<p^naí, o sea e l ángulo superior izquierdo en l a

figura 1, frente a la  p laca 6 situada a una c ie r ta  d i ^  
tancla por sobra l a  propia teláis La porción de masa; 
arrastrada por la  te lá ; se ve precisada a introducirse 
por debajo de la  p laca  6 y entra en rotación, hasta  g u #  

1S a la  sa lid a ; queda lib re  y conformada l a  barra,- p u e^  
naturalmente; l a  masa tiende a  tomar forma c ilin d rica ; 

más estirad a por la s  puntas^ Al quedar quieta l a  masa^ 
arrp blandueha, tiende a ap lastarse , o sea a conflgu** 
rarse  según aproximadamente l a  forma t íp ic a  de la s  bai- 

20 . rra s de pañis
Mientras'; la  te la  5 ha cedido^ bajo l a  presión de 

l a  masa circu lante, comprimida entre A lia y l a  p laca  6$! 
y ha venido a apoyarse contra la s  p lacas 13i: Consecuen­
temente, s i  ástas forman entre s i  un ángulo llano; la s  

25 barras tendrán forma zepeliU; o sea c ilin d ric a s  en to- 
da su extensión menos la s  puntas': S i , en cambie, forman 
ángulo, l a  masa se acumula más en e l centró^ y l a  foz# 
ma fin a l se corresponde exactamente con l a  c lá s ic a  de 
barra de pan: Según sea la  forma que en realidad desee 

30 obtenerse; y todo por otra parte en dependencia de l a
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cantidad de masa O peso de l a  barra a obtener^ a s i 
deberá a ju starse  e l  ángulo de la s  placas 13, lo cual 
se consigue fácilmente maniobrando sobre lo s pernos 
11: Al propio tienpo se a ju sta  a conveniencia l a  sepa#

5 rac ión  de l a  p laca  6, maniobrando sobre la s  tuercas 8? 

previo a f lo ja r la s  9!:
Si in teresa levantar l a  p laca 6, para su  limpieza 

por ejemplo?? bastará  dar vuelta a lo s  pomos 10 corres­
pondientes a un mismo travesaSo de puente 3, para que 

10 queden ab iertas sus escotaduras y hacer seyvir como
eje  circunstancial de giro e l  determinado por lo s  mu* 
ñones del otro travesaño del puente: Natur almente? pue-- 
de también, levantarse y quitarse todo e l  conjunto, 
s i  se estima más adecuado, dejando ab iertas todas la s  

16 escotaduras de apoyo mediante e l  giro de lo s  cuatro 

pomos 10:
E l tensado, en e l lím ite Justo, de l a  te la  s in  f i #  

se consigue actuando en e l sentido correspondiente sobre 

lo s  pernos 2 l :
20 D escrita l a  máquina en sus árganos fundamentales

y expuesto su funcionamiento en lin eas esenciales, res# 

ta  ya solo in s i s t i r ,  en que, en l a  práctica^ podrá 
ser variable en e l la  todo cuanto re v ista  carácter ac­
cesorio o circunstancial relativamente a lo  que eons^

SS t i t i l e  su eseneiali&ad:

N O T A
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SE BEIVIBDIOÍ :

1 1 Máquina para l a  formación de barras en l a  in­

dustria  panadera? que comprende, aparte de un armazón 

o bancada sosteniendo e l conjunto y eventualmente un 
S electromotor propio con correspondiente reductor?- una 

te la  sin  fin , tensable, arrastrada por correspondiente 
tambor motor, una p laca movible pero que puede ser f i ­
jada en posición determinada variable? de acuerdo con 
e l espacio que in teresa que quede entre e l la  y l a  te la  

10 sin  fin  dicha, y un sistema de placas in fa c o r e s , es 
decir que quedan por debajo de la  p laca f i ja b le  re la ­
cionada y a l  otro lado de l a  t e la  s in  f in  que c ircu la  
entre una y o tras, cuyas p lacas in feriores dichas van 

dispuestas en sentidos longitudinal una a l  lado de otra 
IB y articuladas de manera que pueden g irar  y formar en­

tre s í  un diedro variable a voluntad, es decir? llano 

(1609), u obtuso de mayor o menor graduación:
2 % para la  formación de barras en l a

industria panadera? segón reivindicación 1, en la  que 

20 1 «a placas movibles in feriores están articu ladas sobre
dos respectivos e je s longitudinales f i jo s  y apoyadas 

por sus bordes lib re s , que son lo s  centrales? en pláS 
tinas o topes d e sp lazó le s verticalmente? obligados 

por pernos roscados de empuje? que se atorn illan  en 

25 tuercas f i ja s ':
g -  Máquina para l a  formación de barras en la  la^ 

dustria panadera? segón reivindicaciones 1 y 2, en la  
que l a  p laca superior re ferid a  inmovilizable en posi­
ción p rev ista , va montada suspendida de una pieza do­

go ble puente? por intermedio de pernos roscados cuya poS
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sición  en altu ra  puede establecerse y f i ja r s e  por me­

dio de tuercas; presentando lo s travesaños o puentes 
a.e la  dicha p ieza; en sus extremos-, unos muñones que 
Tienen a encajar en correspondientes escotaduras de 
unos montantes v ertica le s f i jo s  en la s  que pueden dejara 

se enclavados; y estando en alineación lo s dos muñones 
de cada puente o travesaño para con stitu ir  eje circuns­

tan cial de giro para e l eventual hasculamlento que pu­

diera interesar imprimir a l a  p laca en conjunto}:
4 — Máquina para la  formación biMpftS en l a  in<* 

dustria panadera': #

Consta la  presente Memo­
r ia  Descriptiva de sie te  hojas mecanografia­
das, e scrita s por una so la  cara; numeradas del 

16 1 a í 7 y con sus lin eas numeradas; a su  vez,
de cinco en cinco y de dos hojas con dibujos, 
anexas!:

Barcelona; 26 noviembre 1961
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Don Pedro Borráa C&stelle 2  0  0  ?  0 ( 5 /?q/anr, Jg .
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Barcelona, S6 noviembre 1951 
P.A;
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