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"Procediniinto para unir Plizas motdlicas g Gistinto

"cooficiente G- dilatacién tlypi can,

SOLIOT AN (88 THOS. FIRTHE & JOHI BROVH LI 1D,
residentes en Atlac ‘orks, SHLFPFL iIp, 4

’
Yorkshire, Inglaterra,

iZgte invento so refiecre a la unidn Ge ricgag et
licas &. aistinto couficicnve ds dilatacifn vérmica. 11 wunir
dos viezaz metdlicas, espocialumente de materisles férreos,
de coeficientes de dilatacidn distinitos < como en ¢l ecaso de
clertos acuros austenfticos y Ffsrrifticos - on lasg que la.
unidn ha d& travajar a tomperaturas clevadas J fluctuantes u
oscilantceg, plantea serios yproblemas sn 2l rroyzeto, tanto
81 la unidn se¢ rowliza por soldadura couo con pestafn 0
brigsz roblonada o atornillada, o por cualuuier udtodo
andlogo.

Ies diferencias en las caracterisiticas de dilata-



tipos o aceros susteniticos se unen a acsros ferrfticos, ze
tracucen en tensiones o esfuerzos slevados al variar ls

15, temperatura de la unidn. Al fluctuar la temperatura, la wui.
sc encucntra somotida o condicicnes de fatiga (esfuerzos
alternativos) y, ontre lfmites nuy ceparados, para la

temperatura, pued. presentarse fdecilmente la averfa o des-

truceidn Go lz unidn. Zato resulte especislmsnte cisrto on
20. ¢l cazo co una unidy loldade , dado que cntre las partes
ferrftica y austenttica exdiste una 1fnva o wona acusada de
- separacidn, en la que se concenitra ol =ofusrzo elevado.
Un wftodo uars ovitar ¢l inconveni.nte indicado,
conslete er imm.dir la oscils cidn, o zca, la fluctuacidn

la ssmperaiura, recurriendo al empleo e oalécadores

[al]
&

25,
egpeciales que mantengan la unidén a una temperatura razo-
eblemente con:stante, Otro mftodo, arlicable a una brida
o pestafia roblonada o = tornillada, os preparar la unidn
de tal modo dus la difezrencia de ailetzcidn tensa 1a Jjunta
30. al elevarse la temperaiura,

Bn tirminos gencrales, este invento proworciona,
en la confsceidn de una unidén entre dos piczas metdlicas de
distintos coeflcientes de dilatecidn tdrmica, un método para
reducir loz esfucrzos o tensionss normalments resultantes

35, de condicionss de temperatura clevada y fluctuante, gue con-
sigte en intsrponer cntre las piezas de la unidn una o nds
cepas mutdlicas awmortiguadoras, cuyas caracterIsticas o
coeficisntes ds diiatacidn tirmica cstdn comprendidos sntre
los d= las piezas principales de la unidn,

40. s esvpecialmente, este invonto se refiore a la

obtencidn Gc juntas o uniones sntre componentes constituidos



50,
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Ui
.

65,

70.

por aceros ferriticos corrisntes y 1o® aceros susteafticos

dz dilatacidn mds =levada y, con objito & roducir los
sgfuerzos altamente localizados, gue con anterioridad se

han indicado, este invento utiliza para 1a cepd O capas
aportiuadoras mencionadas, varios acoros sustenltigos
especiales dotados de difercntes propiudades du dilatacida,

¥y Gu coeficicrtes comprendid.s entre los ge las plozas COLIDO-—
nentes principales,.

in un ejewplo, este inveato s aviica o una unidn

E

soldsada entre dos —iczas, una de acero ferritico corriente v
la otra ae acsro aust:snltico normal do coeficierntes reswec—
tivoe do dilatucidn 0,000014 ¥y 0,0000}B, aproxinadanente,

Al eplicar este invesnto, enire las dos oiszas principales

i

se interpone un slemento amorti uador en forrzalde una pieza
de ac.ro austenitico especial o un cosficinte do dilata-—
cidn ds 0,0000163 el acuro forrftico corrisnts se suelda

al slemento aworti uzdor gue, & su viz, ustd soldudo al
acero zustenitice normal., De este modo, nara un camvio wado
de tomperatura, ¢l esfusrzo o tenzidn en cada zoldadure se
reduce al 5% del gue 2e obtendria con una unidn airecta
entre lag dos plezad vrincipales., Podrfan ovtensrse ulte—
riores reduccionst on log esfuerzos localiszados ui la juiia
soldada, cubiividl.ndo mfs vodavia iuw unidn de los asceros
ferrftice y austenftico corrientes, por medio de componentos
adicionales o amortiguacidn constituidos ypor otros 8ceTros
austenlticos espoeciales dotados Ge cooficlientes irvtermedios
Ge dilatacidén, Podrfan dicponsrse, por cjemnlo, tres
elementos amortisuadcorss con coeficierntes &= dilatecidn o
0, 000015, 0,000016 y 0,000017, ruspectivamente, nwcidndose
la soldedura dusde el acuro ferritico normal (co-ficilente

0,000014 ) & travds de los tres clemenios amorti nadores,
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Sucesivamente, gl acwro avsientico corriunte (couficicute

0,000016). Por uste medio sl esfuerzo o tensidn en cada

wna de las cuatro soldaeduras e r&&uciria al 254 de los

esfu-rzos en una unidn directa onire lac riezal principales,
in un método variante, 4 scusrdo con este invanto,

Junte zoldiuda entre —iszas metdlicas do caracterfsticas

du expansidn tfruica diferentes , s¢ 1leva a cabo con

de #goluadura cuye composlcidn cumbia sraduelnente a

través de =u espesor, para proporeionar uns varizcidn Pro=-

gregiva on cl coeficisnte dz dilatzcidn, desde el é&z uno

de los componeittes nrineibales hasta <1 del otro compon.:nte,
Aplicanco este wuétodo a ura unidn soldzda entre un scsero
ferrftico normal {coeficiente.0,000014) ¥oun écuro austznitico
corriente ¢ mayor Gilatacién (cooficientc 0,000018) el metal
soldador tisne una composicidn variable a.travis de su

SSPEesSor pPars prOporcionar.un camblo progresivo sn el coefi-
ciente de "dilatmcidn,desde 0,000014 a 0,000018,

Al aplicar cste invonto, pueden cmplmarse losg
siguientes tipogs de alcacionss que tienen los coeficientes
terminal ¢ intormedio dw dilatacidn nacesarios,

Ilicho,

Carbono. Cromo. Ligusl, Cobel to, Dilatacidn
0,14 10~-15 30-4C 10-20 1,3 0, 000014
(] " f 5—10 " 0 ’ 00001 5
" 1] ] nagsa " O, 000016
" " go.zg nade R 0,00001g
" n 1= neda " G, 00001

Se comproendqrd gue pucden pPrscisarse Glstinias
alcaciones segin la zona de tomperaturas guc haya de
conziduerarss,

En tods este memoria,los valores dul cocficiente
d. aillatzcidn son valores medios pare la zona do temperaturas
comprcendida entre 20¢ ¢, y 55¢ C. y sobre la base de pulgeda

por pulgada por grado centfgrado.
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Descrita suficisnterents iz naturaleza del

invento,

2sf como la mansre de rasalizarlo en ls prdetica, dobe hacerse

constar gue las disposicionss antoriormente indiczdas son
susceptibles o modificaciones Ge detullc, wn cusnto no
alteren su principioc fundanntel. Tambicen se hace constar que
invento corresponde & una pat:nte resertade en Inglaterrs
con fecha 6 cw marwo do 1951, ne 5,427,acogsifncoge, por 1o

gus

m

tanto, & los benoficio concuden los Comvenios Interna-
clonales en vigor ¥ siendo lo gus constituye la escnoia

g 8v solicite Patente de

¢l referido invento y por lo g
Invencidn,por 20 ajios on cspafiar » Procsdiwisnto vara
unir mpilezas nctdlicas de distinto‘coefioiente de dilatacidn
térmica'; caracterizdndose por lo sizgui=ntes

le,= Procedimicento rpara unir niczas metdlicas de
ailatacidn tirwica, caracterizaao nor

distinto cosficicnte do

comprender el intervoner entre las nieszas do la unidn una
0 varias capas amortizuadoras, Ge carscterfsticas o dilasta-

cidn téruica int.rmedias entre las du los eleminios vrinci-

pales de la unidn, nor cuyo medio sc redugen 1lo¢ ssiuerzos
0 tensilones normalm=nte resultantss &= condiciones de t cnpera-
turas :clovadas y flucituaantes,

22.= Procediuiento,segun lo especificado en la
reivindicacidn 18, caracterizado por aplicarse o la obten—
cidn Go unionus ¢ntrs piuzas constituicas nor ac.ros
ferriticos normales ; acsros sustonfticos do dilatocidn
superior, y por =1 umpleo, para is capa 0 capas amorti uado-
res mencionadas, de uno o nds acuros austirfticos eSpeciales
variables d. dilatacidén, intermedias
comnonentes principales,

32.= Procedimi:znto, scgurn lo e8pecificado en la



reivindicacidn 12 o 28 caractsrizado nor aplicarss a una unidn
goldada y porquc la cape O capas amortisuacdoras compienden uno
o mds metales soldudores dotadoz de lu: caracterlsticas
14c¢., intermedias de dilatacidn téruica antes w.ncicnadas,
4¢,= Procediminto seszun lo sonecificado ea la
rzivindicacidn 38, caracterizado wor aplicarse a una unidn
zo0ldeda entre dog comrmonsntes o rispas, una de wllag, un
acsro normal ferrftico dotado de un coeficionte de dilata-
145, cidén de , aproxizadamente, 0,C000014 y le otra, un zcero

austsnftico corriente de ur coeficiente de dilatacidn de

. C, 000018 uproximadamcnte, en forma de uns capa awortiguadora
. congtituida por un acero austenitico especial, de un coefi-
i

cionte de diletocidn do 0, CCCCLE anroxiradainie, i t:
150, te ontre curas Jronteriza: de leg conponentes o piezas
principales, y soldada a dichas caras,
58,= Frocodinionto, segun 1o especificado en la
reivindicacidn-4§, caracterizado por modificarse por la
ulterior subdividaidn de la unidn de los dos zlumentos o
155, = piozas principales mediante capas amorti.uacoras acicionales,
por ejszmplo, disponiendoc, en total, tres capas de coeficien-
tes de dillatacidn respectivos de 0,000013, 0,000016 y
0, 000017 aproximadamente, rezlizdndose la 5oldadura dgsde
¢l acero ferrftico normal (coeficiente 0,000014) a travds
160, >dw las varias capas amorti. uadoras sucesivamcnte, hasta
el acsro austenitico corviurte {coeficients 0,000018).
6#.= Procedinioento, scgun lo cspzcificudo en
lags ruivindicacionaé 12 a 38, caracterizado por sl eupleo
de un metal soldador cﬁya couiposicidzn cambia gradusl mente
165, a Través de su sspesor, para proporcionsr uus variacidn
progrz=siva en =1 coeficisnte de ailatecidn,desde el de una

de las piezas prineipales, hasta =1 de la otra,
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T9.= Procedimicnto sezin lo ospscificado en ia

reivindicacidn 68, caracterizado nor aplicarse & la obtencidn

TS : N T - 3 3 3
de una unidn Soldada entre un ucero ferrftico normsl de un

ofe 2 ooy . . - . . = “ -
cosficiente G 0,(00014 uproximedemerte y wn &esro auednie

tieo corrivnte &s gilstecion superior, dotado de un

osficiente du 0,000018,

@]

en cuye unidn ol motal soldwzdor tiene

uné couposicidn SUe varla o travids de =u SEVesoY, hara pro-

porclonar un cambpig nrospresivo en el cosficiznie d: dilata~

cidn dusde 0,000014 g 0,000018,

82.= Procedimiento segun 1o cgpecificado en

cualquiers de las reivindicaciones antoriorss, caracterizudo

por el SmMplio , paps la caps o capas amortiguadorar, de una o

2 le J . . - . .
mgs d= las composicionss o acsro austonivico sspecificas

Que ge han deserito por via do ejanplo.

g,

(e T o

= Procedimiento para unir piczas mnotdlicas

de gis=tinto coeficivnte de dilatocidn térmica; tal y como

Qusda substancialmente deserito on la prosunte monoria,

Que consta 4o siege hojas escritas a mdguina por une sola

Qara .

4 JOMI BROWN LINIT:
CEBO y MODE]1
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