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10.

Este invento se refiere a la unión de riezas metá­
licas d; distinto coeficiente de dilatación térmica. El unir 
dos piezas metálicas, especialmente de materiales fórreos, 
de coeficientes ¿e dilatación distintos - como en el caso de 
ciertos aceros austeniticos y ferríticos - en las que la 
unión ha de trabajar a temperaturas elevadas y fluctuantes u 
oscilantes, plantea serios problemas en el proyecto, tanto 
si la unión se realiza por soldadura como con pestafh, o 
brida roblonada o atornillada, o por cualquier método 
análogo.

Las diferencias en las características de dilata-
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cidn, tal como, por ejemplo cuando la mayor parte de los 
tipos ¿o aceros austeníticos se unen a aceros ferráticos, se 
traducen en tensiones o esfuerzos elevados al variar la 
temperatura de la unidn. Al fluctuar la temperatura, la unid^ 
se encuentra sometida a condiciones de fatiga (esfuerzos 
alternativos) y, entre límites muy separados, para la 
temperatura, puede presentarse fácilmente la avería o des­
trucción de la unidn. Esto resulta especialmente cierto en 
el cano de una unidn moldada , dado que entre las partes 
ferrítica y austenítica existe una línea o zona acusada de 
separación, en la que se'concentra el esfuerzo elevado.

Un mdtodo para evitar el inconveniente indicado, 
consiste en impedir la oscilación, o sea, la fluctuación 
de la ü empera tura, recurriendo al empleo de caldeadores 
especiales que mantengan la unión a una temperatura razo­
nablemente constante. Otro mítodo, aplicable a una brida 
o pestaña roclonada o a tornillada, es preparar la unidn 
de tal modo que la diferencia de dilatación tensa la junta 
al elevarse la temperatura.

En tárminos generales, este invento proporciona, 
en la confección de una unión entre dos piezas metálicas de 
distintos coeficientes de dilatación tármica, un mótodo para 
reducir los esfuerzos o tensiones normalmente resultantes 
de condiciones da temperatura elevada y fluctuante, que con­
siste en interponer entre las piezas de la unión una o más 
capas metálicas amortiguadoras, cuyas características o 
coeficientes de dilatación tárnica están comprendidos entre 
los de las piezas principales de la unión.

I.Iás especialmente, este invento se refiere a la 
obtención ¿o juntas o uniones entre componentes constituidos
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por aceros ferríticos corrientes y los aceros austeñítieos 
de dilatación más elevada y, con objeto de reducir los 
esfuerzos altamente localizados, que con anterioridad se 
han indicado, este invento utiliza para la capa o capas 
amortiguadoras mencionadas, varios ácoros austeñítinos 
especiales dotados de diferentes propiedades de dilatación, 
y de coeficientes comprendidos entre los de las piezas compo­
nentes principales.

En un ejemplo, este invento se aplica a una unión
soldada entre dos piezas, una de acero 
la otra de acero austenítioo normal do 
tivos do dilatación 0,000014 y 0,000018

ferrítico corriente y
coeficientes respec- 
, apro ximadanent e,

Ál aplicar este invento, entre las dos piezas principales
se interpone un elemento amortiguador en formada una pieza 
de ac-ro austenítioo especial de un coeficiente do dilata­
ción de 0,000016; el acoro ferrítico corriente se suelda
al elemento amortiguador que, a su vez, está soldado al 
acero austeníticc normal. De este modo, para un cambio dado 
de temperatura, el esfuerzo o tensión en cada soldadura se 
reduce al $0% del que se obtendría con una unión directa 
entre las dos piezas principales. Podrían obtenerse ulte­
riores reducciones en los esfuerzos localizados en la junta 
soldada, suoni /la... ̂ lido ^ocavia .La unión de los aceros
ferrítico y austenítioo corrientes, por medio de componentes
adicionales de amortiguación constituidos por otros aceros 
austeníticos especiales dotados de coeficientes intermedios 
de dilatación. Podrían disponerse, por ejemplo, tres 
elementos amortiguadores con coeficientes de dilatación de 
0,000015, 0,000016 y 0,000017, respectivamente, haciéndose
la soldadura desde el acero ferrítico normal (coeficiente 
0,000014) a través de los tres elementos amortiguadores
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sucesivamente, al acero auutenftico corriente (coeficiente 
0,000018). por este meuio el esfuerzo o tensión en cada 
una de las cuatro soldaduras se reduciría al 23% de los 
osfU^rzos en una unrón directa entre las niezas principales.

m  un método variante, de acuerdo con este invento, 
una junta soleada entre piezas metálicas do características 
de expansión térmica diferentes., se lleva a cabo con 
metales do solaadura cuya composición cambia ¡gradualmente a 
través de su espesor, para proporcionar una variación pro­
gresiva en el coeficiente do dilatación, desdo el de uno 
de los componentes principales hasta el del otro componente. 
Aplicando este método a una unión soldada entre un acero
ferrftico normal (coeficiente 0,000014) y un acoro austenítico 
corriente de mayor dilatación (coeficiente 0,000018) el metal 
soldador tiene una composición variable a^través de su 
espesor para proporcionar un cambio progresivo en el coefi­
ciente de :'dilatación,desde 0,000014 a 0,000018.

Al aplicar' este invento, pueden emplearse los 
siguientes tipos de aleaciones que tienen los coeficientes
t erminal e inte rmedio do dilatación necesarios.
Carbono. Cromo. Níquel. Cobalto. Niobo. Dilatación

0,14 10-15 30-40 10-20 1,3 0,000014
M H t t 5-10 !! 0,000015
t ! t t nada i ) 0,000016
M 0 20—2$ nada M 0,000017
! t <! 14-18 nada 0,000018

ge comprenderá que pueden precisarse distintas 
aleaciones segán la zona de temperaturas que haya de
considerarse.

En toda esta memoria,los valores del coeficiente 
do dilatación son valores medios para la zona de temperaturas 
comprendida entre 203 C. y 55R C. y sobro la base de pulgada 

105. por pulgada por grado centígrado.
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N O T A
Descrita suficientemente 

así como la manera de realizarlo en 
constar que las disposiciones autor

la naturaleza del invento 
la práctica, debe hacerse 

tormente indicadas son

y

susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no 
alteren su principio fundamental. También se hace constar que 
invento corresponde a una patento reseutada en Inglaterra 
con fecha 6 de marzo de 1951, ns 5.427,acogiéndose, por lo 
tanto, a los beneficios que conceden los Convenios Interna­
cionales en vigor y siendo lo que constituye la esencia 
del referido invento y por lo que se solicita Patente de 
Invención,por 20 años en España: w Procedimiento para
unir piezas metálicas de distinto coeficiente de dilatación
térmica"; caracterizándose por lo siguiente:

12.= Procedimiento para unir piezas metálicas de 
distinto coeficiente ¿o dilatación térmica, caracterizado ñor 
comprender el interponer entre las piezas de la unión una
o varias capas amortiguadoras, ce. características ce dilata­
ción térmica intermedias entre las de los elementos princi­
pales de la unión, por cuyo medio se reducen loe esfuerzos
o tensiones nonnalmonte resultantes de condiciones de tempera­
turas elevadas y flustrantes.

22.= procedimiento,según lo especificado en la 
reivindicación 18, caracterizado por aplicarse a la obten­
ción do uniones entre piezas constituirás por aceros 
ferríticos normales y aceros austmíticos de dilatación
superior, y por el empleo, para ra capa o capas amortiguado­
ras mencionadas, de uno o más aceros austcríticos especiales
dotados d 
entre las

propredac.es variadas tu, dilatación, intermedias 
de los componentes principales.
38.= Procedimiento, según lo especificado en la
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reivindicación le o 28 caracterizado por aplicarse a una unión 
soldada y porque la capa o capas amortiguadoras comprenden uno 
o más metales soldadores dotados de las características 
intermedias de dilatación térmica antes mencionadas.

43.= Procedimiento según lo especificado en la 
reivindicación 38, caracterizado por aplicarse a una unión 
soldada entre dos componentes o piezas, una de ollas, un 
acero normal ferrítico dotado de un coeficiente do dilata­
ción de , aproximadamente, 0,000014 y la otra, un acero 
austenítico corriente de un coeficiente de dilatación ue 
0,000018 aproximadamente, en forma de una capa amortiguadora 
constituida por un acero sustenítico especial, ue un coefi­
ciente de dilatación de 0,000016 aproximadamente, interpues­
ta entre caras fronterizas de los componentes o piezas 
principales, y soldada a dichas caras.

53.= Procodimi cuto, según lo especificado en la 
reivindicación 43, caracterizado por modificarse por la 
ulterior subdivisión de la unión de los dos elementos o 
piezas principales mediante capas amortiguadoras adicionales, 
por ejemplo, disponiendo, en total, tres capas de coeficien­
tes de dilatación respectivos de 0,000015, 0,000016 y 
0,000017 aproximadamente, realizándose la soldadura desde 
el acero ferrítico normal (coeficiente 0,000014) a través 
de las varias capas amortiguadoras sucesivamente, hasta 
el acero austenítico corriente (coeficiente 0,000018).

63.= procedimiento, según lo especificado en 
las reivindicaciones 18 a 38, caracterizado por el empleo 
de un metal soldador cuya composición cambia gradualmente 
a través de su espesor, para proporcionar una variación 
progresiva en el coeficiente de dilatación,desde el de una 
de las piezas principales, hasta el de la otra.
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73,-, Procedimiento segdn lo especificado en la
reivindicación g& # caracterizado por aplicarse a la obtención
de ura, unión soldada entre un acero í'errítico normal de un 
co^a-cu-^nue de 0,000014 aproximadamente y un acero austaní— 
tic- morriones? de dilatación superior, dotado de un 
co--.i^i-nte de 0,000018, en cuya unión el metal soldador tien 
una composición que varia a travós de su espesor, para pro­
porcionar un cambio progresivo en el coeficiente de dilata­
ción desde 0,000014 a 0,000018.

8a.- Procedimiento según lo especificado en 
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado 
por el empleo , para la capa o capas amortiguadoras, de una o 
más de las composiciones de acero au.-tmitico específicas 
que se han descrito por vía de e jan pío.

93.- Procedimiento para unir piezas metálicas 
de distinto coeficiente de dilatación tórmica; tal y como 
queda &ubstancialmente descrito en la presente memoria, 
que consta siete hojas escritas a máquina por una sola 
cara.
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