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M B O R IA  D ESC RIPTIV A  

pera so lic ita?

p A T S N  T E  D E  I  N V R  N D I  O N

an

3¡ S P  A L  A 

por V,)!IDTE años

a nombra le  3VENSKA AKITIEBOLAGET GáSAGGDMUlATOR, entidad 

sueca, establecida en Esto colmo, lid in g o , Suecia, pe?:

"I7ÍÍÁ PISTC1A DIB3TRI3A PARA SOLDAR".

_ Q -  Q -  Q -  Q -  o -  0 -  O -  O -  O — O — O — O "  0 *  o

33. p?asente invente sa refiere  a una pis­

tola electrice para saldar al fuego y con soldadura, des­

tinada a unir miembros en forma de vastago soldándolos a 

unís base o pieza metálica, haciéndose pasar l a  corriente 

de soldadura a través del miembro y fundiendo un extremo 

del mismo, que es lu^ga oprimido contra la  base y dejado
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so lid ificar  a f in  da crear una junta firme entre el miem­

bro y la  basa, la  ocrríante es aplicada aclamante durante 

un intervalo de tiempo relativamente corto y se requiera 

por tanto un control dpi tiempo para interrumpir la. oo- 

S rriente, Hasta ahora, la  practica usual ha s id o  la  de in­

cluir en el control d-*l tiempo un circuito auxiliar aso­

ciado can la p íste la . Bote circuito estaba destinado a 

operar un ra la  para conectar y deseen?otar un circuito da 

soldadura sapa re do cus-' comprende el mi amor o a uair, que 

10 era. retenido por la. p isto la . La disposición de control del 

tiempo con sus diversas partas y el interruptor asociado 

del circuito de soldadura gran, hasta ahora, tan volumino­

sos, que habían de montarse cerne unidad separada aparte 

de la  pistóle soldadora, y conectaras simal amante con e l la  

15 por les conductoras necesarios*

De acuerdo con el presente invento, sin em­

bargo, la  pistola llave camo parta integral una disposi­

ción de control de tiempo destinada a. controlar le dura­

ción del prc ceso de soldadura, con lo cu e l la  píatela sa 

20 ha os manes voluminosa y mas fá c i l  de transportar y la  cons­

trucción, en conjunto, so mejore desde diversos aspectos. 

Además, As a cuerdo ccr. une realización del invente, la  dis­

posic ión  As control 3sl tiempo emprende medios interrup­

tores para iniciar y mantener una alimentación de corrien- 

25 te a l  miembro a saldar y a los medios interruptores sepa­

rados destinados a interrumpir la. corriente. De acuerdo 

con otra realización del invento, lo s  medios Ínter rupto-
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3?8S ¿8 la  carri -a.it 9 co

ü i RH ns í  3 s s a a 1 i g- n 

gfa a alimentar dnrant 

ds- que -!.l alambre inte

naprand-n un alambre fusib lg , cuyas 

can i''s,:^ctc a la  magnitud de SiK:-r- 

$ el proceso de soldadura da tal mo- 

rrumpa 1:' GCYTicnts par fusión cuan­
do dicha energía haya 

ocn una realiza ciójqAfl 

de sección transversal

üdc alimentada, Ademí?a, da acuerdo 

invente, la  caja da la pistola es 

al menea euroximadamente c ilin d ri­

ca e 1c largo de teda su longitud, la  caja comprende, con 

preferencia, un par de secciones mutuamente g irato rias en 

torno da su eje lo n g it - '^ n e l, de modo que se haga posible  

la  preparación de 1. disposición de regulación del tiempo 

pare, ura salda dura subsiguiente, simplemente per el gire 

de una sección con respecto a la  otra.

B1 invente queda ilustrado en la  forma de * 

una realización mostrada a modo de ejemplo en lo s  dibujos 

enejes, a n lc s  cuales:

la  figura 1 as una sección longitudinal de 

unn pístela de solear de acuerdo con al invente {

loe figuras 2, 3 y 4 son secciones trans­

versales a lo largo de las  respectivas líneas I I ,  I I I  y 

IV de la figura 1; y

la  figura 5 es un. diagrama de circuito, 

la  pístele da soldar comprende una caja 

qu$ tiene una sección maytr 1 can una empuñadura 2 y una 

sección menor e cubierta 3. las  secciones 1 y 2 sen de 

sección transversal circular a le  largo da toda su longi­

tud, salvo en la "mpimadura g. la  tapa c sección 3 es g i -
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ratería con s le s*sccî rn. 1 sn t'.rnv 3.9-<. sjá Ion

gitudí nal cociún las secciones. Dentro o.e la tapa 3 hay 

un manguito 4 de soporte qus puads ajustéis# axñLmgnte en 

difaxentes pcsioíengs y qus puede bloquearse en pc-sicion con 

5 ana tuerca S. la  extremidad exterior del manguito 4 lleva

un ooller a? porcelana 6. Dispuesto centralmente dentro del 

manguito 4 sin hacer contacto con él hay un e je  7 con un 

mandril 8 unía o a él y un esparrago 9 s. soldar que se ha 

representado cogido por e l mandril. gL eje 7 esta mentado 

10 en uní-' prolongación 10, pud leudo la unidad así formada des­

lizarse  dentro de oiertos lím ites hacia dentro de l a  pis­

tola bajo la  influencia de un electroimán 11 y hacía fuera

baje la  influencia de un muelle 12.
Un cable eléctrico 13 este conectado can la  

L5 empuñadura 2 para alimentar la  corríante y e^t^ prev^to  

de un muelle helicoidal 14 para protegerlo contra esfuer­

zos excesivos debidos a flexiones en la  empuñadura 2. Den­

tro de la  empuñadura 2, un lado da la  cual forma una tapa 

separable, que no se ha representado, el cable 13 se cen- 

3 tinúa en una. cinta da oebre 15 arrollada an esp ira l, cuya

extremidad más interior está unida a un contacto de plata 

16. Un canta oto similar 17 asta unido en la  extremidaa in -  

tsricr a una cinta de cobre 18 arreliada an espira l, a t e n ­

diéndose a través de la s  espirales da la s  cintas 15 y 18 

25 y apoyándose cada une en une de los contactos 16 y 17 se 

dispone un par de miel eos de hierro 19 y 20, que cenjun- 

tamenta t i eran la  forma de une herradura pero que estén
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aislados eléctricamente per una capa aislante 21. Un acelaje

de hierro 22 que ti^ns une placa de insarcícn da plata 23 

esta dispneste fiante a le s  extremos l ib re s  de les  núele&s 

19 y 20 y está se portado ?n relación espaciada con loa ex­

tremos per medio de an resorte plañe 24. lá- anclaje 22 y 

la  placa de plata 23 sa combinan asi para formar una anidan, 

que s.a lo que sigua denominaremos él miembio de contacto. Un 

botón pulsador 25 está destinado, cuando es oprimido, a ha­

cer que e l  miembro da contacto 22, 23 se apoye centra le s  

contactos 16 y 17, teniendo lugar asta acoión par medio de 

un resorte helicoidal 26 guiado per una certa espiga de 

guia 27. lo s  . l e n t o s  15 a 27 juntes, forman un interrup­

tor, cuyos elementas 15 a 21 están empotrados an un cuerpo 

aislante 26, hecho de bequeltta y sujeto con un torn illo

59.
le  esp iral 3# cinto de cobre, 16, esta co­

actada por medie d? un conducto 30 con el devanado 11 del 

electroimán, que a au vez se continúe en un conductor 32 

fasta un an illo  mstálícc 33. 31 an illo  33 está f i jo  en un 

cuerpo eialante 34 que a su vez está sujeto con torn illos  

73 en la  sección 1.
TTn A vi i 1 1 fSE : +  cs,-v 4 í. 'l i"; 7 a l  í l f i  ?! 1? 8 S t &  í  í  3

la  tapa 3, estando la  parte central del an illo  roscada so­

bre un manguito metálico 36 en el cual está montado el eje 

7. 33. manguito 36 soporta un cubo 37 hecho de material a is ­

lador. Unidas a l cubo 37 hay un par da mordazas conductoras 

38 y 39, u ^  de la s  cuales, 38, está conectada g láctrica-

- 5 -
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mente per medie de un a ñ il-"  metálico 40 ocn el sn ille  33 

perc esta aialada del mangu i te 36, r l  peso que la  ctra 

mordaza 39 asta aislada del an illo  33 paro eléctricamente 

conectada con el manguito 36, Ceda una de la s  mordazas 

38 y 39 lleve  hecha en e lle  uní' ranura a x il 41 y 4a, res­

pectivamente, a oomodande caca ranura una. grapa elástica 43 

o 44, respectivamente. Un extreme de cada una de la s  gra­

pas 43 y 44 se extiende dentro de una ranura 45 que tiene 

uno porción radialmente extendida 46. la  ranura 45 está 

provista en una porción ds pared 51 del cuerpo aislador 

34, como es evidente por la  iigura .3. dn el centro de la  

superficie exterior de cada una de la s  mordazas 38 y 39 

hay una garganta periférica  47 o 48, respectivamente, que 

lle ga  casi a l fondo da la  ranura correspondíante, 4L ó 42. 

gM lo s  puntes qu3 corresponden a la s  gargantas 47 y 48, 

la s  grapas 43 y 44 están dobladas para formar un par de 

salientes 49 y 50. Ademas, la  construcción y modo de suje­

ción de le s  grapas e lá sti cas son tales que queden dobladas 

para saltar hacia fuera.

Tras rebajes 52, 53 y 54 se hacen en el man­

guito 36, acomodando onda uno de e llo s  una zapata de con­

tacte 55, 56 o 57, respectivamente. Las zapatas están conec­

tadas per t ira s  e lásticas 58, 59 o 60, respectivamente, con 

el manguito 36 y hacen contacto con el eje 7.

Un carrete 61 de material edéctricamente no 

conductor está dispuesto en torno dal manguito B6. Un alam­

bre de cobre o da aluminio 62 está arrollado sobre e l ca-
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ríete- y cerré a través de ana ranura 63 en el cuerpo 34 a 

la s  mordazas 38 y 39 dentro da le s  gargantas 47 y 48, da 

la s  mi ames, donde es mantenido sujeto per lo s  salientes 49 

y 5o de las  grapas 43 y 44. Un muelle 64 sirva como freno 

para el car rete al oprimir contra una de sus a las.

Un an illo  65 está sujete a l cubo 37 y tiene 

un agujere, dentro del cual pueda extenderse una v a r illa  

66 baje la  influencia de un muelle 67. la  v a r i lla  66 está 

cene ote da con un fiador pivotado 66, que está destinado, 

en una de sus posiciones extremas, a bloquear el miembro 

de contacto 22, 23 y en su otra posición extreme, a ser os­

cila de- l ib re  del mismo.

Un muelle helicoidal 69 está dispuesto entra 

la  porción da pared 61 y un a la  del manguito 36 y tiende a 

empujarlo dentro de la  pistola de modo que hace que a l  ani­

l lo  40 se apoye? firmemente centra el an illo  33. 31 muelle 

69, a s i come e l hecho de que la s  mordazas 38 y 39 estén 

guiadas axilmente en el cuerpo aislante 34 o en su porción 

da parad 51, asegura un firme cantaste- en la  dirección ax il 

entra la  tapa 3 y la  sección 1 .

Sn el diagrama da circuito de la  figura 5 

los elementos componentes eléctricos del dispositivo tienen 

la s  mismas designaciones qua los deta lles correspondientes 

de la s  figuras 1 a 4, de modo que bastará mencionar que e l 

número de referencia 7o designa una pieza de trabaje, a la  

cual se desea unir la espiga 9 por soldadura.

la  operación del dispositivo es o orna sigue:



200780

a O & f& oio  DEL o ^ a a ^ í .

la  pistola aa aproximada a la  obra hasta que 

haya oonta ote gntre al espárrago 9 y la  obla. Oprimiendo 

la  píetela contra la obra, el mandril 8, eü eje 7 y la  pro­

longación lo  con a-1 me Hálito da soporte 4 son empujadas ha­

cia dentro sn contra de la acción del muelle 12 hasta que

el collar de porcelana 6 tepe también centra, la  cora.

US. botón 25 es oprimido ahora y el muelle 26

ejercerá presión sobre ?! miembre de contacte 22, 23 hacien­

de que la  placa de plata 23 asi mismo ciar re el circuito 

cus comprende lea contactos 16 y 17 asi interruptor 15 a 

27. la  corriente, que es suministrada a través del cacle 

13, iluya per la s  cinta-a 15 y 18, can lo cual los núcleos 

de hierre 19 y 20 san imantados y atraen el miembro de con­

tacte 32, 23. Una vez qu& esta cerrado si circuito, la  cene*: 

xión entre la placa de -!ata  23 y los contactes de plata 

no puede romper se hasta que la. corriente sea interrumpida 

por algún otro medie que ^1 interruptor.
la  corríante iluye por si conductor a l e lec­

troimán 11 y sigue par el conductor 32 a l an illo  33, a tra& 

vús del cual posa a l an ille  40 sujeto a la  mordaza 38. 31 

contacto entre lo e  an illos  33 y 40 es establecido debido 

al hecho de cus e l muelle 69 mantiene continuamente el me je­

güite 36, cen los Lcceuer!rs un̂ .d̂ u a*! misma, oprimido con­

tra si an il lo  33.
la  corriente íluye entonces desde la  mordaza 

38 per 3l  alambre 62 a la  mordaza 39, luego sigue al man- 

travás da las t iras 58 y 60 y la s  z&^&t-s de
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contacto 55 a 57 a l sje 7, y ¿asá? á l,  psx al manáxíl 8, a l

ros -¿ntxg d  esp¿xxa-espárrago 9, d CHS

go 9 y la  ebxa. d ̂  + .f-, .Pí ̂

mán 11 atrae la y-s-v̂ 1 fy pi rxi" :jn 10 an una ccxta distancia px^- 

detsxminíLáa. Al mismo tiomp-c , ?1 aje 7, el maná t i l  8 y al 

eapáxxego 9, sen lleve ¿'.ce también d-sntxo de la  p íste la , con

lo cual d  eapáxxego e¡ ceta 8.o en una o ex te distancia da

Y-. í  s te la  con sula  obra, oentxa la cual satc deucenoence 

ocilax de ppxG?-laua 6. 1.a disposición pexs aseguxax que la  lon­

gitud del exoo tendxa si^my-xe 3̂ valex oexxaoto oaxece de

írmcxt-cnoiF paxa si px essnta inv^n^o,
ls  ooxxianta -láctxica que fluye desde al

eleotxcimán 11 a 1c. mo-xdaza 38 pasa pcx el alambro 63 a la  

moxdaza 39, come se indicó antas. La ooxxients, yox ser 

de gxen amyexaj § oon xelseicn a la suppxfície del alambxe 

62, funde al alambxe deoj,.uss de un tiempo muy corto. áato 

intexxompe la  corriente y corta si procese de soldadura.

La interrupción de la c o r r ía te  la  fuerza magná-

tica d&L slsctrc-iman 11 y la  atxaooiór- que ae a jex oía so- 

bxe la  axolongecíón 10, que  ̂s empujada entonces hacia a ca­

jo en dirección a l cuerpo aislante 34 por e l fuerte muelle.

Ai mismo tiempo el eje 7, e l mancxíl 8 y el espáxxago 9, 

son empujados también hade abajo y la  extremidad axtexíox 

del esoéxxagO es opx imida d^ntxc 3$ la  masa f-.id.ida que 

?nta odx*= obra y es firmemente unida a 1c ebxa pcx el 

r.x-cese de poldí-duxa, ya q"e la masa fundida se so lid ifica  

inmediatamenta.

9
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En seguida después d-al corte ¿a lo. corrían- 

ts les núclass de hi?rrc 19 y 20 piardsn su magnetismo y 

sueltan .1 mismas 3$ ce ata oto 22, 23. Si el Operario in­

tentara in ic iar ¿e nuevo el picosso Aa soldadura oprimien-

dc $1 betún 25, na sucedan.' inda, ya cua esté retí el 

bra 62. Debe primare desenrollarse ana nueva p-.rció^ de 

alambre del carrete 61 y alimentarse ha cíe la s  mordazas 

38 y 39. Sato se hace girando la  tapa 3 &n ae^-dc contra 

tic  a la s  agujas del relej mirando en la  i ígM e  2, y junto 

con ella también el a g ü í t e  36 y lea  mordazas 38 y 39 

unidas a á l. la extremidad l ib r e  de la grapa 43 acomoda­

da en la mordaza 38- s a lt a d  entonces hacia inora cuando 

la  ranura 45, .n  la  cual esté guiado .1 extreme, 3. expan­

de súbitamente en 46. Per esta acción de salto centrifugo, 

la  punte, de alambre qua queda on la  mordaza 36 es lanzada 

fuera a  través, de una abertura 71- que quede en la  caja y 

^1 euorpe aislante 34. Durante este giro de la  tapa *L 

agujero d-1 an il lo  65 ha sido quitado de l a  v a r i l la  66 cu- 

ye extremidad se ha deslizado sobra la  cara latera l del 

an il la ,  la  va r i l la  as empujada a s í  a la  dere día mirando 

en la  figura 1 y el fiador 68 as oscilado a aplicación  

can gl miembro da contacto 22, 23, impidiendo s^n e llo  

qua este último haga contacto con les contactos de plata 

16 y 17. Una presión sobre el boten 25 comprimirá enton 

oes solamente e l muelle 26. Al seguir girando la  mordaza 

38, una nueva punta da olambre seré guiada dentro de la  

¡ranura 47 y seré sujeta per la grapa 43, cuando lt entr„

- 10 -
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midad de l a  misr^ situada, en l a  ranura 45, 46 es llevada  

hacia pl centro. la. otra mordaza 39 ha estado al propio 

tiempo reteniendo al alambre 62 cen ia  grapa 44. Guando 

la  tapa, ha hacho une medie: revolución completa, la s  mor- 

5 dazas 38 y 39 habrán intercambiado, por consiguiente, sus 

pos tetonas o&n respsoto a- la  figura 2 y al alambre estara 

tensa, carne sa representa en la  figura , h l mismo tiempo, 

la  v a r ille  66 salta dentro da un agujere del an illo  65, 

can ic  cual es llamada la atención del operario a l hecho 

10 de que e l giro está terminado. Simultáneamente, l e  v a r illa  

66 oscila  e l fiador 68 para zafarle  d&L miembro ds contacto 

22, 23 y puede rea lizarse  otra operación de soldadura opri­

miendo si betón 25.
la. pulverización ocasionada per la fusión 

1S del alambre 62 puede eses par libremente per une abertura 

72 diametral mente opuesta a 3a abertura 71.
Diferentes dimensiones del esparrago 9 re­

quieren diferentes valeres de le  corriente y del tiempo 

de soldadura, le  variación requerida as proporcionada por 

20 elección adecuada dal calibre del alambre 62 de acuerdo 

con la s  dimensiones del espárrago. De ordinario, sin  em­

barga, ha resultado posible soldar dos o tres dimensiones 

aprecdLmadamsnte similares con al mismo calibre. Por ejan- 

plo, puedan soldarse espárragos de 9 a 18 mm. con unalam- 

26 bre de cobre da 1,1 mm. Un cambie rápido del carrete 61 

puede efectuarse desenroscando la tapa 3 de la  porción 

roscada del manguito 36.

- 11
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gome aui#re que se use. na. alambía fuaib^a

para !.. ^ " i v . t .  . .  1. í " -  ** * "

tcrrapter 15 a 37 atara att*r*K t* F ra * * * * * *  **
y, WY com s^H atü . p . .d . .e r  d. ocnatraaci^- I t g a a  =

'.á r  dá. h.=ho a . . . .  t.aa la  c.YY l.nt. a . aciaaanY. =°

M . .  par & .  nata M .a  p . . t b l .  a ^ ^ d a Y  al ta t .r r .p -

te Y en la  empuñadura de la  p isto la ,
gL invente no ha de considerarse limitado

a la  , .a i i r a . i5 n  E sc r ita  .  i le t r a d a .  <1'J. P " ^ *  m .d i f i ^ r ^
. -.i . r,-inte ia  construcción detalladadentro d^l alcance del inv^nt^. ^  ^  ^

d. la  n . . . . , . K a  d . d - t r .1  d .l t t^ p a  y .1 tn t .r r .p t .r

p . .d . .  v a r ia r . , .  1* a i ^ E i o i ^  da d .n tt .l d .l t t^ p d .  

aam. al interruptor. p ..d .n  . . r  ^  oonotr.ooián .nt.rdm.n-

t .  d i f . r .n t .  m i.ntra. . . .  dim,nsi=n.s —  ,a d io i .n t . .n t .  

p .d .^ ía . para perm itirlas formar parta ia t .g ra l d. l a  M " -

te la .
Bate so lic itud , que corresponde a ^  presen-

.n sn.oia ,1 3. da N o v ie r a  . .  1950. b a j. *L ^  10370/50.

, i^r- ^ n - f i c ^ s  del artículo El dsl vigente 3 steta­se acoge a lo s  oan lie.......

+n sobre propiedad industria l.

-  o -  Hü T h "  0

sa pr esentan

ios puntes de invención propia y nueva que 

po.ra que sean objeto de esta latente de Invan-

- 12 -
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cica en España, por VECHTE años, san les sim ientes:

IB. -  una pístela a láetrica para saldan, 

al fudgc y con soldadura, pora unir un miembro en ioxma 

da vóstago e una basa, caracterizada porque la  p íste la  

S comprende una disposición ¿a cm tre l dsl tiempo cna iexma 

r-arta integral da e lla  y que esta destina ¿a a controlar 

la  aura don  dal preesso de soldadura.
2 s. -  una* pístele según ae reivindica en el 

punte 1, sn el cual la disposición da control del tiempe 

LO 3Cír.pr?nd3 medies interruptores para in ic ia r y mantener n#a 

alimentación de corriente a l miembro a soldar, y miembrea 

interruptores dé la  corríante separados para interrumpir 

la  corriente,
ge. -  una píatela según se reivindica en los

15 suatas 1 ó 2, en la  cual los medios interruptores de la  co­

rriente comprendan un alambra fu s ib le , cuyas dimensiones 

sa eligen con relación a la cantidad da energía a suminis­

trar durante s i  proceso de soldadura de ta l modo que a l 

alambre interrumpa, le. corriente, por -fusión cuando ha sido

20 suministrada dicha energía.
' 48. -  Une pístela según se reivindica en los

yuntas 1 , 3 o 3, en la  cual, la disp-uición de control del 

tiempe y loa medirc interrupteres están destinados a dejar

pasar teda la  corriente de celda dura, 
g 5s. -  una pistola según se reivindica en si

punto 1, #n la cus.l la disposición d̂  central del tiampe 

asta dispuesta dentro da la caja db la  p isto la .

- 13
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6R. -  Una p ísta la  sagtün sa reivindica en e l

punte 2, en la  cual la  caja de la  pístela, a la la^ge 6.8 

tuda aa lentitud, aa da saccidn transversal aproximada­

mente circular.
g 7 0 . -  Um pisto la  según ee reivindica en

los -untes 1 a 6, en la  cual la  caja de p istola oompien?- 

de un per de se o oí enes ooaxllea que pueden girar mutua­

mente en temo del aja longitudinal de la  -ce.ja, estando

dichas secciones conectadas c^n partes diferentes &?' la*

10 disetf.ící&í da control del tiempo de mole que se haga que 

esta ultima sea ajustada cuando las  seccionas son giradas

1S

20

25

mutuamants.
8a. -  Una pistola según sa reivindica en 

cualquiera de lo s  puntos 3 a 7, en la  cual el alambre fu­

sible está amollado se ore un carrete, que está dispuesta 

en esencia alrededor d$l eje longitudinal l a  pistola.

9&. -  una píatela según se reivindica en 

cualquiera de los puntas 2 y siguientes un la  cual un par 

ae mordazas destinadas a mantener el alambre fusib le  están 

dispuestas dentro de la  caja en relación mutuamente espa­

ciada de modo que puedan girar conjuntamente en torne del

eje longitudinal de ls caja.
10-. -  Una pístele según se reivindica en

el -unto 9, en la cusí, la s  mordazas están provistas de ra.

nuras periféricas pare el alambre fus ib le , estando Simpas 

to un par de grapas e lásticas, con praferenoic en ángulo 

recto a les ranuras y comprendiendo un par de salientes

11 -
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d':nt'.na3ca a ?uj^tsr al alambre fu sib le  a la s  mordazas.

l i s .  -  û ra prstcla según ss ráivindioa en 

,̂1 lo ,  í -n la  opal cada ana de dichas grapas al a a t i ­

ces tiene una extr^miacd l íb re  qtie se extiende dentro da 

5 una ranura da guía dispuesta ?n un elementa que no puede 

girar con ralaoiún e. la s  mordazas, siendo la. ranura de 

guía de tal forma', y disposición 1^9, durante la  mayor par­

te de rsvsluciún c. las  .mordazas en temo d$l eje lon­

gitudinal de la p íste la , la s  grapas tienden a reunn-sr su- 

10 jato al alambre fus ib le , al pare que durante la  parte res­

tante d- la  revslucíún, la s  grapas ?stan dastinruias a ex­

pulsar de una mrrdeza. ons sección de alambra fu sib le .

12s. -  Una: píetela según se reivindica en 

los puntas 9, 10 u 11, en la  cual una de la s  mordazas está 

15 conecte&s, eléctricamente con un an illo  de contacto que toca

un conductor da alimentación, estando la  otra mordaza con­

tinuamente en conexión e léctrica con un mandril destinado

a retener e l miembro en forma de vastago.
1 3 2 , -  una pistola según ss reivindica en

20 al panto 12, en la  cual dicha otra mordaza está conectada 

eléctricamente oon un manguito que lleva  zapatas de con­

tacto, haciendo cantéete astas zapatas con un eje que l l e ­

va el mandril con el miembro en forma de vástago.

1 4 2 . -  Una p ístela según se reivindica en

25 le s  puntos 2 o siguientes, en la  cual lúe medios interrup­

tores comprenden un devanado conecta de $n un circuito en

200700
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aeris . .n  le  ^  sen tid  d i  tismy-..' y dsatínUc,

catnsc ea ,y.sltí,éo yol .1 i-Etc t tm iás 6. A ,  do una co- 

„ i , a t - ,  63 t-ldatuxa, a hac.x qtt H .  M Jt.s  inttlxuptM.S  

Mutaas-n un s i lsn it ;  .M U S .  í-sx. la s t n i t n t .  6t aoldañu-

ra.
16K. -  píetela eegún ss reivindica en

al punto 14 , en la- cual l^e medios intgrruptcres comprenden 

un mimbro de contacte opeado a mano que en su Posición 

operativa asta dest.iua.ef a cenar  el circuito pera la co- 

rr i.n ta  da soldadura y a ser atraído en respuesta, a nn 

pese de le corriente de col da dura hacia su uecicidn aparan­

te, para bloquear da est.' malo lo s  medica interruptores 

para ^  atanor *-a alimentación 3e la  corriente de selladura, 

16S.  -  Una pistola según se reivindica, en 

el -rnute.14, en la  cual les mordazas, e un e le^n tc  movi­

ble al unísono can alise están destinadas a cooperar con 

un fiador, que en una de sus pceicicses axtrsmas bloquea 

.1 miembro de contacto en su posición i n o r a n t e ,  y en 

la etre a* sus ros !c i .s -s  extremas permite que el miembro

de contacto oierre di circuito ds soldadura.
1 7 e. -  Û -. p ístele, e lé c t r ic a  para soldar.

Tal y ocao se he descrito en la  Memoria 

q„. ,nt-,Mda. T.yMS..qtt.6c .n lo s  dit,6jts qu. ss aco-ap^an

y con lo s  f in e s  qua se han esp ec ifica d o .
jgatama-

- 16 -
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metió ccnste 3e Aie-oisQís he jes y le presente, eae titee  

e máeninc; per one. cclc oata.
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