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MEMORIA .DESCRIPTIVA
que se scompsfla '
a8 la solicitud de
Una PATENTE DL INVENCION I;or VEINPE afios EN ESPaRA,
a favor de
SOCIRTE DU FIBROCIMENT ET DES REVETEMENTS ELO, re-
sidente en POISSY (Seine~et-0Oise) FRANCIA
por

PROCEDIMILNTO PARA IA FABRICACION DX PIEZAS DE MA-
TE:IAS COMPUESTAS, ESPECIALMINIE A BASE DE AGLUTI-
NANLES Y FIBRAG.

Con prioi'idad de la soliocitud francese ne, 600,866,
del 12 de Diciembre de 1950.
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Xl presente invento se refiere a los procedimientos
e fgbricgcion de piemes de msterias compuestas o sglome-
rgdas, en particulsr & base de ligentes hidréulicos u
otros (hommigones eto. axmsdos o sin srmer): trate en par-
tiouler de las destingdes & lz fgbricgcién de piezas de ma-

teriss eglomersdss conteniendo un pglutinante y fibres, es-

pecielmente de cemento de smianto.

Tiene por fIn, sobre todo, conseguir que dichos pro-
cedimientos resulten tsles que responden mejor que hesta
ghores & les diverasas exigencies de lg préotica, ¥y que per-
miten en perticular reducir el tiempo de fgbricecoeién y el
Drecio de coste, a lg vez que ageguran la obtenaién de pie-
zas homogénesga y resistentea;

Consiste principslménte, y en pertiouler por ocusnto se
refiere a los procedimientos en ocuestibn, apliocgbles & mg=-
terigs oompuestas conteniendo inisislmente un exoceso de
agua u otro lfquido, en fgbriocar less piezas moldeedas uti-
lizando moldes, en los cumles, por uns perte, se somete la
meteria prevismente introduoids & uns aceién de vibraciédn
0 simileY, pera amenter ls densided 8l faoiliter le sali-
ds del excedente de agus, y sobre cuyas Psredes, por otra
perte, se spliocan medios psre recoger el agus e medids de
su liberacién y mentenerles a2llf, por lo menos moment&nes-
mente,

Comprende, s perte de dicha disposieién brinecipsl,
olertas otres disposiciones que se emplean preferent emente
al mismo tiempo y de las ocusles se trstarf g continusoibn
oon més detslles, en partioculsr:

= une segunds disposiocibn, referente a los procedi-
mientos de moldea@o, que oonsiste en tapizar por 10 me-
nos ciertss pasredes de los moldes con ceppss de mpteriss

abgorbentes, especielmente oon vista sl objeto antes oi-
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taldo; diches megterias son gltemente esponjoses y tienen
le tendencia de hpoerse inocomprimibles durante le operg-
oién de moldes}e, debido s la gbsoroibn del sgue que &
su vez 88 incomprimible,

Se refiere espeoiglmente @ ciertos modos de splicg-
0i6n (en partioculer gl modo que se splios & los procedi-
mientos de fabricaocién de piexzags de éemento de smignto)
a8f oomo & ciertos modos de reelizscibn y todevie més
espeoialﬁente; e titulo de produnoctos industrisles mme=
vos, & los medios Pare la pueste en préotice de los pro-
ocedimientos del tipo en ouestibén que comprenden la spli-
opoidn de les citedes disposiociones, ®el como & les mé-
gquings e instelsciones que comprenden, y e les piekes
moldeedss, sobre todo s les de cemento de smisnto o ma-
terie anfloge, obtenides por medio de dichos procedimien-
tos.

Se ocomprenderé de todos modos perfeatemente, con lg
ayuls de ls descripoifn complementerie que sigue y del
didbujo edjunto, quedsndo entendido que tento ls desoripe
oién ocomo el dibujo se dsn, sobre todo, & tftulo de in-
diocsoibn.

Le figurs #nios que integra dicho dibujo muestre
eaquemétiocemente, en corte, un molde pars puests en préc~
tice del procedimiento segfin el invento, y destinsdo 2 la
febriocescidn de piezas de aemento de amianto,

Segin el invento, y en perticuler con arreglo al mo-
do de gplicacién y e los de sus modos de realizscidn de
8us diverses psrtes que, el psrecer, merecen prefersnocie,
y por ejemplo, psra febricer produnctos de cemento de smian-
to, especislmente piezss que ocomprenden paredes de un es-
Pesor reletivemente débil (pleces, objetos de todes las

formas, tubes eto,) o, de un modo genersl, productos de



66

70

75

80

8b

90

96

.. 2006693 -

una materia que oontenge fibres y un sglutinente, se proce-
ée ocomo sigue 0 de un modo anélogo.

Pare meyor olaeridsd de le expliocecién conviene recor-
dexr que les citedes magterias compuestss son generslmente
de ung fluidez bastente eleveds, es decir, gque tienen un
elevgdo excedente de agua (por ejemplo del 20 a 30% ) lo
cugl es neceserio pers esegurer uns mezcla fntims y un ree-
rarto uniforme de lags fibres en los eglutinsntes u otros
componentes de la materia. FPrecissmente por cguse de diche
cirounstencis, ere dlffcil hsste shors le febricecién de
los productos o0 de legs piezes por moldeedo, ¥y por tel mo-
tivo se reourries & diversos procedimientos psre asegurer
le formeoién previg de placaes, generslmente sobre un ci-
lindro que girsbe dentro de 1p primers mebteris fluids
{procedimientos HATCHEK, etc.), ouyss places se utilizsben
como tales, y posteriomente gse emplesban psre comstituir
ob]) etos de todes las formas,

En luger de proceder de diche suerte, se recurre, se-
gtn el presente invento, & un procedimiento de moldeaje di-
reato de lg materis flulde, en moldes spropisdos a la for-
me Ge lags plecass, tubos, objetos, piezes de todas lss for-
ma8 etce.., &2 Obtener, teniendo ouidedo de someter dichos
moldes & une e8ccién - en partiocular mediante uno de los pro-
cedimientos de vibraecidn - gue provocsn o tienden a faci-
liter le separscién del sgus y repertiéndose sdemfs sobre
sus peredes medios para retener, el menos momenténeesmente,
el pgua & medida de su libersoibn, cuya doble accidén de
libergcifén y de sbsoreidén continuas del ggue es carascteristi-
ca del inventoe.

BEn perticulsr, respecto & estos filtimos medios, se los
oconstituye, oon erreglo s une disposicibn ventgjoss, ocon pa-

redes de magteris absortente y esponjosa, de las cueles se
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recubre gl menos una parte de lg superficie interior de los
moldes; diche mgteria, flexible entes de ghsorber el ague),
tiemle, &l ocontrerio, & recupersr sm rigidez después de la
ebsoroién y retencibén del ague, debido & lg incompresibi-
1ided de eate fltime,

En este orden de idess y, por ejemplo, Peras fsbricer
Places de ocemento &e smisnto:

se vierte ls primers msteris 1, tsl como se muestre
en el dibujo en un molde, aiertes peredes por lo menos del
cuasl, tgles como 2, estén revestidss ceds ousl de sl menos
ung cepa 3 de une msteris gbsorbente, 0 de verias agp a8
ebsorbentes ouyaes contexturss y composiciones pueden seyx
similsres o diferentes;

Yy se somete el molde, gl menos en ciertgs de sus oe-
res, en perticulsr lp inferior, o en todes sus cgregs, oomo
86 muestre esqueméticemente en 4, a la scoibn de vibrgecio-
nes ejerocides segfin cuslquier procedimiento conoeido.

Queds entendido, por otre parte, que la disposiocién
verticel ilustreda en el dibujo no es de ningﬁn modo li=-
mitetive y que, pers pleces en psrticulsr, la; Feredes lzte
relea tales oomo £, podrisn ser horizontsles, Se podris
inclusive prever en dicho oeso uns sols pered g debgjo
de 12 place e moldesr, hsbiéndose suprimido lsa rered su-
perior 2, el menos en perte,

Respecto & las paredes absorbeqtes; 8e lgs puede cona-
tituir, 8 titulo de ejemplo y prefefentemente; con uns me=
teria esponjoss tal oomo el fieltro (ouye composiocién pue=-
de ser muy verisde) pspel secente o snélogo, tels sbsor-
bente, preferentemente espess, caucho embotedo o miaropo-
rogo, une materie del tipo de le utilizsds pars les espon-

Jea (en partiouler 1s llamede "Spontex™), etc.

Juede entendido que el espésor &e diches cgpss sbsor-
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bentes y le eleccibn de su contexturs quedsrén determinedos
gsegtin la mase de meteris 1 repartide en el molde y segfn la
proporeién de sgue & absorber dursnte lg vibrscibén. A titulo
de ejemplo parece que, traténdose de febricer places de smisn-
to-cemento de un espesor del orden de 10 mm, se podris pre-
ver en lgs 408 caras opuestss del molde ocapss de fieltro O

de otrs materie de un espesor de unos 3 & 4 mm, Se podris
prever gsimismo une cegps de fieltto, oubriendo solamente

une de dichaes ceres, en ouyo caso dicha cgps serfes més grue-
8@, O sea de unos b mme

Bn generel seré conveniente msntener el sguas en diches
capes durente lg vibrecién y hasts el levsntemiento del pro-
duocto; en efecto, el agua, puesto que no ea comprimible tien-
de & mentener las cspass sbsorbentes & su espesor normsl, &
medida que le sbsorben y contribuyen a hacerlss resistentes,
permitiendo esi el gsiento y le compresién de la mgteris 1,
por les vibrasociones, sin que se deforme la piezs u objeto
a obtener, y sin der luger & le formsecién de bolsss de eire,
burbujes etce, ni en el cuerpo de lg msterie ni en su super-
ficie,

Bs de notsr que mientrss dure ls press del cemento -si
gse tragta de une mezcle & bgse de cemento - el agus absorbi-
de y estacionsria en les cgpes ebsorbentes, contribuye &
mantener lavpieza 0 el objeto dentro de uns humedsd envol-
vente, propie & favorecer su endurecimiento, -su presa y su
resigt encias Uns perte &el agus ebsorbida puede en psrte ser
regbasorbide y compensar de esta suerte, en lg msteris, el agua
necesgria pere la oristelizsoiln del cemento.

Finelmerte, en cuanto al proceso de vibracién conviene
indicer que su reelizcoién depende de ls netureleze de los

objetos a moldear, sobre todo por 1o que se refiere & las

frecuencies y smplitudes, En csso necesario se podrén utili-
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zar frecuencias supersénicsse

Con arreglo & cusnto sntecede y sea el que fuere el
modo de realizecgibdn splicsdo, se puede proceder g 1y febri-
6agién de piezes moldegldas, en perticulsr de cemento de
amiento, en ocondiciones gue scussn, oon relscién a los pro=-
cedimientos del tipo en cuestibn utilizedos haste shors,
numerosas8 ventejss, en psrticulsr les siguientes:

In primer luger se tiene lg faoulted de fgbricsr di-
rectsmente medisnte moldeo, piezas de cemento de amiesnto
o anfélogas, de cuslquier forme, continuas y sin soldsdurae

Le rgpides de ejecucibén es por consiguiente mucho més
eleveds que hssta shora, con la correspondiente reduccién
del preaio de qoste,

Les piezes obtenidgs (plecss, objetos moldesdos, tubos,
sccesorios eto.), poseen spdemés, grsciss & la vibrsoién,
elevedss cuslidsdes de homogeneidsd y de resistencis. En
efecto: son particulermente compactas y de contexture epre-
tela, y por consiguiente de elevsda resistenbia con rele-
0idn al espesor de las paredes,

Dichas piezss presentsn en su superfiocie buena conti-
nuided, grsciss sl hecho de que las capss ebsorbentes & su
vez no presentan ninguns discontinuidsd, esegursndo ssi
un leventemiento inmediato o el menos scelersdo sin arran-
ceniento de meteria de las piezss moideadas; nl agujeros
de eire ni hinchazones, Conviene sgregsr que en el ceso de
cspes ebsorbentes esponjoses, diches cgpes, después de ha~
berse hecho rigidss por ls gbsoreitén del sgus, vuelven a re-
cupersr oierte elsstiocided, debido a ls resbsoroién de agus
Por lg pieze después de la cristslizscién del cemento, lo
cusl facilite el levantsmiento o retirgda de las piezas mol-
desdes; dicha ventaje es partioculermente importante cusndo

8e utilizen micleos, & su vez revestidos de cspas sbsorben=-
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tes (ocomo en el omso de tubos]),

Yiches ventajes se menifiesten siemfs en splicaciones
diatigtas de le relgtive 8l cemento de sgmisnto y cueds en-
tendido que el invento puede gplicerse s le obtencidn por -
moldeo y con vibracién, de piezss de cuslesquiers msteriess
compuestas, conteniendo o no fibreas, evit&ndose, grasciss &
lgs cepss esponjoses que absorben el sgue a medida de sﬁ
liberecifn, ls formscién de bolses de sire, burbujas ete.

y permitiendo un levantemiento fécil, sin provocsr erran-
cemiento de meteria en la superficie; todass les splicacio-
nes que pueden utilizer los procedimientos de vibréoion ca-
ben dentro del meroo del presente invento.

Por lo tento, el invento no se limite de ninguns mane~
re 8 1lo8 modos de splicscién ni a los modos de reslizacién
de sus diversss pertes de lgs cusles se hs trastedo partiocu-
larmente, Abarca, al contrario, tolas les veriasntese

N OT A

En resumen: La Petente de Invencién ocuyo registro se
soliocita, recsers sobre lgs reivindiqaciones siguientes:

1) Procedimiento pera ls febricscién de piezss de mate~
rigs ocompuestes o0 sglomerades, especislmente g base de asglu-
tingntes hidréulicos y en perticuler ocon cemento de amianto,
caracterizado porgue se revisten, sl menos ciertes paredes
de los moldes, de une meterie susceptible de sbsorber el
agua, porgque se colocsn en el molde ls materia contenienw-
do un excedente de asgus, porque se somete el conjunto a vie
bracibn, impidiéndose que escspe el sgum ¥ porgue se levanta
degpués la materis, hgbiendo sbsorbido el revestimiento del
molde, por 1o menos en parte,'el exgedente de pguse

2) ¥rocedimiento, segtin le reivindicsoién 1, carscteriza-
do porque el revestimiento absorbente que se hgce incompri-

mible deaspués de haber sbsorbido el ggus, se compone de fiel=-
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3) Procedimiento, segfn lee reivindiceciones 1 ¥ 2, op-
racterizado porque el revestimiento sbsorbente psra pere-
des moldeadss de un espesor del orden de 10 mm, tiene g
Su vez un esgpesor de unos 3 g 4 mm.

4} 8e reivindics, por tiltimo, como objeto sobre el que
he de recser ls Pstente de Invencibn gue se solicita, PRO-
CEZDIMILNTO PARA IA FABRICACION DE PIEZAS DE MATERIAS COM-
PUZSTAS, ESPUCIALMENTE A BASE DE AGLUTINANTES Y FEBRAS,

Todo conforme queds desorito en ls presente Memoris,
gque consta de nueve pégines escrites s méquine por uns 80-
le oare y dibujos que se scompofian, '
ledrid, 29 de Noviembre de 1951
ALFONS0 UNGRIA
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