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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  so l ic i tu d  de

Una PAPENTE DE INVENCION por VEINTE ABOS EN ESPAÑA,

a fa v o r  de

SO CIETE DU FIBROCIMENT ET DES REVETEMENTS EDO, re­

siden te en POISSY ( S e in e -e t-O ise ) FRANCIA

por

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS DE MA­

TERIAS COMPUESTAS, ESPECIALMENTE A BASE DE AGLUTI­

NANTES Y FIBRAS,

Con p rio r id ad  de l a  s o l ic i tu d  fran cesa  n e . 600.866, 

del I *  de Diciembre de 1950.
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El p resen te  invento se r e f ie r e  a lo s  procedim ientos 

de fa b ricac ió n  de p ie z a s  de m aterias compuestas o aglome­

ra d a s , en p a r t ic u la r  a base  de l ig a n te s  h id rá u lic o s  u 

o tro s ( hormigones e tc .  armados o s in  arm ar)* t r a t a  en p a r ­

t i c u la r  de l a s  d e stin ad as a le  fa b r ic a c ió n  de p ie z a s  de ma­

t e r i a s  aglomeradas conteniendo un ag lu tin an te  y f i b r a s ,  es­

pecialm ente de cemento de amianto.

Tiene por f i n ,  aobre todo, oonseguir que dichos pro­

cedimientos re su lten  t a le s  que respondan m ejor que h asta  

ahora a l a s  d iv e rsa s  ex igen cias de l a  p r é o t ic a , y que per­

mitan en p a r t ic u la r  re d u c ir  e l tiempo de fa b ric a c ió n  y e l 

preo io  de c o ste , a l a  vez que aseguran l a  obtenoión de p ie ­

zas homogéneas y r e s i s t e n t e s .

C on siste  principalm en te, y en p a r t ic u la r  por cuanto se 

r e f ie r e  a lo s  procedim ientos en cu estió n , a p lic a b le s  a ma­

t e r i a s  compuestas conteniendo in io ialm en te  un exceso de 

agua u o tro  l íq u id o , en f a b r ic a r  l a s  p ie z a s  moldeadas u t i ­

lizan d o  moldea, en lo s  o u a le s, por una p a r te , se  sánete l a  

m ateria previamente in troducida a una acción  de v ib rac ión  

o s im ila r ,  para  aumentar l a  densidad- a l  f a c i l i t a r  l a  s a l i ­

da d e l excedente de agua, y sobre cuyas paredes', p o r o tra  

p a r te , ae ap lican  medios pare recoger e l  agua a medida de 

su  l ib e ra c ió n  y mantenerla a l l í ,  por lo  menos momentánea­
mente.

Comprende, a p a rte  de dicha d isp o s ic ió n  p r in c ip a l , 

c ie r t a s  o tra s  d isp o s ic io n e s  que se emplean preferentem ente 

a l  mismo tiempo y de l a s  ou ales se  t r a t a r é  a continuación 

con más d e t a l l e s ,  en p a r t ic u la r :

-  una segunda d isp o s ic ió n , re feren te  a l o s  procedi­

mientos da moldeado, que co n siste  en ta p iz a r  por l o  me­

nos c ie r ta s  paredes de lo s  moldes con oapas de m aterias 

ab sorben tes, especialm ente oon v i s t a  a l  ob jeto  an tes o i-
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tad o ; d ichas m aterias son altam ente espon josas y tienen 

l a  tendencia de hacerse inoomprimibles durante l a  opera­

ción de m oldeaje, debido a l a  absorción  d el agua que a 

su  vez es incom prim ible.

Se r e f ie r e  especialm ente a c ie r to s  modos de a p lic a ­

ción (en p a r t io u la r  a l  modo que se  a p lic a  a lo s  proced i­

mientos de fa b r ic a c ió n  de p ie z a s  de oemento de amianto) 

a s i  como a o ie r to s  modos de r e a liz a c ió n  y todav ía más 

especialm ente, a t i t u lo  de productos in d u s tr ia le s  nue­

v o s , a lo s  medios para  l a  puesta en p rá c t ic a  de lo s  pro­

cedim ientos d e l t ip o  en ouestión  que comprenden l a  a p l i ­

cación  de l a s  c ita d a s  d isp o s ic io n e s , a s i  como a l a s  má­

quinas e in s ta la c io n e s  que oomprenden, y a l a s  p ie z as  

m oldeadas, sobre todo a l a s  de cemento de amianto o ma­

t e r i a  an áloga, obtenidas por medio de dichos procedimien­

tos#

Se comprenderé de todos modos perfectam en te, con l a  

ayuda de l a  d e scrip c ió n  complementaria que sigu e  y d e l 

d ibu jo  ad jun to , quedando entendido que tan to  l a  d e scrip ­

ción  como e l  d ibu jo  se  dan, sobre tod o , a t i t u lo  de in ­

d icac ió n .

La f ig u ra  única que in te g ra  dicho d ibu jo  muestra 

esquemáticamente, en co rte , un molde para pu esta  en préo— 

t io a  d e l procedim iento según e l  in ven to , y destinado a l a  

fab rio ao ió n  de p ie z a s  de cemento de am ianto.

Según e l  invento, y en p a r t io u la r  con a rre g lo  a l  mo­

do de ap lic a c ió n  y a l o s  de su s  modos de re a liz a c ió n  de 

su s d iv e rsa s  p a rte s  que, a l  p a re cer , merecen p re fe re n c ia , 

y por ejem plo, para f a b r ic a r  productos de cemento de amian­

to ,  especialm ente p ie z a s  que comprenden paredes de un e s­

p esor relativam ente d éb il ( p la c a s ,  o b je to s de todas l a s  

foxmas, tubos e t c .)  o , de un modo g e n e ra l, productos de
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una m ateria que contenga f ib r a s  y un ag lu tin an te , ae proce­

de como sigu e  o de un modo análogo.

Para mayor d ari& ad  de l a  ex p licac ió n  conviene recor­

d ar  que l a s  c ita d a s  m aterias oompuestas son generalmente 

de una flu id e z  b a stan te  e levad a, es d e o ir , que tien en  un 

elevado excedente de agua (p o r ejem plo d e l 20 a  SÓ% ) lo  

oual es n ecesario  para asegu rar una mezcla intim a y un re­

parto  unifoime de l a s  f ib r a s  en lo s  ag lu tin an tes u o tros 

componentes de l a  m ateria . Precisam ente por causa de dicha 

c ircu n stan c ia , era  d i f í c i l  h a sta  ahora le  fa b ric a c ió n  de 

lo s  productos o de l a s  p ie z a s  por moldeado, y por t a l  mo­

t iv o  se  re o u rr ia  a d iv e rso s  procedim ientos pare asegu rar 

l a  formación p rev ia  de p la c a s ,  generalmente sobre un c i­

lin d ro  que g irab a  dentro de l a  primera m ateria f lu id a  

(procedim ientos HATCHEK, e t c . ) ,  cuyas p la c a s  se  u tiliz a b a n  

como t a l e s ,  y posteriorm ente se  empleaban para  c o n s t itu ir  

obj etos de todas l a s  form as.

En lu g a r  de prooeder de dicha su e r te , se  recu rre , se ­

gún e l presente in ven to , a un procedim iento de moldeaje d i­

recto  de l a  m ateria f lu id a ,  en moldes apropiados a l a  fo r ­

ma de l a s  p la c a s ,  tu b o s, o b je to s , p ie z a s  de todas l a s  fo r ­

mas e t c . . . ,  a obtener, teniendo cuidado de someter dichos 

moldes a una acción  -  en p a r t ic u la r  mediante uno de lo s  pro­

cedim ientos de v ib rac ió n  -  que provocan o tienden a f a c i ­

l i t a r  l a  separación  d el agua y repartién dose además sobre 

su s paredes medios para re te n e r , a l  menos momentáneamente, 

e l  agua a medida de su  lib e ra o ió n , cuya doble acción  de 

l ib e ra c ió n  y de absoroión continua d e l agua es c a r a c t e r í s t i ­

ca d el invento.

En p a r t ic u la r ,  respecto  a e s to s  ú ltim os m edios, se lo s  

co n stitu y e , con a rre g lo  a una d isp o s ic ió n  v e n ta jo sa , con pa­

redes de m ateria absorbente y e sp on jo sa , de l a s  cuales se
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recubre a l  menos una p a ite  de l a  su p e r f ic ie  in te r io r  de lo s  

moia.es; dicha m ateria , f le x ib le  antes de absorber e l agua, 

tie n d e , a l  co n trar io , a recuperar su  r ig id e z  después de l a  

absorción  y reten ción  del agua, debido a l a  incom presibi­
lid a d  de e s ta  ú ltim a.

En e ste  orden de id eas y , por ejem plo, para fa b r ic a r  

p la c a s  de oemento de amianto:

se  v ie r te  l a  primera m ateria 1 , t a l  como se muestra 

en e l  d ibu jo  en un molde, c ie r ta s  paredes por lo  menos del 

c u a l, t a le s  como 2 , estgn  re v e st id a s  cada oual de a l menos 

una capa 3 de una m ateria absorbente, o de v a r ia s  capas 

absorbentes ouyas contexturas y composiciones pueden se r  
s im ila re s  o d ife re n te s ;

y se  somete e l  molde, a l menos en c ie r t a s  de sus ce­

r a s ,  en p a r t ic u la r  l a  in fe r io r ,  o en todas su s c a ra s , como 

se  muestra esquemáticamente en 4 , a l a  acción  de v ib ra c io ­

nes e je rc id a s  según cu alqu ier procedim iento conooido,

Queda entendido, por o tra  p a r te , que l a  d isp o sic ió n  

v e r t io a l  i lu s t r a d a  en e l d ibu jo  no es de ningún modo l i ­

m ita tiv a  y que, para  p lac a s  en p a r t ic u la r ,  l a s  paredes la te  

r a le s  t a le s  oomo 2 , podrían s e r  h o r iz o n ta le s . Se podría 

in c lu s iv e  p rever en dicho oaso una s o la  pared 2 debajo  

de l a  p laca  a m oldear, habiéndose suprim ido l a  pared su ­

p e r io r  2 , a l  menos en p a r te .

Respecto a l a s  paredes absorben tes, se  l a s  puede cons­

t i t u i r ,  a t í t u lo  de ejemplo y preferentem ente, con una ma­

t e r i a  esponjosa t a l  como e l  f i e l t r o  (cuya composición pue­

de s e r  muy v ariad a) papel seoente o análogo, t e l a  absor­

ben te , preferentem ente e sp e sa , cauoho embotado o mioropo- 

ro so , una m ateria del t ip o  de l a  u t i l iz a d a  para  l a s  espon­

ja s  (en p a r t ic u la r  l a  llam ada "Sp o n tex "), e tc .

Queda entendido que e l  e sp eso r de d ichas OQPas ab sor-
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bentes y l a  e lecc ió n  de su  contextura quedarán determinados 

según la  masa de m ateria 1 rep artid a  en e l  molde y según la  

proporción de agua a absorber durante l a  v ib rao ión . A t i t u lo  

de ejemplo parece que, tratán dose  de fa b r ic a r  p la c a s  de amian­

to-cemento de un esp esor d el orden de 10 mm, se  pod ría  p re­

v er  en l a s  dos caras opuestas d e l molde capas de f i e l t r o  o 

de o tra  m ateria de un esp esor de unos 3 a 4 mm. Se p od ría  

prever asimismo una capa de f i e l t r o ,  cubriendo solamente 

una de d ich as c a ra s , en cuyo caso dicha oapa ae r ía  más grue­

s a ,  o sea  de unos 6 mm.

En general se rá  conveniente mantener e l agua en d ichas 

capas durante l a  v ib rao ión  y h asta  e l levantam iento del pro­

ducto y en e fe c to , e l agua, puesto  que no es comprimible tien ­

de a mantener l a s  capas absorbentes a su  esp esor normal# a 

medida que l a  absorben y contribuyen a h acerla s  r e s i s t e n te s ,  

perm itiendo a s i  e l a s ien to  y l a  compresión de l a  m ateria  1 , 

por l a s  v ib rac io n e s, s in  que se  deforme l a  p ieza  u o b je to  

a o b ten er, y s in  d ar lu g a r  a l a  formación de b o lsa s  de a i r e ,  

burbujas e t c . ,  n i en e l  cuerpo de l a  m ateria n i en su  super­

f i c i e .

Es de n otar que m ientras dure l a  p re sa  d el oemento - s i  

se  t r a t a  de una mezcla a base  de cemento -  e l  agua ab so rb i­

da y e sta c io n a r ia  en l a s  capas absorben tes, contribuye a 

mantener l a  p ieza  o e l ob je to  dentro de una humedad envol­

ven te , propia a favo recer su  endurecim iento, su  p re sa  y su  

r e s i s t e n c ia .  Una p arte  d e l agua absorbida puede en p arte  se r  

reabsorb ida y compensar de e s ta  su e r te , en l a  m ateria , e l agua 

n ecesaria  para l a  c r i s t a l iz a c ió n  d e l cemento.

Finalm ente, en cuanto a l  proceso de v ib rac ió n  conviene 

in d ic a r  que su  re a liz a o ió n  depende de l a  n atu raleza  de lo s  

o b je to s a moldear, sobre todo por lo  que se  r e f ie r e  a l a s

frecu en cias y am plitudes. En caso n ecesario  se  podrán u t i l i -
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Con a rre g lo  a cuanto antecede y sea e l que fu ere  e l  

modo Re re a liz a c ió n  ap lic ad o , se  puede proceder a l a  fa b r i­

cación de p ieza s m oldeadas, en p a r t ic u la r  de cemento de 

amianto, en oondioiones que acusan, con re lac ió n  a lo s  pro­

cedim ientos d e l t ip o  en cuestión  u t i l iz a d o s  h asta  ahora# 

numerosas v e n ta ja s , en p a r t ic u la r  l a s  s ig u ie n te s :

En prim er lu g a r  se  tien e  l a  fa cu lta d  de f a b r ic a r  d i­

rectamente mediante moldeo, p ie z as  de oemento de amianto 

o an álo gas, de cu alqu ier form a, continuas y s in  soldadura*

La rapidez de ejecución  es por con sigu ien te  mucho más 

elevada que h a sta  ahora, con l a  correspondiente reducción 

d el preoio  de co ste *

Las p ie z a s  obtenidas (p la c a s ,  o b je to s moldeados, tubos, 

aooesorios e t o * ) ,  poseen además, g r a c ia s  a l a  v ib rac ió n , 

elevadas cu alid ad es de homogeneidad y de r e s i s te n c ia *  En 

e fe c to : son particu larm en te compactas y de contextura apre­

ta d a , y por consiguiente de elevada r e s is te n c ia  oon r e la ­

ción a l  e sp esor de l a s  paredes*

Dichas p ie z a s  presentan  en su  su p e rfio ie  buena con ti­

nuidad, g r a c ia s  a l  hecho de que l a s  capas absorbentes a su 

vez no presentan  ninguna d iscon tin u id ad , asegurando a s i  

un levantam iento inmediato o a l  menos acelerad o  s in  arran­

camiento de m ateria de l a s  p ie z a s  m oldeadas, n i agu jeros 

de a ire  n i hinchazones* Conviene agregar que en e l caso de 

capas absorbentes e sp on jo sas, d ichas cap as, después de ha­

b erse  heoho r íg id a s  por l a  absorción  d e l agua, vuelven a re ­

cuperar c ie r ta  e la s t ic id a d , debido a l a  reabsorción  de agua 

por l a  p ieza  después de l a  c r is t a l iz a c ió n  d e l cemento, lo  

cual f a c i l i t a  e l levantam iento o re t ir a d a  de l a s  p ie z a s  mol­

deadas; dicha v en ta ja  es particu larm en te im portante ouando 

se  u t i l iz a n  n ú cleos, a su  vez re v e stid o s de capas absorben-
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te a  ( como en e l  oaso de tü b o si.

^ ich as v e n ta je s  se m an ifiestan  además en ap licac io n es 

d is t in t a s  de l a  r e la t iv a  a l  cemento de amianto y queda en­

tendido que e l  invento puede a p lic a r se  a l a  obtención por 

moldeo y con v ib rac ió n , de p ie z as  de cu alesq u iera  m aterias 

oompuestas, conteniendo o no f ib r a s ,  ev itán d ose , g r a c ia s  a 

l a s  capas esp on jo sas que absorben e l agua a medida de su  

l ib e ra c ió n , l a  formación de b o lsa s  de a i r e ,  burbu jas e tc .  

y perm itiendo un levantam iento f á c i l ,  s in  provooar arran­

camiento de m ateria en l a  s u p e r f ic ie ;  todas l a s  a p lic a c io ­

nes que pueden u t i l i z a r  lo s  procedim ientos de v ib rac ión  oa­

ben dentro d el maroo d e l presente invento .

Por lo  ta n to , e l invento no se l im ita  de ninguna mane­

ra  a l o s  modos de ap lioao ión  ni a lo s  modos de re a liz a c ió n  

de sus d iv e r se s  p a r te s  de l a s  ouales se  ha tra ta d o  p a rt ic u ­

larm ente. Abarca, a l  co n trar io , todas l a s  v a r ia n te s .

N O T A

En resumen: La Patente de Invención cuyo r e g is t r o  se  

s o l i o i t a ,  recaerá  sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s ;

1^ Procedimiento para le  fa b r ic a c ió n  de p ie z a s  de mate­

r ia s  oompuestas o aglom eradas, especialm ente a base de ag lu ­

tin an te s h id rá u lic o s  y en p a r t ic u la r  con cemento de amianto, 

caracterizad o  porque se r e v is te n , a l  menos c ie r ta s  paredes 

de lo s  m oldes, de una m ateria su sc e p tib le  de absorber e l 

agua, porque se oolooan en e l  molde l a  m ateria contenien­

do un excedente de agua, porque se somete e l  conjunto a v i ­

b ración , impidiéndose que escape e l  agua y porque se  lev an ta  

después l a  m ateria , habiendo absorbido e l revestim iento  d e l 

molde, por l o  menos en p a r te , e l excedente de agua.

2) Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  1 , c a ra c te r iz a ­

do porque e l revestim iento  absorbente que se  hace incompri­

mible después de haber absorbido e l agua, se  compone de f i e l -
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3) Procedim iento, según l e s  re iv in d icac io n es 1 y 2 , og. 

M oterizado  porque e l revestim ien to  absorbente p sra  pare­

des moldeadas de un esp eso r d e l orden de 10 mm, tien e  a

su vez un esp eso r de unos 3 a 4 mm.

4) Se re iv in d ic a , por ú ltim o, oomo ob jeto  sobre e l que 

he de reoaer l a  Patente de Invención que se s o l i c i t a ,  PRO­

CEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS DE MATERIAS COM­

PUESTAS, ESPECIALMENTE A BASE DE AGLUTINANTES Y FIBRAS.

Todo conforme queda d e sc r ito  en l a  presen te  Memoria*, 

que consta de nueve págin as e s c r i t a s  a máquina p o r una so­

l a  oara y d ib u jo s que se  acompañan.

M adrid, 29 de Noviembre de 1951

ALFONSO UNGRIA
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