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UTILIDAD

a favor de Don Alfred PITNER y NADELLA, de nacicnalidad fran
cesa, domiciliados en 75 Paris (Francia), 89, Quai D'Crsay
el primero y 92 Rueil-Malmaison (Francia), 133-137, Boule-
vard National el segundo, por "ORGANO DE ACCPLAMIENTO DE

CUBO HENDIDO".

MEMCRIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a los 6rganos
de acoplamiento realizados por conformacién de una prefor
ma de plancha, los cuales van dotados de ﬁn cubo tubular
hendido resultante de un plegado y un enrollado de la pre
forma, y cuya entalla est& delimitada por dos orejas que
presentan un doble espesor obtenido por un pliegue formado
hacia el interior de los extremos de la preforma, quedando
atravesadas,estas orejas por unos orificios destinados al
paso, por ejemplo, de un tornillo de fijacién y que desem-

bocan por 1o menos en parte en la zona de la plancha que
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forma el pliegue, adyacente al contorno interro del cubo.

Una tal disposicibén est& descrita, por ejemplo,
en la adicibén francesa N2 94.333 y en la solicitud espafio
la N2 160.565.

El taladrado de 10s orificios en el doble espesor
de las orejas provoca, al sobresalir la herramienta o herra
mientas, unas rebabas internas que no presentan inconvenien
te notable cuando se presentan sobre la superficie interna
de las orejas, a uno y otro lado de la entala, ya que su
presencia no es perjudicial y, si llegara el caso, su eli-
minacién resultaria muy fé&cil. Los inconvenientes de las re
babas son, por el contrario, muy serios cuando estas fGltimas
aparecen en la zona de la plancha replegada que se sitGa nor
malmente en la prolongacién del contorno interno. En efecto,
en este emplazamiento las rebabas dificultan el acoplamien-
to en el interior del cubo, del &rbol u otro -6rgano transmi
sor de par que debe recibir el érgano de acoplamiento. Es-
tas rebabas pueden llegar también a rayar las plezas o des
prenderse y caer sobre los 6rganos adyacentes. Es pues pre-
cis& eliminarlas, 1o que representa una operacibén aleatoria,
dificil y engorrosa.

La invencian tiende a suprimir tales inconvenien-
tes y a tal efecto el 6rgano de acoplamiento que constituye
su objeto se caracteriza por el hecho de que la interseccifén
con la zona de por 10 menos uno de los pliegues, de la su-
perficie que define el orificio de 1a'oreja correspondiente,
se sit@a en una parte media de la zona que queda dispuesta

retrasada, de tal manera que esta interseccifén forma una
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curva situada al exterior del contorno interno éel cubc.
La parte retrasada forma asi un receptéaculo para las re-
babas que pueden quedar unidas a la superficie cel crificio
sin alcanzar la prolongaci6bn del contorrno internc del cubo.

Si el taladrado de los orificios se reaiize pcr
medio de una herramienta Gnica y en una sola pasada, la dig
posicibén que se ha descrito no puede ser provista més que
sobre una sola de las orejas. Si, por el contrario, tal co
mo puede ser ventajoso, los dos orificios son realizados
por herramientas que trabajen en sentidos opuestos, resulta
evidentemente Gtil conformar cada oreja de tal manera que
las rebabas queden localizadas en una parte retrasacda.

Cuando la resistencia del érgano de acoplamniento
lo permite, tanto durante su realizacibén que durante su uti
lizacibn, la parte media retrasada puede tener una forma y
unas dimensiones tales que quede completamente separada con
relacién a la herramienta de taladrado, de forma que el a-
rranque de material no tenga lugar mis que en el espesor de
la oreja correspondiente a la porcién no plegada, 2lojéndo-
se en este caso las rebabas que se forman entonces al so-
bresalir la herramienta en esta porcibn, en la parte retra
sada del Pliegue. El1 tiempo ce trabajo queda asi evidente-
mente reducido.

Las ventajas que se desprenden de la existencia
de una parte retrasada en la zona de plegado pueden ser com
pletadas previendo en la preforma de partida una conforma-
cién tal de 1o0s extremos destinados a formas 10S pliegues,

que después del plegado y enrollado la zona del pPliegue se
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presente en la posicién més favorable ?ara la que las par-
tes laterales dispuestas a uno y otro lado de la parte re
trasada se inscriban tan exactamente como sSeaposible en el
contorno interno del cubo.

De acuerdo con la invenciébdn, este resultado puede
ser obtenido, por ejemplo, realizando el cortado de la pre-
forma después que una por 1lo menos de las partes extremas
de este Gltimo ha sido ligeramente plegada ccr relacibn al
plano de la preforma, de tal manera que la zona O seccidn
terminal correspondiente de la prefcrma forma con la parte
adyacente, un &ngulo distinto de 900. Este resultado puede
obtenerse incluso por conformacién en frio del extremo de
la preforma.

La invencién seré expuesta, de forma puranente in
dicativa, en el curso de la descripcién que sigue.

En el disefio anexo, establecido Grnicamente a titu
lo de ejemplo:

La figura 1 representa a una preforma de plancha
destinada a la conformacién de una horquilla de cardén; la
figura 2 es una vista en perfil de la preforma de la figura
1; la figura 3 representa en seccidn el cubc de una horqui
lla de cardén; obtenido a partir de la preforma de las figu
r;s 1y 2; la figura 4 es una vista en alzado y en seccién
segfin la linea 4-4 de la figura 3; la figura 5 es una vista
de una variante de la preforma de la figura 1; la figura 6
es una vista andloga a la de la figura 4 correspondiente a
la utilizacién de la preforma de la figura 5; la figura 7 es

una vista de una variante de la figura 2.
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La figura 1 presenta una preforma ce plancra A,
a partir de la cual puede ser obtenida, segtn la técnica
descrita en la patente espafiola N2 145.057 y en 1z zdicién
francesa N2 94,333, una horguilla de cardan dotada cde ¢os
ramas -l- y un cubo hendido ~2- (figura 3) resultendo ce un
plegado y un enrollado de lz preforma A, y cuya entella -3-
queda delimitada por dos orejas -4- que presentan-dos espe
sores de planchas -6-7- obtenidos por formacién ce wun plie
gue hacia el interior de las porciones extremas -3- de la
preforma A, Las dos orejas -4- quedan atravesadas DOr Ori-

ficios -1 para paso de un tornillo que, por apretado &

()

una tuerca, permite la fijacién de un arbol acoplado en el
interior -12- del cubo -2-.

Los orificios -11- desembocan en parte en la cara
libre -7a- del pliegue -7- cde la oreja, que delimita la en
talla ~3~, y en parte en ia zona -13- que forma la seccién
terminal de este pliegue. Para que esta zona -13- se inscri
ba correctamente en el contorno interno -12- del cubo, 1las
porciones extremas -8- de la preforma A son piegadas artes
del cortado de la preforma, de manera que fcrmen un é&angulo

o< con el plano de la preforma, de tal manera gue las zO-

n

nas -13- formen un angulo 7?-—oCcon las porciones plegadas
-8~ de 1la preforma (figura 2).

Adem&s, las porciones extremas -8- presentan una
entalla media -14- formada a partir de su zona -13- cuyo
fondo -14a- es casi paralelo a la superficie terminal -13-,

a uno y otro lado de la cual se nan formado en la zona -13-,

dos porciones laterzles -13a-.
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La entalla -13- es poco profunda perc
anchura y una profundidad tales que en la horcuilila confor
mada (figura 3) la intersecciébdn de la superficie cilindricg
que define los orificios -11- con la zona -13- se sit
el fondo ~-l4a- de la entalla -14-. Este forndo constituye
de esta forma una superficie retrasada con relacidn 2 las
superficies -13a- adyacentes que prolongan el contcrao in-
terno -12- del cubo, de manera que al taladrar lcs cos ori
ficios -11- por medio de dos herramientas opuesrtas 1lz2s reb:z
bas -16- formadas al sobresalir las herramientas se sitfan
al exterior del perfil interno -12- del cubo, uras en el fen
do -14a- de la entalla -14-, y las otras sobre la cara viana
libre -7a- del pliegue -7- de las orejas —4—.

Las preforma B de la figura S5 preseata scbre su 20
na -113- una muesca profunda -11l4- cuyas dimensiones en an-
chura y profundidad son tales que en el cubc terminadc la
abertura formada por la muesca -114- tiene un perfil situa-
do por completo al exterior de la superficie cilindrica -11-
formada por el paso de'la herramienta que, de esta manera,
no arranca material mls que en el espesor -6- de la parte de
oreja no plegada, tal como se representa en la figura 6.

El hueco asi formado en la muesca -114- de la par
te plegada -7~ de la oreja -4- recibe, pues, las rebabas for
madas al sobresalir de 1la parte -6- de la oreja. Es evidente
que en este caso el tiempo de paso se reduce por el hecho de
que la reduccién de la longitud a taladrar y por el hecho
también de que el orificio desemboca en una superficie per-

pendicular a la direccién del taladrado., Una solucién tal no
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es, sin embargo, posible mé&s que si la anchura -1- de la
porcién extrema de la preforma B es suficlente para ase-—
turar la resistencia requerida del 6rgano de acoplamiento
tanto en la conformacibédn que en la utilizacién, en funciédn
de las dimensiones restantes para las partes laterales
-l1l3a-.

En la preforma C de la figura 7 la superficle ter
minal -213- de la misma esta conformada a la vez oblicua-

mente y segtn un perfil cbncavo obtenida por ejemplo por a—

- plastamiento para dar en el cubo formado un resultado egui

valente al del plegado de las porciones extremas -8- de las
figuras 1 y 2, y presenta localmente una parte correspondien

te a la entalla -14- obtenida por eyhismo procedimiento.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo de
utilidad:

1. Organo de acoplamiento de cubo hendido, reali
zado por conformacién de una preforma de plancha, dotado de
un cubo tubular hendido resultante de un plegado y un enro-
llado de la preforma, y cuya entalla esté delimitada por dos
orejas que presentan un doble espesor obtenido por un plie-
gue formado hacia el interior en los extremos de la prefor-
ma, estando atravesadas estas orejas por unos orificios des

tinados al paso, por ejemplo, de un tornillo de fijacién y
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que desembocan por 1o menos en parte en la zona adyacente

al contorno interno del cubo de la plancha que forma el plie
gue, caracterizado por el hecho de que la interseccidén con
la zona de por lo menos uno de los pliegues, de la superfi-
cie que define el orificio de oreja correspondiente se sitfia
en una parte media de la zona que esta dispuesta retrasada
con relaci6tn a ésta, de tal forma que esta interseccién for
me una curva situada al exterior del contorno interno del
cubo.

2. Organo de acoplamiento de cubo hendico, segun
la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que la
parte retrasada tiene unas dimensiones y una forma tales gque
permite el paso de la herramienta de taladrado de los orifi-
cios de la oreja y sirve de receptéculo para las rebabas que
resultan del taladrado de la parte de oreja no plegada.

3. Organo de acoplamiento de cubo hendido, segn
la reivindicaciédn 1, caracterizado por el'hecho de que la
cara terminal de la preforma esta conformada de tal manera
que en el cubo terminado las partes laterales de la zona se
inscriben en el contorno interno del cubo.

4. Organo de acoplamiento de cubo hendido, segun
la reivindicacién 3, caracterizado por el hecho de que una
por lo menos de las porciones extremas de la preforma esté
Plegada con un &ngulo antes del cortado de la preforma, de
tal manera que la seccién terminal o zona forme con esta
porcién un &ngulo.

5. Organo de acoplamiento de cubo hendido, segun

la reivindicacién 3, caracterizado por el hecho de que una
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por lo menos de las secciones terminales de la preforma €
conformada de manera que se presente oblicuamente con una
cierta concavidad.

6. Organo de acoplamiento de cubo hendido

La presente memoria descriptiva const
hojas foliadas escritas a méquina por unra solg

Barcelona, 30 de julio de 1.971

Alfred PITNER y
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