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HZMKMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafla
a la solicitud de
una PATINTZ DE INVENCIDN, por VEINTE ANOS en EZspafia,
a fTavor de ‘
D. Agustin RODRIGUZZ y RODRIGUZZ, residente en MADRL D,
Conde de Aranda; 15,
por

PROCZDIMITINTO DE CONSTRUCCIUN LE UN FORJADO DE PISOS. -
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La invencidn a que se refiere la presente llemoria,

-2 - S!()() Eig,s, 24

oA

cons-

tituye una novedad industrial, con caracteristicas especia-

les que la hacen merecedora del privilegio de explotacién

exclusiva gue por ells se solielta, ée acuerdo con las pres-

cripciones del vigente dstatuto sobre Fropiedad Industrial §

de 26 de Jullio de 1929, texto refundido, publicado en 30
de abril de 1930,

Sy

21 forjado cerdmico que se va a describir en el cur-

so de la presente iemoria, suprime totalmente el encofra-

do, es resistente, ligero, econémico y de facil y rapida

construceidn.

Para

su me jor comprensidn, se acompafia un juego de

dibujos, en 1los cuales sus distintas figuras representan

10 giguiente:

Fig.

1%, -
28, .

38, -

48, -

Y8, -
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Seceidn de la pieza canal.

Seecibn de lg pieza cufia.

Vigueta formada para elevar sobre el tramo a for-
Jar.

Td. con los hierros situados en las oquedades ia-
terales.

Pieza cufla.

Seccidn de piso hormigonado por viguetas formadas
en el suelo.

Id. para forjar "in situ”,

Perspectiva de ia pleza canal sin romper el ta-
biquillio lobutiar.

Otra perspecetiva d= la éuﬁa.

Llevar a cabo el procedimiento de construceidn

de un forjado de DPisos que se desea patentar, se forman los

elementos resistentes o viguetas (fig. 3), disponiendoc una

hilera de piezas "canales"™ (fig. L y 8), nasta conseguir
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unag longitud igual a la iuz mas los 8poyos. 1a ceramica se
dispondrd con una lLigera contrailecha de 1/500 de la luz, es
decir, de unos dos miiimetros por metro, aproximadgmente.

Una vez rotos los tabiquillos iobulares 1 que cierran
la cala de la canai ¥y que, por su especizl disposicidn, sal-
ta limpia y rdeilmente sin romper la pieza, se riegan los ele-
mentos ceramicos hasta su saturacidn, colocdndose la armadura
doblada en la forma conveniente y se relleng {e mortero de
350 Kga/m3. las viguetas (fig. 3) se construirdn en un pla-
no horizontal y unas encima de Las otras, disponiendo entre
ellias una capa de arena 0 cualquier otro material facilmen-
te desprendible del hormigdn.

Trarmeurridos seis o sietz dias, se sitdan las viguetas
as{ formaGas sobre los nuros o tramos a cubrir, dejando entre
ellas una separacidn entre ejes de 400 milimetros, alojando
después entre estos slementos la bovedilla de conexidn o
"eufig" (fig., 2, 5 y 9) que cubrirad por completo el tramo.
Finalmente, se procede al tendido de la placa de compresidn
2 (fig. 6), quedando as{ terminado el forjado.

Al el:zvar las vigusias, es conveniente cortar el vano
en la parte medim de la crujfa con un tabldn apeado.

Para aquellos casos en que se prefiera obtener un for-
jado en el que nervios y placa Ge compresidn se hormigonen
"in situ" y simultdneamente, se utilizardr las mismas plezas
cerdmicas pero procediendoc como sigue:

Se colocan una serie de pliezas Ycanales™ conveniente-
mente rejuntadas con mortero de cemento y cesprovistas de
los tabiquillos que cubren ias ranuras circulares que late-
ralmente contienen. Una vez mojJadas las piezas ceramicas has-
ta saturacidn, se introducen varillas de redondo (fig. 4%,

n? 3) de 5 é 6 mm. de didmetro, y a continugeidn mortero
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Ge cemento de 400 Kgs. en m3, haciendo gqus aquéllas queden
envueltas por éste, para 1o cual un obrero a cada extremo
dardn a la varilla el movimiento preciso, terminando la ope-
racidén con el paso repetido de la paleta sobre el mortero
Para su buen apisonado, enrasando con los bordes de la cerd-
mica ¥y quedando lisa su suverficie.

Trahscurridos cinco o seis dlas, se procede a situar es-
tas "viguetillas de encofrado" sobre las crujfas que corres-
ponda, dejando entre ellas la separacidn conveniente para
alojar la bovedilla de conexidn o "cufia™ que cubrird por
completo el tramo y entonces, previg rotura del tabiquillo
superior central que llevan las Meanales™, y dispuesta la
armadura precisa, se hormigona el nervio 4 y seguldamente lé
placa 3 de compresién, no olvidando mojar la cerdmica antes
del hormigonado.

“ag "viguetillas de encofrado’ se construyen para cu-
brir tramos de un solo tiro, o si su luz fuese excesiva, se
forman de menor longitud, situando uno o dos apeos interme-
dios que permiten alcanzar la luz total que se deseaz forjar.

Precisa tener presente que la armadura que se emplea en

' interviene genersimen-

la construeccidn de estas "viguetillas'
te en la resistencia del piso, 1o que supone una reduccidn

en la seccidén metdlica del nervio, colaborando as{ en bene-
fieio de una mayor economia, ya que el redondo empleado en
egte armado no se desperdicia, sino que forms parte integran-

te de la agrmadura resistenle.

Los voladizos, elementos importantes en toda construecidn,

se obtienen facilmente, toda vez que la nervadura es suficien-

temente profunda, bastando disponer ia armadura de traccidn

en la parte superior y con las dimensiones que el cdiculo

determine, resolviendo de forma wmuy sencllla la cuestidn re-
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lativa a toda clase (e momentos negativos.

Hecha la descripeidn precedente, es preciso afadir
que los detalles de realizacidn de la itea expuesta, pue-
den variar, sin que por ello cambie 1a esencia de la in-
vencidn, que es la que se desprende de Los pirrafos que an-

teceden y la que se reivindica en ia sigulente

En resumen: la PATENTE DI INVINCIDN que se solicita,
recaxrs sobre las siguientes reivindicaéiones:

1%,- Procedimiento de construccidn de un forjado de
plsos, caracterizado porque se efectia a base de dos pie~
zag, una canal y otra cufla, formando la primera el elemen-
to resistente y sstando constituida por un cuerpo trape-
zoidal con un canal central y dos conductos cilindricos
laterales y Gos aletas, hallidndose la cufla formada por
un cuerpo trapezoid en posicidn inversa respecto del an-
terior y con una escotadura gque encaja en la aleta infe-~
rior de la pleza canal, siendo ambas piezas huecas.

2%, - Procedimiento segin la reivindicacidn 12, carac-
terizado porque se sitia una pisza junto a otra y, previa
la rotura del tabiquillo lobular, se coloca el hierro re-
dondo y se derrama el hormigdén o mortero de cemento, ¥y
cuando se construye "in situ", se relienan de mortero y
con hierro solamente las ogquedades laterales y se eleva la
pieza colocandola sobre el tramo que se trata de forjar,
procedién.ose a romper el tabiquillo de la nervadura cen-
tral, coloeindose el hierro preciso y vertiéndose el hor-
migén 0 morterc; en ambos casos se vierte el hormigén o
mortero que rorma la placa de compresidn, habienao alo-

Jado ant2s, entre estos clzmentss resistentes, bien sean
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vigas o viguctlillags de eneofrado, la pleza de conexidn o
125 cufta. '

3%,- Se reivindica, por Ultimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la PATENTZ DE INVENCION que se solieita,
PROCEDIMIENTO DZ CONSTRUCCICON DE UN FORJADO DE PISOS.

Todo conforme queda deserito en la presente Memoria,

130 que consta de sels pdginas eseritas a miquina y dibujos que
se geompafian.
ladrid, 24 de noviemdbre de 1951.

Alfonso Ungria
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Figura 4
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