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00 0=




hraE et

,"/BO,- .

. puestoa e punto de oaldo.

, 1as cusles,

900589

-

El invento 2 que se refiere ‘la preéente soliecdtud de"PaLtente de

Invencidn es totalmente nueva, tanto en Espafia oomo en el extranjero,

no ha.biendo sido explotada con anter:.oridad e diohe solicitud 13. 1dea,';

e me la misma se refleres

El objeto propussto por el 1nventor de este procedimiento perfec~

‘6ionado consiste en proporoionar & la industris en general un p:-ooeso

completamente nuevo de re.bricaoidn de tubo ‘de acero eon soldadura
partiendo del fleje de dicha metal, conaiguiéndase oon el mi.am el
oierrs de :Labioa mediante doe roldanas de acero convenientemente re- )

frigeradas y en forma de medis oafla las que sin desgadte-ap;'_eciqble,

por no existir rozamientb,' origlnan 1s ﬁecesaria prési’én sobre los

bordes calientes para que estos suelden, proporcionéndoee une perfec-
cién y sencillez en la construccidn del tubo imposiblea de oonsesuir
haata. la. fecha oon. los procedimientos conoeidos. _

Para mejor comprensidn de la desorigcﬁn que aigue, se adjunte.

ale presento divujos, & los. ouales se hace consta.nte referenoia &

lo 1argo de la. misms, _ .

Consiste este prooedimi ento perfecci.émado en unas ruedas 'cdnd_no—
tores gu!a.é (1-Fig. 22.) de Que_m templad.o ¥ que atrspan en su movie |
miento de giro el bubo Qua éel ies presentd, colocando al mismo tiémpa
en la pbsioidn convenic nte la lfnea a soldar y env:lan;lo al tuﬁo a uns
velocidad de 2 5 me por ninuto ha.c!.a. e1 diapositivo de oalentamiento

: (2)-F1g.1& ), el cual consta de dos chorroa de gas oxieacetiléhico

‘ (nﬁ.s-Fig. 15.) que, media.nte dos boguillas de formm rectangular

lanzado en 1gnioién 3 obre los bordea e solder, que de eata forme son

3-Fig

2s,), las ouales son de aoero refrigeradas par corriente de ague y

S'egu:ldamente el tubo aloaitza las roldenas de 19.19103 (ne,

mediantq unas curvaturas y p_:-eaiﬁn adeonadas hacen que

. los bordes a solder formen una masa homogénes d o acero, quedando asf{
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formando el tubo,

Las.ruedas-éonduotoras (ne, 4 - Fig; 2&;) en su movimientb 5611;;
derie con las ruedas conductoras-gufas dntes'mbncionadaa corren §1
tubo hasta su final, ¥ som también de acero, quedando son ello .com= :
pbetamente terminado el tubo, que s el objeto de este prooediudentoé
totalmente nuevo, ' - ’ k

En eonjunto las figs. 1&. y 25. represantan en su totalidaa :
los sistemss de conduccién, aﬂentamiento ¥ clerre del tubo deaoritos
en la posicién reletiva de funcionamiento oconi el tubo oolocado eon~‘5
venientamente 8 egin representa.n los dibujos,. seﬁaldndose-cen la 1e~
tra “A“-Fig.ll.- el tubo de donduccidn del gaa-oxiaoetilénioo y con
s letra "B" de 1a misma figure las manivelas de paao regulables r
de diohc gas. ‘

' Las principalea me joras que se oonsignen con la presente mven-i

:vciﬁn conaisten en la aenaillez que se oonsigue con la utilizacién

del presente invento, asI como la gran perfecci&n que praporciona ;
ahorréndose al mismn tiempo gran cantidad de mano de obra y materia-é
les, per lo que resulta en su aonjunto vantajosiaimo en oomparaaidn :
oon los oonodidos hasta la fecha,

BN

Le idea a que se rafiere 1a-descripcidn precedente es suocepti~’

2

ble de ser variada sin que por ello cembie la esencie dela misma,

que se reivindisa en la sigulente
N o T A

EN RESUMEN: la presenbe patente de 1nvencidn recaerd sobre

- las’ siguientea reivindicaoiones-

lé,= Procadimiento perreccionado de fabricacidn de tubos de

acero caracterizado porqué econsiste en colocar el tubo que se de~

. 866 soldar entre unaﬁ‘ruedas conductoras~-gufas, de acerbftempladd,

las ousles etrapan dicho tubo en su movimiento de giro, procurando -

‘que lailinea‘avgolﬁar‘de dicho tubo quede colocdda an forme conves
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‘acetilénico, que, mediante dos boquillas de forme rectangular,.f

niente, y on este mcmentc 8e . envia al tubo a una velocidad as !
dos metros y medio por minuto hacia el diaspositivo de calenta-'
misnto, medisnte dichas. ruedas conductoras-gulas, constando T

disho dispositivo de calsntamiento de des chorros de gas’ oxi-' _}

lanzen dlcho gns en 1gn1016n sobre los hordes o 1fnea = solder, ‘;

siendo as{ puestos & punto de calda, practicéndoae entonces el '

soldado de dicha linea ) bordeaor» Y. ‘
2e,- Procedimiento, segﬁn le snterior raivindioaoiﬁn, caracte~ $

rizedo porque, al ser-puastoa los bordes a soldar a punto de cgl-'

da mediantellb Indicado en la presedente reivindicaciﬂn;:ei;tnbe;:

‘sieﬁpre impulsado*porvlaa ruedas conductoras-guias, alcanzea unas

roldanaa de labios, de acero refrigerudas por une corriente da .
agua, las cuales, mediante unes cursasgs y presién adecuadas, hacen?
que los bbbdea’a soldar formen une masa homogénes de scero, que~
dando asf perfectamente'formédo sl tubd, que contimia corriendo
mediante el 1mpn1§o gue 1é dan otres ruvedas conductoras ,qué tle-%%
nen movimiento solidario con el da las roldanes Y ruedas oonduc-f

toras guiaa antes citadaa. : ‘ _

3&.- PROCEDIMIEKTO PERFECC JIONADO DE FABRICACION ' DE TUEOS,DE',
ACERD . o o |

Todo ello segﬁn se describe en la presente memoria que consta
de ous.tro péginas y diby jos adjuntos.

Madrid 23 de noviembre de 1. 951.

= FRANCISCO; JAVIER PLAZA =
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