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MEMORIA DESCRIPITIVA

DELO DE UTILIDAD

por %Elemento para embalaje", a favor de Don Antonio

Chapa de los Angeles, de necionalidad espeiiola, domil-

ciliado en Barcelonsa,
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Conforme se indica en &l enunciado, la pPesente in-

veneibdn hace referencis a un elenmento para embalzje. Mie con-
cretamentec, se ftrata de un elemento bésicamente constituido
por una pieza cée cartulina o similar, troguslada y provista
Seztin el actual elemento, la piezz define una fran—
ja poligonal continua, rodseando una abertura ceatral, y cue-
dando tal franja prolongada en sus CcO0stT200s por aletas inte-

riores y aletas exteriores, incidiendo origirariamente las in-

teriores en aquella abertura, para permanecer luego dobladas

vy yuxtapuestas a la franja, ¥y disponiéndose sobre este conjun-
to franja—aletas interiores un marco adicional; qu2 en su di-
mensionado coincide con gl de aquella franja; excepto en man-
tenerse el marco ligeramente reculado respecto de 1la abertura;
y estando las aletas exteriores dobladas y ebatidas sobres &l
marco, ocultidndolo totalmente, reteniéndose al introducirse
bajo el marco los extremos de las aletas.

Para un mejor entendimiento de cuanto antecede; se
hace referencia seguidamente a la hoja de dibujos que; a ti-
tulo de ejemplo; forma parte de este memoria, y la cual, dado
su fin explicativo; deberd considerarse cémo desprovigta de
todo caricter limitativo en cuanto a ambito de proteccidn
para la actual invencidn.

En el dibujo :

~ Pigura 1 es una vista en desarrollo de una pieza de cartu—
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lina adecusada para formar bisicamente el presente el&€mento de

embalaje,
- Figura 2 es una vista en perspectiva del marco adicional,
-~ Figura 3 es vna vista parcial del conjunto en una primera

- Figurs 4 es una viate anélo
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crida a uns fTase siguisnte

en el armado,

-~ Figura 5 eg una Vists en plantas mostrando el zlemenito ya

terminado.

Tal como se viene diciendo, el elemento consta de
dog Unicas piezas: la de cartulina o similar 1, y el marco 2.

Comentando en primer lugar la figura 1, puede verse
gue la pieza 1 define la franja 7 rectangular continua o cerra-
da; circundando la abertura central 3. Al efecto, la franja 7
tiene lae custro z=letas 6 interiores, una por costado, con las
1ineas de doblez 5 intermedias; y con los cortes 4 practicades
a modo de bisectriz en ios cuatro 4ngulos.

También la franja 7 =& prolonga en cuatro zletas ex-

ks

teriores, iguales dos a dos. n los costados mayores szegin el
cago ilustrado en el dibujo; las aletas exteriores tienen suce
gsivamente: una franja 8; con un apéndice 9 en cadz extremo;
una tira 10 con una expansidén 11 angular en cadsz oxtremo; y
las franjas 12 y 13. En los costados menores, las dos aletas

exterioresg presentan cuatro sucesivas fajas 14, 15, 16 y 17,

comprendiendo la primera la total longitud, en tanto la segun-




da arrance igualmente parz desouds estrecharse, siguiendo 1la
tercera con uana longitud andloga a la final de la segunda, ¥
acorténdose finalmente 1la longitud de la cuarta y dltima.

El dimensionadc de esta pieza y de sus diversas par-
tes serd el adecuado para la consecucidn del resultado qué se-
guidamente se vera.

En cuanto al marco 2, conviene indicar que se trata
de una pieza (0, posiblemente, integrada por varias piezas)
por ejemplo.de cartén ondulado, y que en su planta ofrece unas
‘dimensiones ligeramente menores a las de la franja rectangular
7 antes aludida. " Es decir, en su contorno exterior; el marco
2 viene a coincidir sensiblemente con el de aguella franja 7;
mientras que en la abertura; el ‘contorno del marco 2 es lige-
ramente mayor que el rectinzulo definido por aquella franja %.

Para ei armado del presente elemento pars embalaje,
no existe un orden preestablecido, si bien la misma 1égica da
la . pauta en cuanto a la anterioridad de unas fases respecto de
otras. A COntinuacién se hace referencia a un proceso de ar-
mado, gque incluso puede calificarse de preferente.

En la pieza laminar 1 tal como se muestra en la fi-
gura, l; se presume que la cara que ve el observador es la que
estd destinada a quedar escondida una vez terminadb el monta~
je. La otra cara, pues, serd la visible o exbterior en el ele-
mento ya listo.

«

Con la ayude de la figura 3, puede decirse gque una




10.

15.

20.

25.

primera fase de montaje consiste en doblar las aletas 6 para

~

yuxtaponerlas a la cara que serd interns de la franja rectangu-
lar 7, y seguidamente colocar el marco 2 sobre esta franja 7

y asimismo por su cara interna. (Obsérvese en la figura 3 cb-

a 1scen wo-

mo lasg cuatro sletas exteriorss de la franja 7
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davia extendidas.)

Por la figura 4 puede verse el montaje de las dos
aletas exteriores mayores; las cuales se han doblado por las
cuatro lineas hendidas en sentido longitudinal, para sucesi-
vamente aplicarse: la'franja 8 conira la cara externa del mar-
co 2; al tiempd_que los apéndices 9 se han doblado también;.

as tiras 10 contra la cara superior del mismo marco 2; que-
dandGo las expansiones 11 sobre los inicios de los cos costa-
Gos menores en el propio marco; las franjas 12 contra la ca--
ra interna del repetido marco 23 y las franjas 13 alojadas
entre la cara inferior del marco y las aletas 6 ya dobladas
anteriormente. Una idea cabal de esta disposicidn puede ser
cédmodamente observada en la seccidn superior referida a la
figura 5.

En aras de una simplificacién; ¥y por ser innecesa-
rio un mayor daetalle en el dibujo, la figura 5 muestra ya;
tal como se ha dicho, el elemento totalmente tefmiﬁado. Bs
fécil comprender ls Ultima fase de montaje; segln la cual
las regtantegs dos aletas exteriores se doblan similarmente

a las que se acaba de comentar, quedando: la faja 14 contra
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1=z cara oxterna del marco 2; la faja

la faja 16 contra la cara internsa, y la f

pio marco y la aleta 6. Situacidn que se Getalla en la sec—-

cibén latersl de 12 misma figura 5.

Betz descripcidn somera, permite valorar las espe-
cificag dimensiones y longitudes en cada una de
aquellas aletas exteriores; gobre cuyc extremo no ss menester
entrar en mayores detalles habida cuenta de gue, 2l fin y al
cabo, se trata de aspectos complementarios y perfectamente va-
riables a los efectos de la actual invencidn.

En el resultado final; el elemento para embalajé
asi construido, ofrece unz depresién 2 partir de una de sus
caras planas, depresién limitada, o modo de fondo, por el.re-
borde interno sobresaliente en la franja rectangular 7 f en
las aletas © sobré la misme abatidas. En este reborde se li-
mita y rodea una avertura que es rectangular en el casO concre-
to del ejemplo en el dibujo.

Un elemento con tales condiciones, puede tener un
sinfin de posibilidades practicas de =splicacibén. Por ejemplo,
en acuella depresidn puede alojarse ajustadameﬁte una baraja
de cartas, psrmitiendo ver la cara anterior y la cara'dorsal

de las r sirviendo el referido reborde para retenerlas
en 21 alojzmiento, sin perjuicio de que el embalaje se comple-
te con otros elementos, como seria una envuslta transparente

que asegurars su conservacidn sin perjuicio de una perfecta
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vision dsl contenido.

Bs f4cil comprender gue se trata Ge un elementc pars

relativamente bajo, de resultado muy vistoso, y
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iones muy diversss.

Sin embarzo,

b

czcidn de alguns de las condiciones descritzs y representadasg,
slempre que con ello no se altere o modifique su esencialidad;
que es la que se concreta en la reivindicacidén que sigue.

NO TA.

Se declara de novedad, propiedad y utilidad, para
Dspafiz y sus territorios, las siguilentes

REIVINDICACIONES.

1. Elemento para embalaje, siendo del tipo bédsica-
mente constituido por una pieza de cartulina o similar, troque
lada y provists de lineas de doblez que facilitan su armado; y
caracterizéndose el actual elemento porgue la pieza define una
renja poligonal continua; rodeando una abertura central; y
guedando tal franja prolongada en sus costados por aletas in-
teriores y aletas exteriores; incidiendo originariamente las
interiores en aquella abertura, para permanecer luego dobla-
das y yvuxtspuestas 2 la franja, ¥y disponiéndose sobrs este
conjunto franjae-zletas interiores un marco adicional; que en

su dimensionado coincide con el de aquella franja, excepto en

cuanto se ha expuestd no debe se2r incon.

nte para que este elemento pueds ser realizado con modifi.



PSSR
LE TN 4 g.o . & LA
-

mantenerse el marco ligeramente reculado respecto de la aber-
tura, y estando las aletas exteriores dobladas ¥ abatides so-
bre el marco, ocultindolo totelmente, reteniéndose al introdu-
cirse bzjo el marco los extremos de las alctas.

5. 2. Zlemento para embalzje.

Todo ello, tal y como se deseribe y reivindica en
la presente memoriz, que consta de ocho hojés foliadag y meca-
nografiadas por una sola cara, y de una hoja de dibujos que
la ilustra.

10. Barcelona, 8 de febrero de 1974.
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