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200575

PATEZNTE DE INTRODUGCGCION

cuyo registro se solicita, por diez efios en Esgsafia,
Colonies y Probtectorado, a favor de DO ARTURC CASTAY
SAENZ DE VALLUERCA, de nacionalided espafiola y domi-
ciliedo en ZARAGOZA, Vie Pignaetelli, nfme 1, por :

" PROCEDLHLENTO PARA LA FABRICACLON MECANICA DE
PISTONES ¥ CILINDRCS PARA JEHINGAS HIPCDERIICAS U,

HEMORIA DESCRIPTIV A

B1 procedimiento pera la febricecidn mechnices de
pistones y cilindros pera las jeringas hipodérmicas, a
que hace referencia la presente llemoria Descriptiva y,
del cual se desee clbtener el oportuno privilegio de
PLATENTE DE INTRODUCCICH, el eunpero del vigente Estetuto
sobre Propieded Industrial, posée un gredo de perfeccibn
tel, con les consiguientes & inportentes ventajas, que
lo hacen infinitemente superior & los restentes proce-
dimientos empleeados y conocidos en Espsaiis, hasta la fecha.

En le febricacidn dé pistones y cilirndros pare
las jeringes de inyecciones, selte a la vista la importen-
cia gue tiene la meno de obra y por tanto, cualguier pro-

cedimiento cuya finelidad sea une sensible reducecibn en
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le misme, & la par gue con &1 se obtenga une mejor cali-
dad del articulo, 6 see de las jeringas.

El procedimiento de fabricacibdn, objeto de lea
presente PATHENTE DE INTRODUCCIOH, gue desde hace afios
viene practicéndose en los Estados Unidos de Horteemérice
asi como en Itelie, permite obtener pistones y cilindros
pare las jeringes de inyecciones, mes perfectos y econd-
micos gue los obtenidos con los procedimientos heste la
fecha conocidos.

Constituye pués el procedimiento, objeto de la
presente solicitud de privilegio de introduccibn, une
verdaederea innoveacidn en la febricecibn de pistones y
cilindros péra jeringes de inyeccibn 6 hipodérmicas.

A continuacibn, vemos a describir en la pre-
sente Hemoria el procedimiento 0 proceso que se sigue
en la febricacibn de los referidos pistones y cilindros
pera jeringes:

En primer lugar, se toman los tubos de vidrio
con gue los pistones y cilindros han de ser febricedos,
y se perten en trozos de la misma medida. segin sus ceali-
bres, de acuerdo con las dimensiones que deben tener,uno
y otro, une vez acabados.

Terminade dichea operacibén de cortar los tubos
de vidrio en trozos parae que, con cade uno de ellos
puede fabricarse unae sola pieze (pistdn y cilindro),se
procede, en cuanto al destinedo a pistones se refiere, a
teper &l soplete wno de sus extremos, operacibn prepera-
torie pare feciliter el trabajo de la méguina, quedando
dicho tubo tel y como se indice en la Figura 1 de le
adjunte hoja de dibujos.
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Los tubos asi preparsdos, destinados exclusive-

mente & le fabricecibn de los pistones, se colocan en

une méquina, en le que se les somete & un movimiento
&iretorio e la vez que otro movimiento de evence inter-
mitente, pesando durente su recorrido bajo le eccidn de
unos mecheros que, paulatina y regularmente cslienten
el extremo del tubo, previemente tapedo. Une vez esfe
extremo del tubo esté ya a le tempersture conveniente,
autométicamente se le somete & la presidn de un utilleje
edecusdo que, el hacer la cebeze del pistdn, hace simul-
téneamente un ligro estrengulemiento en 1a'parte del
tubo,inmediate a ella,de la forme indicada en la Figure
2 de lea referide hoje de dibujos. Terminadea este opere-
cibébn y, mediente el movimiento de avence intermitente,
pesa la cabeza del éistén & otro mechero de recocido,
v de ell{, a la operacibén de tapado del extremo opuesto,
quedendo asi el pistdén terminedo y listo pares su poste-
rior esmeriledo.

En cuento al cilindro, se colocan los tubos,
tnicemente cortedos, en le misme mbquine, en le que se
les somete al mismo movimiento giretorio y de avence
intermitente, pasendo beajo la sccién de los mecheros
que,van calentendo pauletine y regulermente uno de los
extremos de los tubos cortedos hesta gue, & la tempere-
ture conveniente, llegen &l mecherc en que se halle dis-
puesto el util =adecusdo que, & voluntad del opersario,
ejerce une presibén sobre el tubo moldesddo el reborde
del cilindro, =l mismo tiempo que,una ruedecite inter~
viene psre igusler todess les pertes del citeado reborde,
quedendo el cilindro tel y como se represente en la
Figure 3 de la hoje de dibujos, adjunta.

Une vez listo el reborde del cilindro, se
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procede & invertir, en le méguine, la posicién primi-
tiva de los trozos de vidrio ye moldeados, de menere
que, la parte contrerie &l reborde sesa shore la someti-
da & celentemientos sucesivos en los distintos meche-
ros. Une vez este otro extremo del cilindro se encuentre
ye & le temperature conveniente, se produce,-por fuerze
centrifuga, un ligero ensenchemiento de le boca, logrado
el aumentar 1igeramehte les revoluciones de las ruedes
motrices gue producen el movimiento girstorio de los
tubos, guedando asi el cilindro, listo pere su posterior
esmerilado, tal y como se representa en le Figure 4 de
la hoje de dibujos que se eacompefia. |

Se comprende, naturelmente, gue los tﬁbos
de vidrio empleados pueden ser iguelmente, blencos &
de cuelquier otro cclor y gue, en cuento e los pisto-
nes, puede esi{mismo emplearse verille mecize de vidrio,
pudiendo ser éste también de diversos colores y, obte-
niéndose empleando varille, los mismos resultedos que
empleendo tubo.

VARIOS :

Tento los materisles a emplear, como le forma
y dimensiones de las piezes, esl como les operaciones e
reglizer en les mismeas, serfn susceptibles de varier,
siempre que este cembio no eltere la esencialidad del
procedimiento & que hace referencis esta Memoris.

Los términos en que queda redactedas este Memo-
rie descriptive, son cierto y fiel reflejo de lo que se
pretende registrer como PATENTE DE INTRODUCCICN,debiéndo-

se tomar siempre en sentido bien amplio, nunca limitetivo.
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Le presente PATENTE DE INTRODUCCION,cuyo registro
ge solicita, por diez &fios en Espefie, Colonies y Protecto-
redo, e favor de DON ARTURO CASTAN SAENZ DE VALLUERCA, de
necionelidad espefiole y domiciliado en ZARAGOZA, Vie
Pignetelli, 1, por: " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA-
CICN MECANICA DE PISTONES Y CILINDROS PARA LAS JERINGAS
HIPODERMICAS ", receerh sobre las particularidades ceracte- |
ristices de las sigulentes REIVINDICACIONES: :

12.- Procedimiento peare la febricacién mecénice
de pistones y cilindros pere las jeringee hipodérmices,
cerecterizado esencialmente porque, los trd%%aﬁ%ggvidrio,
préviamenfe cortedos e la medide conveniente (pere héce£
con cede uno de ellos una sole pieza), y debidemente tape~
do,previemente, el que exclusivemente se destine & pistones,
son colocesdos en une méguine en la gue, simulténeenyntace-
sivemente se les d& & comunica un movimiento de roteacidn
y de avence intermitente, y bajo le accién de unos mecheros
se les véa sometiendo,su extremo libre,a le asccibén del cealor,
¥ en el momento oportuno,por la aceibén autombtice de los
respectivos Otiles, se moldeen la cebeza de los pistones
y los rebordes de los cilindros,é invirtiendo luego de
posicibén estos Gltimos -los cilindros-, se produce un
ligero ensenchemiento, logrado por la eccidén de fuerze
centrifuge, quedando asi listos los cilindros peara su
ulterior esmeriledo, y loe pistones teambién, después de
gser tepados por el extremo ebierto.

28.- " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION MECA-

NICA DE PISTONES Y CILINDROS PARA LAS JERINGAS HIPODER-
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MICAS ".
Todo conforme a lo descrito en la precedente
Memoria y a los fines en ella especificedos.
le presente Memorias, conste de seis hojes, fo-
liadas y mecenogrefiades por una solae cara, a les que se
une otrea de dibujos -~en teafiafio y forma reglamentarios~,
pera la mejor comprensién del procedimiento que se pre-

tende peatentar.= Entre lineas "de tubo", vale.=




DARTYRO CASTAN SAENZ DE VALLUERCA 9 yp §7& HOJA UNIGA

/I/MD/’?/D, 22 OVIEMBRE 1.957
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