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HEMORIA DESCRIPTIVA
que se acomparia
a la solicitudvde
una PATENTE DE IWVENCION, por veinte afios, en uspails,
a favor de
DON JUAd DE CRUZ, residente en Velencia, calle Ciriloc Amo-
rés n% 84,

por

»UN HUEVO PROCEDINMIEITC rala FABRICAR HOSAICOS HILRAULICOS,
DE GRANITO Y MaRMOL COMPRIMIDO, AZULETOS, MNMAYOLICAS, REVES-
TIMIBHTOS Y MATERIALES DESTIVADOS AL WISMO FIis.

Inveutor: El solicitante, de nacionalidad espafiola,
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la invencidén a que se refiere la presente memoria, cons-
tituye una novedad inaustrial, .con curscter{sticas y ventajas
que la . hacen merececora del privilegio de explotacidn exclusi-
va gue por e¢lla se solicita, de acuerdo con las prescripciones
del Estatuto vigente de la Propiedad Industrial de 26 de Julio
¢e 1929, texto refundido, publicado el SC de abril de 1530,

El nuevo procedimiento que vamos a describir consiste en
el empleo de una nezcls conpuesta de cemento portland, alabas-
trins, porcelasnina, ndrmol triturado o eun polvo, arenas lava-
das y agua, con adicidn de siliceto de aldmina, sosa o potasa
clare de huevo y azdcar, elemeutos todos tomados en las pro-
porciones gue ss indicen a continuacidn y somstidos al trata-
miento gus mds adelante se explicara, hasta couseguir el mo-
saico, gue c¢g el producto acspbado de la fabricacidéu, con arre-
glo al uescubrimiento,

Después de rwchos arios de préctica, ensayos y prusbas, se
ha inventado este nuevo procediniento para fabricar mosaicos
hidredlicos, mosaicos graanfticos, de mérmol triturado, azule-
jos y enchapaduras para revestimientos, todo sin emplec de
prensss ni de hornos de coceidn, ocbteuniéndose nediante este
inverto, acemds de los tipos mencionados, mosaicos calcdreos
con o sin dibujos, con colores o incoloros y mosaicos de mér-
mol conprimido.

Los productos antes citados, tienen la ventaja sobre sus
similares, de su mayor resistencla: Son mds hipiénicos, .:ucho
mds artisticos y ¢e mayor brillo, al par gue su superficie
e8 mds lisa y fina gque en los comuﬁes. Al mismo tlempo su
coste es muy reduciao y tenurén prefereicia pars uvolocarlos
entoca clase de co..strucciones tanto iuteriores corio exterio-
res, puesto yue son iratecables a los canvios atmosféricos y
e todas las temperaturss.

&l procedimiento de fabricacidn es como sigue:
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se proveen uno o més moldes con figurss y dimensiones
apropiadas para los misaicos 0 wzuigjos que se desee febriear,
va sean de hierro fuiwido o de ctra materla apropiada y en
cuanto a las planchas de los moldes, son las de los mosaicos
cormuiies, graniticos, calcdreos, Ge mérmol natural o artifiwial
azulejos o meydlicus, opaiina o cristal o vidrio.

seguldamente se vierte o pone sn el molde uns pasta com-
puesta de;
50% de cemento portland
5% de alabastrina
5% de porcelanina con o sin color
70% de arena lavada o granito de mérmoltriturado y
1C% de polvo de mérnmol finamente cividido
Una vez bién unicos entre si los productos que aiteceden
se mezclan con un 30% de agua comﬁn, agresdndo sdn & esta
mezcla los sigulientes elementos:
10% de salicato de aldmina sosa o potasa
5% de clara de huevo y
2y 1/2 % de azdcar.

3e agite toua esta mezcla haste conseguir une pasts sufi-
cientemente homogénea y'en la cual 1oz elementos empleacos se
encuentran estrechanente unidos , teniéndo en cuents también
=1 punto gkrado de plasticidad que ha de tecner la mezcla,

De esta pasta se ponen de c¢os a siete nilfmetros de alto
en la superficie que he de ser exterior en ..que se¢ deseen fa-
bricar, pudiéndo también ponerse el .rueso o alto total de
los mismos.

La porcidn de revés o dorso de los objetos es susceptible
de llevar una mezcla compuesta en la proporcidn siguiente:

2 partes de cemento portland y
l parte ¢e arena oriental,

peroc esto pusde ser alterado o disminufdo en lass proporciones
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95 indicadas, segUn sean las dimensiones de los objeivos que se
fapriquen, todo con el fin de dar z estos la resistencia ne-
cesarla para el uso a ¢ue se destinen,

Una vez dado el grueso total gue requieren los objetos

moldeados, segdn sean las difereuntes formas y redidas, se pa-
100 sa una regla sobre la superficie del envés, para gue quede
iguelado el grueso o espescr del mosaico, azulejo o enchapa-

aura y en tales condiciones se deja nasta que se haga el
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fraguado nscesario, quedanco asi teriinado el‘trabajo ue fg-
bricacidr, colocdndo el vbjeto asf cbtenido en sus secaderos,
105 dispuesto yd para la vents.
Lecha la uescripcidn precedeunie es preciso aidadir, que
los detalles ue realizacidn ¢e la idea expuesta, puscen varisar,
sin yue por ello cambie la escucia de la invencidan yue es la

qué se desprende Ge los pérrafos'que sateceden y la que se rei

110 vindica en la siguiente

NOTA

En resumen, la PATENTE DE LiVENCION cue se solicita, re-
caerd sobre las reivindicaciones siguientess

12,~ Un nuevo procedimiemtd para faobricar nossicos hidrad-
115 licos, de granito y marmol comprimnido, azulejos, mayﬁlicas,
revestimientos y materiales destinados al mismo ffn, caracte-
rizado porque los materiales ¢ue se eaplean eri el mismo son
los que se eunumeran a coutinuacidén y e ias properciones si-
guientes: 80% Ge cemento portland, 5% de aslsbastrina, 55 de

120 alabastrina con o sin cclor, 70% de arecuas lavades o granito

de mdérmoles triturados, 10j% de polvo de mirmol fimemente di-
vigido, 30% de agua comin; 10% de siliceto de aldmina, sosa
o potasa, 5% de clara de husvo y 2 y 1/2% de azicar,

28 - Un nuevo procedimiento pars fabricer mosaicos hi-

125 drddlicos, de grauito y mdrmol comprimico, azulejos, maydli-
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cas, revestimientos y meteriales destinsdos al misno ffn,
caracterizado porque con los materiales enumerados en la rei-
vindicacidn anterior se foria una mezcla gue se vierte luego
en moldes de cualgulier forna, matverial y dimensiones apropia-
tos, provistos de plarnchas gue pueden ser de mosaicos comunes
culcéreos o graniticos, azulejos o maydlicas, marmol natural
o artificial, cristsl vidrio, osalina o similares, protegidos
o 8 en ls cara con papeles pegadosp oon alguns substancia
1fquida, ueoienco las piezas nayores Ge 25 x 25 ir protegidas
er. su interior por tejido metdlico o por metal desplegado el
reverso de estos materiales. |

38,- Un nuevo procedimiento pera fabricar mesaicos hidrad-

licos, de granito y mérnol conprimid¢o, azulejos, naydlicas,
revestinientos y materiales destinados al misne fi;,segdn
reivincicacicues anteriores, caracterizadoc porgue el reverso
de los materiasles asi fabricsdos, puede ir recublierto de una
capa compuesta de una mezcla de dos pertes Je cemento portland
y una.parte‘da arei.ea oriental, proporciones gue pusdsen ser mno-

dificadss segin las dimensiones y cleses de objetus a gue se

destinen,
48 - 3e reivincica por dltime, como objeto sobre el gue
ha de recaer 1a PaTuTE DE INVESCLOLI, gue se solicita,

#UH USW0 PROGEDINIENTC Paka “ABHICAR T0SAICOS EILKAULICOS,
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DE TRAITO Y MARIMOL COTPUINMIDO, aAZULATCS, MaYOLICAS, REVIES-
TIMIEYTOS V7 OMATERIALES TESTIVADCS AL TIISMO FIN»,-
Todo coaforme gueds descrito en lea presente memoria, que

consts de cinco pdginas escritas a mdquina,

rfadrid 22 de oviembre de 195l.
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