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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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Para una PATENTE DE INVENCION, por veinte afios en Espafia, por
“"INUEVO SISTEMA DE FABRICACION DE VIRUTILLA DE IMADERA Y MAQUI-
NA PARA SU REATIZACION", & favor de Don fAntonio ARAUJO OUTEI-
RINO, de nacionalidad espafiola, residente en QCrense, calle de
Marifilamsnsa numero -52.—

Hasta la fecha, los sistemas que se han venido em~
pleando para la fabricacién de virutilla de madera, especial-
mente destinada a embalajes, comprendfia la disposicién de una
corredera portadora de las cuchillas de corte, gue al desli-
zarse en movimiento rectilineo y en ambos sentidos sobre la
madera, arrancaba la viruta de la misma.

El sistema objeto de la presente invencién propone
la utilizacién de un numero variable de tacos de madera, de
diferentes <formas y tamafios, sobre los gue vienen a actuar
simultaneamente las cuchillas de corte.-

intre las mencionadas cuchillas se ha iptercslado
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un mecanismo de marcado o ravado de dimension variable segun
las caracteristicas de la viruta gue se desee obtener, el cual
actuars sobre la madera ¥ determinari la superficie que ha de
ser abacada por las cuchillas.-—

El avance del taco sobre las cuchillas, para obtener
nuevas superficies de corte, se propone sea totalmente automéd
tico, aunque graduable a voluntad, dependiendo la profundidad
en el corte,y por lo tanto el grosor de la viruta, de la velo-
cidad en el acercamiento del taco a las cuchillas, ya que el
paso de &stas se mantendrd constantemente uniforme.-

Para ello se ha previsto disponer de una superficie
circular, provista de Gtiles de rayado y arranque (peine ¥ cu-
chillas).~ BIsta superficie recibe un wovimiento giratorio me-
diante el cual el Util de rayado ¥ los de arranque actuan con-
tinusmente sobre los tacos de madera dispuestos en forma fija
alrededor de la citada plataforma giratoria.- Los dispositivos
de sustentacién de los tacos actuan al propio tiempo como
aproximadores del mismo al plano de corte de las cuchillas, en
movimiento sincronizado con la marcha de dicha plataforma, ya
gque tiene el mismo origen, ¥ es susceptible de graduarse con
exactitud.-

De esta forma se consigue que un solo peine raye to-
dos los tacos que se hayan dispuesto en la plataforma, asl co-
mo que cada cuchilla produzca el corte sobre todos los tacos,
si bien dado gue se disponen tantos juegos de cuchillas como
de elementos sustentadores de tacos, &stos son atacados simul-
tédneamente.—

De la misma forma, si la disposicidén de las cuchillas
ge realiza en forma de hélice, se producird el arranque no rec-
tilineo de la viruta.-

Para la realizacidén préctica del sistema descrito,

se propone la miguina que a continuacién se describe, la cual
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estd representada en los dibujos adjuntos, a los que nos refe-
riremnos.

Se compone fundamentalmente de una especie de mesa
cuya periferia poligonal es fija ¥ se compone de varios elemen-—
tos o unidades (figuras 8 ¥ 9, numeros -l~, =2-, —Bemy by =5,
-6-, == ¥ =8-), sustentadores ¥ aproximadores de otros tvantos
tacos de madera.- Bl cuerpo central de esta mesa gira horizon-
talmente y es porpador de un peine [ varias cuchillas, ocho
segun el dibujo, que efectuan respectivamente el rayado 7
arranque de la virutilla por la parte inferior de los tacos,
que estan sujetos ¥ son aproximados'por encima de la masa mb-
vil, por los elementos fijos antes indicados ..~

La méqguina se puede dividir, para su mejor compren—
sién, en dos partes fundementales:

llecanismo rotativo de rayado ¥ arranque Y mecanismo
de sujecién y aproximacidn automatica de los tacos de madera.

1 mecanismo rotativo de rayado y arranque consta
de;

a) Disco giratorio central (figuras 8, 9 ¥ 10 =Z=),

b) Eje transmisor principal (figuras 2, 3, 8, 9 v
10 -a~-).

¢) Polea motriz de correas trapezoidales, ¥

d) Sinfin transmisor. )

El disco giratorio es una plataforma circular (figu—~
ra 10, -Z-) de hierroc fundidP, con unos nervios de resistencia
en su parte inferior y ocho ventanas (figura 12 "A') rectangu-
lares‘dispuestas en forma radial.- n cada una de estas venta-
nss ve un soporte cuneiforme (figura 12), que hace unidad con
el disco, al que se adosa lateralmente una cuchilla de arran-
que (figuras 2, 6 ¥ 12, -B~) por medio de tres tornillos (fi-
gura 12 -C-), cuyas tuercas (figura 12 -D~) se alojan en una

hendidura (figura 12 -i~) practicada en la cara de la cufia que
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ests rasante con la indicada plataforma (figura 12 ~Z~) de
suerte que sobresalgan por encima de ella ¥ no toqpeﬁ la su~
perficie inferior de los tacos, a SU pasO.-

Las cuchillas serfn afiladas por una m&quina de las
existentes ordinariamente en el mercado, para gue todas tengan
el mismo Sngulo de corte.—

La regulacién de la salida de las cuchillas sobre la
superficie del disco, que ha de ser exactamente igual en btodas,
para evitar que unas arranquen doblé o triple mientras las
otras no tocan al taco de madera, se efectua mediante dom tor-
nillos (figura 12 -F-) situados en la. base de la cuchilla, que
tienen una contratuerca (figura 12 -G-) para gie no se aflojen;
v se uniformiza dicha salida por medio de una sola pieza por-
tatil, convenientemente sujeta en cada ocasibn, en forma de
puente que hace de tope a la hora de la colocacisn de cada cu-
chilla, produciendo la igualdad perseguida en la sobresalida
de los extremos de las mismas sobre la superficie indicada.-

@n este disco va un peine @nico (figuras 4, 5 ¥ 11),
con una ventana (figura 11 -A-), colocada en sentido radial
tambien v, naburzlmente, entre dos cuéhillas de arrangue.-—

Este peine es una caja de hierro rectangular (figu-

ras 4, 5 ¥ 11), en la gue van colocadas unas cuchillas nor-
males al radio del disco, separadas entre si por medio de unas
chapas del ancho de la virutilla que se desee fabricar, por 1o
gue el numero de unas ¥ otras sers variable, pues si éste ha
de ser mucho habrs menos cuchillas ¥ las chapas seran mas
gruesas, ¥ Vviceversa.- Listas cuchillas v chapas separadoras
van sujetas, formsndo un cuerpo, por cuatro tornillos prisio-
neros, dos en cada extremo del peine .-

Il peine se sujeta horizontalmente, con dos torni-
llos (figura 11 ~C=-) ¥ tuercas, a las paredes de una hendidu~-

ra practicada al efecto en el disco, que tiene la forma del
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~ de los tornillos ¥ tuercas indicados, de ma—

L

mentado peine
nera que cada tuerca aprisiona el peine haciauna pared inter-
media del material de la plataforma giratoria central.—

La maquina lleva un solo peine porgque practicamente
existendo varids, no coincidirian nunca exactamente las cuchi-
1las de cada uno en el mismo rayado de la madera. Y al reali-~
zarse varios ravados, queestarian separados unos de otros por
distancias pequefilsimas, se produciria con la virutilla, natu-
ralmente imperfecta, dna cantidad de filamentos o polvo de ma-
dera muy considerable que mermaria el rendimiento econémico;
la coincidencia indicada solo se puede admitin tedricamente
en una miquina ideal.-

Bl eje transmisor principal (figuras 2, 3, 8, g ¥
10 -A~) es el de giro de la mlquina ¥ estd situado en posicidn
vertical en su centro geométrico.-

BTn el extremo superior forma unidad con el disco en
su punto medio e inmediatamente lleva un cojinete radial osci-
lante, para sujecién del mismo ¥ evitar sus movimientos péndu—
lares.- Sigue una porcién considerable de eje sin ninguna par-
ticularidad, presentandose luego une polea mobtriz de correas
trapezoidales con cojinetes radiales oscilantes arriba y abajo
de la misma.-

La gran produccién de la miquina exigird la continua
retirada de virutilla.— Para facilitar esta operacién se ha
dado 2l eje tal longitud gue permite a los obreros trabajar
debajo del disco sin peligro alguno .-

n la polea indicada, de diametro ¥ forma convenien-~
tes, se inician todos los movimientos de la méquina, que son
comunicados por el motor.-

A continuacién del cojimete inferior inmediato a la
polea motriz, estld un sinfin transmisor del que parte el movi-

miento que ha de impulsar al wmecanismo de sujecidn y aproxima-
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cién de los troncos, gue luego describiremos.- Este sinfin es—
t5 cortado en dos partes iguales para mas facil colocacibén ¥
sujeto con cuatro tornillos.- '

Tnmediato a &1 ¥ siguiendo de arriba a abajo, esté
un cojinete axial que sirve de apoyo al eje transmisor, gque he-
mos venido describiendo, en donde termina.-

El mecanismo de sujecién ¥y asproximacidén automéitica
de los btacos consta esencialmente :de ocho elementos o unidades
dispuestas en forma circular, si bien vistos en proyeccibn ver-
tical presentan perifericamente un aspecto poligonel (figuras
8 ¥ 9, nums. =l-, =2=, =3—, —4=, -5y, =7= ¥ ~8=), Uno de
ellos, que podemos denominar elemento-base (figura 8, ~l1-) re-
cibe el movimiento del sinfin del eje transmisor prinecipal, mo-
vimiento que es retransmitido a las demas unidades (figura 8,
nums, 2 al 8) por medio de crucetas (figuras 2, 8 v 9, -N-).

Dentro de este mecanismo hemos de distibguir por con-
siguiente: a) Dispositivo de transmisiln del movimiento al ele-
mento-base.- b) Elemento-base.- ¢) Demas elementos, ¥ d) Dispo-
sitivo para la retransmisidn interelemental del movimiento.

1l dispositivo de tramsmisibén del movimienﬁb al ele-
mento-base, es como sipues Se inicia con un pifibn de didmetro
conveniente (figura 3 -C~) colocado en un eje horizontal (figu-
ra 3 =-D-) sujeto con dos cojinetes a bolas, en conexién con el
sinfin del eje principal a gque antes nos hemos referido.~ En
un extremo de este eje va un pifién de dientes rectos (figura 3
-~E~), de tamafio variable, gue engrana en otro (fig, 3 =PF-),
del mismo m6dulo de diente, tambien variable.-

Decimos que el didmetro de los dos ultimos pifiones
es variable porgue pueden ser sustituldos por otros de distin-
tos difmetros, al objeto de conseguir cambios de velocidad,
pﬁes, respetando la distancia entre ejes ¥ variando los didme-~

tros de los pifiones, podemos lograr que el eje -I- gire con ma-
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vor o menor velocidad, proporcionando una aproximecifn mas ré-
pida o mas lenta de los tacos al disco giratorio, con lo que
se puede obtener virutilla de mayor O mMenor grueso, respecti-
vamente, segun la aplicacién que se le desee dar .-

Bl eje del pifbn -F- a su otro extremo, lleva un pi-
fi6n cbnico (fig. 3 —G-) que engrans en otro del mismo diémetrd
(fige. 3 -H-), lograndose de esta manera la transformacibén del
movimiento en su direccibn.- Kl ultimo pifibén mencionado -H-,
ests casi en el extremo inferior de un eje vertical (figs, 2 7
3, =I~), paralelo por tanto al principal ¥ algo mayor que &ste,
aungue de menor ©espesor sostenido por cojinetes radiales osci-
lantes en numero preciso, uno de los cuales esti aun por deba-
jo del pifibn citado.~ En la parte terminal superior del eje
hay un pififin cbnico (fig. 2 —~J=).

Y en este punto entramos a describir el elemento-ba-
se: Zl pifién cbdnico terminal superior del ejes verticel -I- del
dispositivo de transmisibn, engrana en otro igual (figs, 2, 8
v 9, -K-), que ataca en fmgulo recto, situado casli en un extre—
mo del eje horizontal (figs. 2, 8, 9 7 10 ~I~) del elemento-
base.- iste eje horizontal que es fundamental, existe tambien
en los elementos no b&sicos, careciendo en ellos del pifién in-
dicado por no tener transmisibn central directa sino circular,
v este es el Unico detalle en que difieren mecénicamente de la
bAsica las indicadas unidades.~ Por 1o tanto en lo demas, la
descripcibn de la primera es aplicable por completo a las se-
gundas «—

El eje horizontal referido ~L—, gue estsd en laperi-
fepia de la masa fija de la migquina, tiene en sus terminales

sendas crucetas (figuras 2, 8 ¥ 9 -N-), que se unen a las de

~los ejes de los dos elementos contiguos (que seran los 8 ¥ 2

de las figs, 8 ¥ 9) que a su vez abrazan de la misma forma a

los siguientes (7 ¥ 3), continuando asi sucesivamente.—
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/ BEn la segunda ¥ quinta sexta parte gproximadamente

del tan repetido eje -I~, van sendos sinfines (figs. 2, 8 ¥ 9,
-M~ ¥ -M"=) de roscas inversas para el movimiento adecuado de
dos pifiones (figs. 2, 8 ¥ 10, =0~ ¥ =0"~) con chavetas para
fijarlos a los ejes, que giran en direccidn contraria, de for-
ma gue si caminasen por una superficie se acercarian uno a
otro, v estan colocados én los extremos ae unos ejes (figs. 2,
v 8, =P- ¥ ~PF7~) normales al horizontal -I~ descrito, sujetos
respectivamente en su parte central a un cojinete inmovil (fi-
gurés 2, 8 ¥ 10 =@=) ¥ otro desplazable (figs. 2 ¥ 8 -Q7=),
llevando éstos‘en los extremos contrarios a dos ée los pifiones,
que montan ya sobre la masa giratoria de la ‘mdquina, sendos
cilindros gramilados (fig. 8 €R- ¥ -R'-), en forma de peque#as
puas.— Los cilindros correspondientes ~R- ¥ ~R"= (ver fig 10
~-R"y) de cada elemento forman pareja para la sujecién y aproxi~-
macidén de los btacos.-

Dejando a un lado el cojinete inmovil, por no ofre~
cer particularidad alguna, pasamos a la descripecibn de su com~— -
pafiero desplazable -Q —.- lste va incrustado en una hendidura
rectangular abierta en la.plataforma del elemento correspon-
diente, en la direccidén de giro de la miquina, qgue tiene un an-
cho igual al del cojinete y de largo 5 cms. mas que éste para
el desplazamiento debido.- Dicha hendidura lleva en la parte
inferior dos nervios—guias prisméAticos que se corresponden con
dos hembras existentes en el cojimete.- Dos pletinas con sus
tornillos correspondientes sujetan por encima, siguiendo los
lados mas largos del recténgulé-hendidura, al repetido cojine-
te, impidiendo gue se salga al exterior.-

Por el extremo mas cercano al cojinete fijo, el mévil
va sujeto con dos pletinas (fig, 2 =Y-), que juegan mediante un
bulon con &ngulo variable, con un cuadriléitero articulado (fig.

2 ¥ 10 =X~ v =T=), el cual se apoya sObre un eje (fig. 2, -U-)
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sujeto con dos cojinetes en la masa del elemento.- Hl brazo li-
bre -T—- es la palanca que provoca el desplazamiento del coji-
nete que hemos venido describiendo por los cinco CHS. de hen—
didura resefiados ¥ llevaen su extremo libre un contrapeso
(figs. 2, 8 ¥ 9 ~-3-) que proporciona la presidn necesaria pa=
ra que el cilindro correspondiente se adhiera debidamente al
tronco de madera, aprisionandolo contra su compafiero fijo.-
Un manubrio facilita la elevacién ¥ descenso de la palanca.—-

' jﬂ.funcionamiento'de la miquina es él siguiente:
wlevendo las palancas (fig, 2 -T~) se coloca un tato de madera
entre los cilindros gramilados R ¥ R?, el cual quedarad aprisio-
nado por presidn lateral ded desplazable, provocada por el
contrapeso Se- Las'correas trapezoidales del motor moveran
la polea motriz ¥, por consiguiente, el eje principal 7 el
disco giratorio, estando explicada de esta forma la rotacidn
de la masa central.-

7l elemento-base trabaja asi: El sinfin del eje
principal mueve un pifién (fig. 3, =E~) que transmite el movi-
miento a un sistema de pifiones y ejes que con detalle ya hemos
explicado (fig. 3, =D-, ~f~, =F-) terminando en un pifiédn coni-
co (fig. 3, —=G=) que le comunica, transformando su direccidn,
21 inferior del eje vertical (fig. 3 -H-) al gue impele un gi-
ro horizontal, dando movilidad el terminal superior (fig. 2,
-J-) al eje horizontal (figs. 2, 8, 9 ¥ 10 -1~) del elemento
que por medio de los sinfines de roscas contrarias (figs. 2,

8 vy § ~li- ¥ ~}{"=)impulsaran a los cilindros correspondientes
en una direccibn inversa.—

Jos elementos no bésicos (figs. &8 ¥ 9, nums. 2 al
8) operarin igualuente, si bien en vez de recibir el movimien—
to del eje vertical -I~, 10 aceptan de sus homénimos por trans-
misibn circular en cadena, ya que COmO queda indicado estan

unidos por medio de crucetas e )
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Histando girando el disco central (figs. 8, 9 ¥ 10,
~Z~) se producird el movimiento resefiado en los cilindros R ¥
R” (figs, 9 ¥ 10) ¥ entonces sobrevendré la aproximacidén de
los bacos a la tan repetida plataforma, seguida del rayado ¥
arranque de la virutillia.-

Las incisiones del peine en los tacos habran de te-
ner la profundidad suficiente para que las ocho cuchillas que
le siguen circularmente cumplan perfectamente su cometido.-

La virutilla caerd por las ventanas radiales en que
asoman su filo las cuchillas, siend: repartida en el suelo
circularmente por la fuerza centrifuga de la méquina.-

Hemos descrito a titulo de ejemplo una méquina de
ocho elementos por considerarla la mas normal para las necesi-
dades del mercado, pero se pueden construir con el wmismo fun-
damento méquinas de mas o ienos unidades, sin variacién alguna
en la meclnica.-

Se hace constar expresamente que cualquier modifica-
cién que pueda ser introducida en su forma, dimensiones, pro-
porciones, clase de material empleado ¥y disposicidén de sus
distintas partes, siempre que no alteresn esencialmente la ca-
racteristica fundamental, se copssiderarén a todos los efectos
como incluidas en la presente patente de invencidén, sean cual-
quiera las circunstancias que concurran.

N O T A

Descrito suficientemente el objeto de la Patente,
se declaran de novedad ¥ propia invenciodon las siguientes

Reivimdicaciones

la.- Nuevo sistema de fabricacidén de virutilla de
madera y midquina para su realizacibn, caracterizado por la dis-
posicibn de un numero variable de tacos de madera, de dimensio-

nes apropiadas, los cuales se someten simultanea ¥ sucesivamen~
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te a una operacibén de rayado o marcado ¥ cortado en proporcio-

nes regulables a voluntad.-

238,- Nueve sistema de fabricacién de virutilla de
nadera y miquina para su realizacién, caracterizado por la dis—'
posicibén de un numero variable de cuchillas sobre una superfi-
cie mbévil, las cuales atacan simultanea y sucesivamente a los
tacos de madera que se cologuen en su radio de accidn.-

| 33,~ Nuevo sistema de fabricacién de virutilla de
madera v miquina para su realizacidn, caracterizado por la dis-
posicién de un peine de rayado o marcado, provisto de cuwhillas
paralelas, graduables en profundidad y separacibn, el cual ac-—
tua sucesivamente sobre los tacos de madera que se cologuen
en su radio de accidn.-

L4a,- Nuevo sistema de fabricacidén de virutilla de
madera ¥ mAquina para su realiiacién, caracterizado porque el
dispositivo de sustentacibén de los tacos de madera efectua al
propio tiempo el avance de los mismos, aproximandolos sincro-
nizadamente al plano de marcado del peine y corte de las cu~-
chillas.~

58.,~ Nuevo sistema de fabricacidn de virutilla de
madera ¥ mquina para su realizacibn, segun las reivindicacio~-
nes anteriores, caracterizado por una superficie circular gi-
ratoria en la que va montada la serie de cuchillas prevista,

v entre dos de ellas el dispositivo que constituye el peine

de rayado o marcado, estando dispuestas las cuchillas sobre
unas ventanas pradticadas en dicha superficie, por las gue aso-
ma el filo de las mismas en proporcibn e inclinacidén graduable
por medio de tornillos apropiados.—

63.,~ Nuevo sistema de fabricacidén de virutilla de
madera ¥y miquina para su realizacién, segun las reivindicacio~
nes anteriores, caracterizado porgue el peine lo constituye

una pequefla cajs rectangular en la que van alojadas unas cu-
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chillas separadas entre si por chapas del ancho de la viruti-
lla a fabricar, sujetas por tornillos.- |

73.,~ Nuevo sistema de fabricacibn de virutilla de
madera y miquina para su realizacibén, segun las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porqgue la superficie circular
gira sobre un eje central que se prolonga por uno de sus lados
v lleva montada la polea para conexion con el motor por medio
de correas trapezoidales.-

8a.,~ Nuevo sistema de fabricacibén de virutilla de
madera ¥ miquina para su realizacién, segun las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque alrededor de esta super-
ficie circular giratoria se disbonen en forma fija los dispo-
sitivos sustentadores y aproximadores de los tacos, los cua-
les estan constituidos por dos rodillos gramilados, de los que
uno estid fijo ¥ el otro se desplaza en el mismo plano por una
corredera apropiada, verificandose la unién o separacidn de
ellos por medio de un cuadrilftero articulado gque termina en
un brazo de palanca de suficiente longitud, en cuyo extremo
lleva un contrapeso que es el que mantiene la presidn que tien-
de a unirloes.

9§.¥ Nuevo sistema de fabricacidbn de virutilla de
madera ¥ mAquina para sy realizacibn, segun las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque los rodillos gramilados
presentan en el extremo opuesto unas coronas dentadas, las que
engranan sobre dos sinfines de paso opuesto situados en el
mh eje, con objeto de que los haga glrar en sentido inverso.

108.~ Nuevo sistema de fabricaci6n de virutilla de
madera ¥ miquina para su realizacibn, segun las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el movimiento del eje de
los sinfines lo efectua una transmisidn, con su correspondien—
te juego reductor, conectada al eje central antes indicado, cu-

va graduacibn de relacibén influirs en el espesor de la viruti-
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lla a formar por depender de ella la mayor o menor velocidad
en la aproximacibén de los tacos de madera a las cuchillas de
corte.~-

11l2,~ HNuevo sistema de fabricacién de virutilla de
madera Y miquina para su realizeacidn, segun las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque los tacos de madera se
colocan sobre ¥ entre los rodillos gramilados, que los mantie-
nen aprisionados por la fuerza que efectua el contrapeso del
brazo mayor del cuadrilatero articulado, y aproximean su parte
inferior a la superfiwie de corte en virtud del giro inverso
de dichos rodillos.

l23.~ Nuevo sistema de fabricacién de virutilla de
madera ¥y mlquina para su realizacibn, segun las reivindi‘cacio-
nes anteriores, caracterizado porqpé la transmisidén de movi-
miento al eje de los sinfines se hace por un solo Jjuego, re-—
transmitiendose a los sucesivamente contiguos por medio de
uniones elésticas de cruceta.

13a2.,~ lfuevo sistema de fabricacidn de virutilla de
madera ¥ mAquina para su realizacibn, segun las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el movimiento de giro de
la superficie circularoportadora de las cuchillas est& perfec-
tamente sincronizado con el de acercamiento de los tacos de
madera, pudiendose regular a voluntad por medio del Juego de
reductores acoplado en la transmisidn.-

l4a.~ Nuevo sistema de fabricacidn de virutilla de
madera ¥ maqukna para su realizacibn.-

Todo segun se describe y reivindica en la presente
memoria gue consta de trece hojas escritas por una sola cara
¥ se ilustra en las seis hojas dobles de dibujos que a la mis—
ma ge acompalian.

Madrid a 19 de Noviembre de 1951.
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