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IWEMORTA DISCRIPTIVA
QUe se presenta para unir a la solicitud
d e
PATENTE b E INVENCIORN
formulaga o1 17 ds Noviembre ds 1951, bajo el Ne, 200,513,
-~ en

ESPANA

K.

por VAINTE afios
a8 nombrs de N,V, PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIZKEN, entidad ho-

' landesa, asstablecida en Bmmasingel 29, Bindhoven, Holanda,

por:

"UN PROCEDIMIRITO DE OBTYURACION DZ UN RECIPIZN.
T8 D& ViCcIon,

- e e me S A W ke e EE T an e me am ME TR @y M8 e pn e mm s we e T we e ww

La prasente inveneidn ss rafisrs s un método'

dez sellar un recfpiente al vacio, que tisne un tubo de ex-

. traceidn de varad gruesa, mds particularmente una vilvula
de rayos catddicos.

5 Tubos de extraccidn ds pared fina d2 la clasa
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usada con vAlvula de recaepeidn inaldmbrica pusden ser fusio-
nados sin medidas particularss, calentdndose localnente con
una llama puntiforms y, una vez contrafdo sl tubito, a1 mis-
mo ss aastirudo de modo que se funde enteramsnts 2n 21 punto
calentzdo ¥y se forma una gota gruesa deo vidrio. Lia opera-
¢idn calentadoru puedes efecctvarss aléctricamente. Talas tu-
bos d= axtraccibn ho prasantaban ninguna dificultad aprecia-
ble, puesto que 2l sello de mayor esvesor dal tubito no da-
ba lugar a roburas,

Sin =mbargo, la cosa ss completamente distinta
cuando deben sellarse tubos das extraceidn de pared gruesa,
como pued=n ser usados con vdlvulas de ravos catddicos. Si
an 25te caso ol sello ss sfectla simplemente en la forma in-
dicada pracsdentemente, casi siempre sa nroduce una fisura
dsl sello ensrosado a cuzusa del mayor esdesor d= ls pared.
Por ssta razén se tomaba la prscuucidn, despuds de sstirar
¥ fundir entsramsnts el tubito, de removser el excedznte del
vidrio dzl sello caliente, por =sjsmplo, arrsncando hilos d=
vidrio madionts pinzas. Sin embargo, este mitodo as lento
¥ por 280 costoso 7 se necssita cisrta sxperiencia para ob-
taner un sellado corrscto, do modo qus une opsracidn auto-
mitica substancialmente es imposible.

81 inconvanients mencionado pucsde ser slimina-
do si de acusrdo con la prasenta invencién; en un método de
snllar un tubo ds extraceldn de parad gruesa de un racipien-

1 . 3 »
t= al vacfo nor culentamiento local dsl tubo de ~Xxtraceidn,
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¢o ein cuusar tensionaz intaﬁn:s, sin estirarle, 7 sntonces es
retirads lu porte sobrunts dekubo de sxtraccidn. Esta re-
mocidn pued2 afactuarss ventajosamente quebrando o raspéndo-
lo aproximadamente en la mitad del lurgo de la purte sella-

da.

Se ha encontrado que, aunque tal tubo de extrac-

¢ibn comprande un angrosamiento apreciable an su extremo, no

ocurren mfés fisurss. Todo =1 procedimianto pusde efactuar-

se bastents rapidamente para completar =1 sellado en una eta-
pa de trabajo d2 una miquina rotatoris, mientras el enfria-
misnto sin causar tensionss internas pusde efsctuarse sn Ia
atapa préxima. Como durants sl calentamiznto ¥y sellado el
recipiente al vacf{o =std conectsdo a la bomba de vacfo, =l
gas liberado del tubo de extraccidn de pared grusss vor el
calentamiento no esncuentra =l camino hacia el recipiante al
vacfo, tanto mfs, como el enfriamiznto es sfectuado inmedia-
taments despuss de ssllar el tubo de extraccibn, contraria-
mente al mAtodo conocido de acusrdo con =21 cual el calenta-
miento debe =fectuarss aln por un tiempo considarsble desvuds

sellar =1 tubo, psra sstirar sl ssllo, fundirlo sntsramen-
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y remover el vidrio sobrante.

®l sellado preferentamente se efactiia en un hor-
no pequsfio calentado aldctricamente, Dpero como alternativa pue-
de pealizorsse por pdrdidas dieldctricas Dproducidas en el vi-
drio por un campo de alta frecusncla O por el paso de corrien-
te a travds del vidrio precalentado mlsmo,

4 Tin de que la presente invsncidn pusda ser fé-
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¢ilmante llevade a la p-réctica so describirfi a continuacion

mis detalladaiiente un sjemplo ds lo misma con raferencia a
los dibujos cue se acompaiian, en los cuales:

La figura 1 muestra un tubo de extraccidn se-
llado an la forma conocida y

Las figuras 2, 3, 4 ¥y 5 muestrah las ltimas
custro etapas del método ds sollar un tubo de oxtraccidn de
acusrdo con 1la prasssnte invencidn.

Refiridndoss a las figuras, 1 designa 21 fon-
do de un recipiente al vacfo, en el caso presents wna vAal-
vula de rayos catddicos. Como tal vdlvula tiene un paso
rolativamente elevado,serequiers el uso de un tubo ds ex-
traccidn de pared gruesa 2. De ecuerdo con =1 mitodo cono-
cido, mostrado en la figura 1, @ continuscidn del sellado
del tubo de extraceidn, de astirarlo y fundirlc enteramen-
te, hilos de vidrio 5 son retirados del sello msdisnte pin-
zas 4, hasta que el ssllo no tenga més una pared angrosa-
da. Recidn entonces la llema 6 es retirada y el sello que-
da terminado. Al librarss gas despuds de sellar =1 tubo
ds extraccidn no es mis posible extrasrlo.

En ol mét0do da ncuerdo con la prassnte inven-
cidn, sl ti-mpo del sellodo ez ajustado para ndantarse a
la duracidn de las a2st.cionss de trabajo, d» la miquina ro-
tatoria, en lu cual el tubo dz rayos catddicos 1 es evacua-
do ¥ £2llado. #Bn una méquina dz asta c¢lase 1z durscidn da

cada ~tana fracusntenentz cs dz se

fote

s minutos, Zn =21 momen-

Ow

to, cusndo dabe realizorsas la oparacidn d21 sallado, el tu-
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bo de extracelidn 2 as rodsado DOr un cuerpo alslante 7, an
21 cusl =238 slojads tno bubing culentudora 8, 9. 21 extre-
mo inferior 5 dsl tubo 4o rxtroceidn comunics en ls manara
usual con 1la bomba d~ vecfo medinnts un disnocitivo dz unidn
10, Lo bobing culantodors astd constitullde nor dos compo-

“

nantez 8 vy O adadtalas para ssr calentados genaradanentas,

4

debido ol hechogle tras conductorss ds corrisnte estén pro-
vistos, loz gun sna, by o azt’n conectados o uns 1fnan.
n la po¢ici5p noztrads ar la fievrn 2, 1n bobina 8 es ca-
lsnteda dabido =1 hacho cus prinsramente una tansibn d= 3,

2V con 13 4 {(40d) »= conactads por 6 minuton =2ntre g v b.

I1 re2llo naf es colentado lentanmsnte & unos 3800(¢,  La miqui-

na anton 1o ectacidn cizuiants, on 1z cunl =1 sello

miformenante v sin orfusrzos intarnos contrariamnents al

ag complatado Czbido al l=2cho que entr=s a y b 1a tensidn es 3
llovada al valor de 5V con 214 (1059). ;
Danouds ds unos 16 a 24 gasundios, 21 tubo da
axtraceidn s contrasc eon 1l ¥ sntonecez 2l colentamisnto =a
rocucido A~bido g cue una tensidn es uplicodn antre 8 v e,
ds modo quz las dos boblnas 8 y 9 juntas nbsorben 28W. Ro- ;
~ulte osf e ol punto deo mnidn =ntre 1o pured da vidrio ;
d=1 tubo de extracecidn 2 y la parte s=1llada 11, cus =2 on- %
cuentra ern ¢l m~dio dz lu bobina sntera 8, 9, 28 enfriada %
:

punto &¢o unidn ~ntrz 11 ¥y 21 axtremo infarior 3 dsl tubo

ds sxtroceidn, wnidn que re cneuentr an el borde inferior

o}
s
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4. - = wry ;- L4 s - 4
o 1lu bohina 8. De=puaes dn un total dz2 6 minutos, =rnta ota-

L d . . * -
nn 23ta Paralnndas ¥y 21l rocinianta al vicfo Dusds ser reti-

e g
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razdo d2 la miquinu, teniendo 21 tubo ée axtraccibn la Torma
mostrads an la figura 4. Qaspando ligsrament=z, por 2jemplo
con unn lima, donds indica lu punta de la flecha, pueds rom-
perse ol extrano del tubo de extraccidn 3, rasultsando com-
platado 21 sello mostrando =1 tubo d= axtrsccidn entoncas

la forma des la Tipgura 5. Dabido g que 21 snfrismiento =e
llava a cab0o cin tenzionszs intsrnas no ocurrs ninguna fisue-

21 haecho de
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resantar 21l tublito un zngrozami2n-

5
£5
b
\D
i
i
H
Qs
3

&n lugar da usar una bobina dobls 8, 9, como
altarnstiva pusde splicarss una =0la bobina qus durunte =1

mfrisnianto, nara svitar tencionss intarnas, puedz ser lo-

ol

1

vantada 2 tol nivel cus 21 punto de unidn antrz 2l tubo da
sxtraceidn 2 v 2l =211c 11 nu=da an =21 cantro de la bobinso.
3in sibarzo, =21 nacaniomo para levantar =1 paqusaiio horno 7

> » .4 a
es mon complicsdo que la nrovisidn de una hobina calents-
dora dobla, Bl calentamiz:nte come 2ltarnitiva Huade 27ec-

tuaras dirasctomente madiants quemedorss de2 gas, paro 21 uso

de guemadorse de gas nofe tan racomendabls en eszte caso,

norgquz al control ¥y =l zjuste ds una tomperatura constants

» >
S2 ancusntra qus 2l natodo 42 acusrdo con la

» » .
nrasante invencidn »nus=ds zer realizado 2n forma ant2ramen-

t2 subtomatica vo que 23l ti=2mpo Dors sellar 21 tubo de sx-
P 4 . I s
traceidn no as cr{tlco, 2ino qus nuadza ser ajust:do ~ntre
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182 v 24 ga-undos, ajuvténdoaa pre~Trentements 21 tiampo,
duranta 21l cunl la corrients fusrts poss ooy 1o bobina, 2n

da Lz narts 11 »u=da hocarsse subo-

miticumente, n2r0, como L raciniante gl vacfo 42 todos mo-
d 5o asoneillo hacer

asts Toonudo g rono con wma lime nacuaiia. Ecto no roguiare

ningu-z exnariancia particular, EBn 1o vracticn los datos

~rriba nercionados dasarden 42 1o consbrucciOn v del tama-

-+

no 4z ls mfquing, d21 tubo do axtraceidn, d21 horno de ten-

nlzdo, zte.

#n lugayr ds calarntar la bobina misns nor 21 na-
0 d=2 corri-onte, 4= n0do cuz =2l tubo 4= pxtroccibn 25 cnlan-
tudo nrineipaliients nor rufinceidn de eslor, a5 pocible tame
bi%n envi:z un: corrients 32 alta fracusncis nor 1o hobinsa,
crlentédndoss ol tubo por cslor de vérdida didlectrica, pro-
srocclon aeﬁpu%: &2 wun nracalantsmianto, nuszds culartnrss

i

s

M3l rte 2l vic0 da corriante o trovas A=l vidrio mie-

Tt roliecitud, cun corresvonds s 1o Drasen-
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Los nuntos de inveneidn vronis v nusve (v- fa

nracenton o cun Taon objeto de zsta Potants de Invencidn

an Dzpalla, con los zigulentos:

12, Procadiniznto dz2 carrar wm tubo 32 axtrac-
cidn de pared gruesa d= un reciniente 21 vaclo, sazlin =1
cunl =1 tuﬁo dr extrsceidn o colantado localmente, carnc-

L3 - - - » - s
tarizado por que-dasoues d= o31llar 21 tubo da extracclén,

.
Sin 2A0-

tirerlo ¥ oque la purts sobronts d-l tubo 42 ~xtracceidn as

rotirads pontariormanta.
22, Proeadinianto d2 secusrdo con ln reivin-

# . - .
on 1, caractarizofo nor gus =21 czlasntanmisnto local,

joT]
[
l.._la

cuc
P 4 - » . - .

1a Pusidn ¥ =21 enfrfiami-nto libre de tenszionss intarnas

dal tubo d= sxutraceldn es =factusdio »n un horro =21%ctrico

de tamnlado.

Z2, Procedini-nto de scusrdo con las reivin-

ac 1 & 2, caracterizado por que lu bobina calentado-
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ra dsl horno 2lfictrico astd constisnidc nor 2

o

A e C et myiamae Ti Py i S 7 oy yer
foma une narbte nura Ly fusiin ¥ ounban Dur

anfrianianto libr-= de tansionzs irntarnas.

calantads por 21 purd ds corriante.

5¢, Procadimisnto dm ascuerdo con 1

o

dicuclones 1 n» 3, curmctariz

20 por quz 2l culentzmiznto as

(o7
©

afzctusdo pnor colony nroduecido on 21 vidrio mismo d2bido o

un:s corrinnte de nlts frzciuancis on la bobina calantadora.

65e2, Procadini-nto d= ocusrdo con luz raivin-

Y

=

ticzecionss 1 a 3, coTackborizsdo por que 21 culentamicnto es
t

.

afactundo por =21 vanc 42 corvisnte a
calantado dsl tubo ds axtrrecidn wmizmo.
¢, Un »rocedimisnto dz obturacidn dz un raci-

pi-nts de vacio.

Tul ¥ como g2 ha deoscrito en la llemoria que

antacede, ilnstrado =n =1 dibujo qu2 s uzcompaiia ¥ »ars los
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¢ han aspacificado,
Zeta Memoria consta d2 nueve hojas ascritas a

miquina por una sols cara.

Hadrid = 7231062

* A.
Alhérto de Elzabyru
op Poder,
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