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PATENTE DE INVENCION 

por SO anos por

"PRCCEDIMIENTC DE F/uBRICACION DE MINAS DE VARIOS COLO­

RES PARA LAPICEROS", que se s o l ic i ta  a favor de la  ra­

zón socia l HISPANLA# S .L . ,  de nacionalidad española , 

dotfáciliada en El Ferro l del Caudillo (La Coruña).

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
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Se han u tilizado para la  fabricación de lapice­

ros infinidad de procedimientos en lo  que se r e f ie r e  es­

pecialmente a la fabricación de sus minas, los cuales es­

tán m¿s o menos diferenciados en su conjunto por cuanto 

e l  material que forma la misma es máfs o menos sim ilar, 

pero cuando como en eóte caso la  mina que se trata de 

fabricar es de diferentes colores y dispuestos unifor­

me y longitudinalmente en todo su conjunto la  fabrica­

ción ha de ser realizada con mayor esmero , siguiendo 

un procedimiento exacto para no dar lugar a irregula­

ridades en la  distribución de la masa de sus colores.
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Despues del presente preeliminar describ i­

remos e l procedimiento de fabricación de las minas 

de estos lapiceros con e l  mayor de ta lle  posible, ha­

ciendo constar Que se trata de uno de los muchos ca­

sos de rea lización practica a que puede l lega rse , ya 

que pueden ex is t ir  variaciones en lo  que afecta a las 

operaciones a rea l iza r  para lograr la finalidad pre­

v is ta  de una mina en la que los colores aparecen dis­

puestos en toda su long ítú í uniforme, regular y homo­

géneamente , y bien dividiéndose estas en cuatro ocha­

vas o sectores c il indr icos  , tresno bien situadas las 

partes de forma que dos lineas secantes a l c il indro  lo  

dividan en cualquier forma en sentido longitudinal ,o 

de otro modo pudiendo formarse incluso figuras nías o 

menos regulares en el alma de la  mina en virtud de la 

distribución en e l  cuerpo de e l la  de los colores o ma­

sas que la forman .

Una vez elegidas las materias necesarias para 

constitu ir la min? y formad? la masa de cada color por 

separado cada una de ellse en diferentes tolvas , se d is­

ponen por separado en sur prensa cofrespondiente y se ob­

tiene en la forma corriente un c ilindro  de cada color 

llamado c ilindro  gordo o prim itivo por ser con e l  que 

después de prensado se forma la mina $ estos c ilindros 

gordos han ce someterse a la operación de cortado en 

las partes en que se haya de constitu ir  la  mina , o 

sea en cuatfc ochavas o sectores c i l in d r icos  en e l  ca­

so en que aea de cuatro colores , o bien en tres sec­

tores c i l in d r icos ,  o por cortes secantes a l  c ilindro 

dispuesto en la  forma que fe  dese% vayan d is tr ibu i­

dos los colores en la  mina *

Esta operación del corte es esencial por cuan-
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to de su uniformidad depende e l que luego en la  

mina eaten distribuidos uniforme y homogéneamente 

en su longitud todos los colores , y e l lo  puede 

rea lizarse  en operación manual. , pero para f a c i l i t a r ­

la se puede u t i l i z a r  una boquilla adaptada a la t o l— 

-va en la que por medio de una cuqhilla d ir ig id a  ha­

c ia  la salida, ̂ .de la  forma que se desóe , que corte 

la  masa de la mina en las partes previstas# o sea , 

dispuesta en c ircu lo  en e l que si las divisiones han 

de ser en forma de sector cada cuchilla ocupara la 

posición de un radio en la posición que se desÓe , y 

y que en caso de otras d iferentes disposiciones es­

tará o vendrá colocada siempre en posición de perpen­

dicularidad a la  salida de la  masa para i r la  cortan­

do .

Una vez obtenidas las partes o sectores que 

se deaÓe segdn la disposición de las partes de la  mi­

na, pero especialmente dispuesta en cuatro sectores 

c il in dr icos  u ochavas , habrá de separarse cada una 

de estas y disponerse combinadas con las otras tres, 

cada una procedente de c ilindros primitivos de d ife ­

rente co lor, las cuales son trasladadas a un c i l in ­

dro prensa, en e l que Ir masa del c il indro  prim itivo 

de los d iferentes colores , están dispuestos longitu­

dinalmente # Este cilindro-prensa en. su parte in fe r io r  

3) de salida vendrá a tener una disposición semi-cóni­

ca para d i r ig i r  la mas? prensada hacia fuera por la 

boca de salida que será de menor diámetro ; al ser 

presionada la  masa que contiene óste , saldrá por su 

o r i f i c io  de salida correspondiente comprimiéndose en­

tre s í  los coloree pero sin mezclarse , por cuanto 

tiene un determinado grado de f lu id ez , saliendo por
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la  boquilla f in a l con e l grosor deseado y no siendo 

necesario ya nada más que las operaciones de secado 

y cocido correspondientes.

Este procedimiento puede llevarse a cabo con 

la correspondiente maquinaria a l e fec to  que estaría 

constituida por las cuatro tolvas conteniendo las ma­

sas para, la  mina de los d iferentes colores a u t i l i ­

zar, cuyas tolvas darían lugar a l llamado c il indro  gor­

do o prim itivo, que por medio del d ispos itivo  de cucli­

l la s  a su salida d iv id ir iase  en las partes correspon­

dientes , y estando prolongada y d ir ig ida  la boquilla 

citada en forma de conducción trasladaría a cada una 

de las partes u ochavas por d iferen te  camina para jun­

tarlas con las otras tres o varias partes necesarias 

para formar e l  c il indro  gordo de diferentes colores 

que ha de dar lugar a la mina d e f in i t iv a ,  y entonces 

óste sería conducido a la prensa, c i l in d ra  citada ante­

riormente en la  que tendría lugar e l  hecho de la s a l i ­

da de la  miau convenientemente constituida de ta l fo r ­

ma .

Una vez descrito e l  procedimiento que nos ocupa 

nos queda únicamente señalar que las variaciones de ma­

nera ¿e proceder no esenciales , y forma de maquinaria 

a emplear en su u til izac ión  , no desvirtuaran la  fina­

lidad del mismo que es la  fabricación de minas parí- la ­

piceros constituidas por cuatro,ires o d iferentes colo­

ree dispuestos uniforme y homogéneamente en la  t o ta l i ­

dad de su longitud .

N O T A.

La descrita  patente de invención recaerá, pues, 

sobre las siguientes reivindicaciones*

! *& .-  1*.-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MINAS DE

VARIOS COLORES PARA LAPICEROS " ,  caracterizado eaeo-
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115.-
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ctalmente porque la  masa que se u t i l iz a rá  para la  

fabricación de la mina estará dispuesta en cuatro 

tolvas o c ilindros diferentes las cuales por pre­

sión dan lugar a la formación üel c il indro  primi­

t iva  , Mamado c ilindro  gordo $ para la  constitu­

ción de la  mina.* e l  cual es div id ido en las par­

tes deseadas longuitudinalmente en operación ma­

nual o disponiendo en su salida una boquilla con 

cuchillas en cruz o disposición apropiada a l cor­

te que se &ss#e y dispuesta perpendicularmente a 

la  salida de la masa .

125.-

130.-

135.-

140.-

2*. -PRCCED INTENTO DE FABRICACION DE IIIBAS 

DE VARIOS COLORES PARA LAPICEROS, segón la  anterior 

reivindicación caracterizado porque una vez obteni­

das las cuatro partes , sectores c i l in d r icos  u ocha­

vas , de la totalidad del c il indro  que hemmos lia-* 

mado gordo o prim itivo y utilizando una de las va­

r ias  obtenidas de cada co lor , para lograr formar 

un c ilindro  que áste constituido por partes de ca­

da uno de e l lo s  , son introducidas estas en el c i l in ­

dro-prensa que habráf de tener disposición semi—cóni­

ca en su boda de salida, con lo  que a l efectuar la  

presión saldrá! la  totalidad de la  mina formada, y 

por cuanto la  presión es homogénea en su totalidad 

las cuatro partes que constituyen el c i l indro  p r i-  

mi tivo saldrán uniformemente y dar^n lugar a la  mi- 

np fresca que una vez sometida a secado y correspon* 

diente cocido, es u tilizada en la  fabricación del la ­

picero de varios colores#

36.-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MINAS DE . 

VARIOS COLORES PARA LAPICEROS, segdn lo  prededentemen- 

te reivindicado caracterizado porque la  salida de la  

boquilla de cuchillas de corte o de d iv is ión  en par-
EN
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tes del cilindro primitivo,
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podr^ disponerse en ;

forma de conduoiones que lleven a cada una de las

partes resultantes del corte del primitivo d ilin -  

dro , a l llamad o c ilindro de presión y entonces al 

introducirse aquellas en el mismo y ser presionadas 

dan lugar a la  mina de colores deseada#

4*. -PROCECMENTO DE FABRICACION DE MINM 

DE VARIOS COLORES PAIL̂  LAPICEROS, segdn todo lo re i­

vindicado caracterizado porque la  mina obtenida de 

eáte modo y debido al corte que se dÓ al primitivo 

cilindro por medio de las boquillas de corte u otro 

corte usual , y que dara lugar a las varias partes 

de aquella de disposición similar a la disposición 

de la referida boquilla o corte que se dó , obtenién­

dose de tal forma la mina con diversos colores lon­

gitudinalmente dispuestos de las formas o estructura 

lógicamente debidas a la  disposición del corte que se 

de usualmente o por medio de la  boquilla correspon­

diente*

56.-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MINAS 

DE VARIOS COMBES PARA LAPICEROS**

Todo tal y como queda descrito y reivindi­

cado*

Beta memoria consta de seis hojas mecanogra­

fia rá *  y foliada* por una sola de sus caras, conte­

niente un total de ciento setenta lineas*
MADRID A 10 DE DICIEMBRE DE 1951 

P*A.
MANUEL DE ARPE.
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