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PATEITTE DE IXVENCICN
por X0 giios por
"PRCCEDILIENTO DE FABRICACION DE NIFAS DE VARIOS COLO-
RES PARA LAFICHROS", que se solicita a favor de la ras=
1. zén gocial HISPANIAy SeL., de nacionalidad espaiiola ,

.?, ¥ : domiciliada en Bl Ferrol del Caudillo (La Corufia)e

LEMNORIA DESCRIPTIVA
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Sem Se hen utilizado pars 1a fabricscidn de lapice-
ros infinidad de procedimientos en lo que se refiere es-
’pecialmente a la fabricacidn de sus minas, los cuales es-
tan mds o menos diferenciados en =u conjunto por cuanto
el material que forma lz misma es mds o menos similar,
10,=- pero wuando como eu edte caso lz mina que se trata de
fabricar es de diferentes colores y dispuestos unifor-
‘ me y longkiudinalmeute en todo su conjunto la fabrica-
¢idn ha de ser realizada con mayor esmero sigﬁiendo
un procedimiento exacto pare no dar lugar a irregula-

15e= ridades en la cistribucién de 1s mass Ge sus colores.
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Despues del preseute preeliminar describi-

remos el procedimieuto de fabricacidn de las minas

de estos lapiceros con el mayor detzalle posibile, ha~
ciendo constar gue se trata de uno de los muchos ¢a-
505 de realizaciln prdictios a que puede llegarse, ya
que pueden existir variaciones en lo que afecta a las
operaciones 2 realizar para lograr la finalidad pre-
vista de una mina en la que los colores aparecen dis-
puestos en toda su longitug uniforme, regulsr y hqmo-‘
geneamente 5 y tien dividiendose estas en cuatiro ocha-
vas 0 sectores cilindricos , t:es,o bien situzdas las
partes de forma que dos lineas secantes al cilindro lo
dividan en cuzlquier forma en sentido longitudinal ,o
de otro modo pudieudo formarse incluso figuras nds o
menos regulares en el alma de la mina en virtud de la
distribucibn en el cuerpo de ells de los colores o ma-
gas que la forman «

Una vez elecidas las meterias necesarias pare
constituir la min: y formad: la masa de cads color por
separadao cada una de ellas en difereuntes tolvas , ge dis~
ponen por separado en su prensa cofrespondiente y se ob-
tiene en la forma corriente un cilindro Ge cada color
llamado cilindro gordo o primitive por ser con el que
despues de prensado se forma lz mina ;3 estos cilindros
gordos han c¢e someterse a la operaciSn de cortado en
lgs partes en que se hayé de conetitﬁir la mina , o
sea eh cuatPfo ochavas o sectores cilindricos en el ga~-
80 en yue ges de cuatro colores 4, 0 bien en tres seo~

-tores cilindrieos, o por cortes secantes al cilindro
dispuesto en la forma gue se desed vayan distribufi-
dos los colores en la mina »

Ee ta operaciGn del corte es esencial por auaﬁﬂ
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to de su uniformidad depende el que luege eu la

mina esten distribuidos uniforme y homogeneamente
en su longitud todos los colares , y ello puede
realizarse en operacidn msuual , pero para facilitar-
1z se puede utilizar una boguilis adaptada = la tol-
va en ls que por medio de una cughilla dirigida ha-
cle la sslida,~de la forms que se desde , que corte
la mass de la ming en las partes previstas, 0 sea ,
dispuesta en circulo en el que si las divisiones han
de ser en forma de sector cadx cuchills ocuparz la
posicidn de un radio en la posicidn gue se desde , y
Y GQue en caso de otras diferentes dlcposiciones es-
tar? o vendrd colocada siempre en posicidn de perpen-
dicularided a la salida de la mzsa para irla cortan-
do

Uns vez obtenidas las partes o sectores que
se deade segdn 1a disposicidn de las partes de la mi-
na, pero especialmeute dispuesta en cuetro sectores
ciliniricos u ochavas ’ habrd de separarse cada una
dé estas y dispounerse combinadas con las otras tres,
¢:8a una procedente de cilindros primitivos de dife-
reute c¢oslor, las cuales son tracladadas a un cilin-
Gro prensa, eu el que 1. masa del cilincro primitivo
de los diferentes colores , estan dispuestos longltu-
dinzimente o Este cilindro-prensa en su parte inferior
d de salida vendr? = tener una disposicidn semiecini-
ca paras dirigir la mes: prensada lacia fuera por la
boca de salida que seri de menor didmetro ; al ser
presionadsa la mesa que contiene éste .saldrl 20T su
orificio de salida correspondiente conprimiendose en-
tre sf los coleres pero s8in mezclarse , por cuanto

tiene un deteruinado grado ée fluidez, sz2liendo por

N st . R T
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la bdquilla final con el grosor deseado y uc siendo
necesario yu nadx mds que las opercciones de secado
¥y cocido correspoucdientesn,

Este procedimiento puede llevarse a czbo con
1¢ correspondieute maquinaria al efecto que estarfa
constituida por las cuatro tolvas couteniendo las ma-
sa8 pare la mina de los diferentes colores a utili-
zar, cuyas tolvas darian lugar =l llamado cilindro gor-
do o prinitivo, que por medio del cispositivo de cuhii-
1las a su salide dividiriase en las partes correspoun-
dientes , y estaudo prolongrda y dirigida 1z bsquilla
citada en forme de conduccidn trasladarfa a cada uns
de las partes u ochaves por diferente camina para jun-
tarlas con las otras tres o varias partes necesarias
para formar el cilinsro gordo e diferentes colores
yue ha de daer luger = lz mina definitiva, y entonces
édste serfs conducido o la premsa cilincra citada ante-
riormente en la que tendrfa 1uga: el hecho de la sali-
da de la ming convenleantemente constituida de tal for-
me .

Una vez descrito el procedimiento gque uos ocupa

nos queds unicamernte senlalar gue las variaciones de ma=-

_ilera ué proceder no egeuciales , y forma de md juinaria

a emplear en su utilizacién , uo desvirtuaran la fina-
1idad del mismo que es la fabricaciédn de minas pars la-
plceros constituidas por cuatro,tres o diferentes colo-
res dispuestos uniforme y homogeneamente en la totali-
de=d de su longftud

¥ 0T &

P
La descrité patecte de inveucidn recaerd, pues,
sobre lae siguieutes reivindicacioness
1¢, -PROCEDINIEITO D& FAERICACIO? D INAS DE

VARIOS COLORES PARA LAPICHROS ", ca:racterizado esene
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cizluente porque la mass que se utilizard para le
fabricacifn de la mina estard dispuesta en cuatro
tolvas o cilindros ciferentes las cuales por pre-
sién dsn lugar a la formaciédn del cilindro primi-
tiva , llamado cilindro gordo , para le constiftu-
cidn de la mina, el cual es dividido en la: par-
tes Jdeseadas longuitudinzlmente en operaciﬁn ma-
nual o disponiendo en su salida una bogjuilla comn
cuchillas en cruz o ¢isposicidn apropicda &l cor-
te gue se tesde y dispuesta perpendiculsrmente &
la salide de la masa .

2%, ~PRCCEDIVIENTO DE FABRICACION DE MINAS
DX VARIOS COLORES FARA LAPICEROS, segdn la anterior
reivindicacion caracterizaco po;que una vez obteni-
das las cuatro partes , sectores cilindricos u ohaha-
vas ,‘de la totalidad del cilindro jue hemmos lla=-
mado gordo o primitivo y utilizando uua de las va-
rize obtenicas de cada color , para Iograr formerx
un cilindro qgue éste constitulido por partes de ca-
da uno de ellos , son introducidas estas en el cilim-
dro-prensa yue habrd de tener disposicidn semi-cdui-
cs €n su boda de salide, con lo que al efectuar la
presidn saldrd la totalidud de la mina formada, y
por cuanto la presidu es homogenea en su totalidad
lge cuatro partes que constituyén el cilindro pri-
witivo salérdn uniformemente y dardn lugar a lz mi-
n- fresca cue una vez sometida a secado y correspone
diente cocido, es utilizade en la fabricacidn del la-
wicero de varios colores,

3& ,~PROCEDIMTIENTO DE FALRICACION DE MIFAS DE
VARIOS COLORES PARA LAPICEROS, ses@n 1o prededentemen~-
te reivindicado caracterizado porque la salidag de la

boyuilla de cuchillaes de corte o de divisidn en par-




. 200509 -6 -

tes del cilindro primitivo, podrd{ disponmerse en Eghafﬂ

2 forma de .conduckones que lleven a cada una de 15;
partes resultantes del corte del primitivo diline
dro , 21 llamado cilindro dé presién y entonces al
introducirse aquellas en el mismo y ser presionadas
EEN , dén lugar a la mina de colores deseada. |

' | : 48, -PROCECILIENTO DE FABRICACIUN DE MINAS

| DE VARIOS COLCRES PAR: LAPICEROS, segtfn todo lo rei-
vindlocado caracterizado porqnella ming obtenidm de
efte modo y debido al corte que se dé al primitivo
cilindro por medio de las bogquillae de corte u otro
corte usual , y que dara lugar a las varias pertes
de aquella de disposicidn similar 2 la disposicién
de 1z referidz boquilla o corte que se df , obtenien-
‘dose de tal forma la mina con diversos colores lon-
guitudinalménte dispuestos de las formas o estruétura

1ogidamente debidas a la disposicién del corte que se

"b "~‘

de uauaimente 0 pér medio de la boquilla correspon-
diente. | _ |

58 . ~-PROCEDINIENTO DE FABRIOAOIGK DE MINAS
DE VARIGS COLCRES PARA LAPICEROS". )
’ Todo‘tal ¥ comop Queda deécrito y reivindi-
0200 | »

Es ta memoria consta de gels hojas mecanogra=-

fladda y folladas por una sola de sus caras, conte- - .

niento un total de ciento setenta linease.
' MADRID A 10 DE DICIEMBRE DE 1951.
E ' PoA.
. MANUEL DE ARPE,
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