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La presente descripción  se r e f ie r e ,  como su enunciado 

in d ic a , a una cámara p a r a la  preoombustión de gases inflam ables 

de manera que en e sta  preoombustión y l a  subsiguiente combustión 

en l a  cámara de horno, queden completamente quemadas la s  mezclas 

u t il iz a d a s  en l a  combustión..

La cámara de precombustión que se preconiza, es de uso 

totalm ente im prescindible en aq u ellas in s ta la c io n e s  l in e a le s  o 

de producción continua u t il iz a d a s  en e l  asado de v e g e ta le s , es­

pecialmente pim ientos, en lo s  cu a les, segdn la s  le g is la c io n e s  

alim en tarias en v ig o r para consumo nacional y para exportación, 

debe presentarse la  circu n stan cia  de oarencia absoluta de r e s i­

duos de com bustible, generalmente f u e l - o i l ,  combustible que ge­

neralmente es de d i f í c i l  combustión a no l le g a r  a alcanzarse unas 

condiciones óptimas en cuanto a l a  mezcla con e l comburente a 

l a  vez que tem peraturas, velocidad es y e sp e c ia le s  c a r a c te r ís t ic a s  

lo c a le s  por parte de lo s  sum inistradores.

E sta cámara que se preooniza queda situ ad a precisamente 

en l a  embocadura de l a  cámara de aportación y mediante su empleo 

se obtiene e l  resultado de que e l  combustible vaporizado aportado 

por e l  quemador, mediante una oportuna d is tr ib u c ió n  de tomas ra<- 

d ia le s  de a ir e ,  situadas en la s  inm ediaciones del plano de vapo­

r iz a c ió n , hacen que e l  combustible quede perfectam ente dispersado 

en e l  dicho comburente para l le g a r  a obtener l a  combustión per­

fe c ta  que es preoisa para e l  resultado requerido. La misma cámar- 

ra  de precombustión puede ser acoplada en cu alqu iera  de lo s  hor­

nos de asado actualmente en funcionamiento o en construcción.

Sustancialm ente, este  modelo con siste  en una envolvente 

de v ir o la s  de acero c il in d r ic a s  y acoplables mutuamente y que en 

una de la s  extremidades soportan l a  pared portadora del quemador 

del combustible aportado, en tanto que l a  o tra  extremidad es tron



cocónica para la  sa lid a  de lo s  gases en estado de precombustión 

y d ispuestos para completar l a  misma combustión en e l  in te r io r  

de la  cámara de tratam iento de lo s  v e g e ta le s . En l a  v ir o la  in­

mediata a l a  de base de soporte del quemador se previene, una 

p lu ralid ad  de fen estracion es radialmente d isp u estas, cada una 

de la s  cu ales se corresponde con un espacio hueco rea lizad o  en 

l a  masa de m aterial a is la n te  y re fr a c ta r io  que queda en contac­

to con la s  paredes in tern as de l a  dicha oámara a l a  vez que es 

envolvente de una segunda capa in tern a de m aterial r e fr a c ta r io , 

co n stitu id a  normalmente por la d r i l lo s  porosos de m aterias ade­

cuadas y que, en d e f in it iv a ,  constituyen l a  pared de l a  oámara 

de precombustión que soporta la s  elevadas temperaturas engendra­

das, con l a  p a rticu larid ad  de que e sta  misma pared, presenta a s i­

mismo unas aberturas en correspondencia con la s  propias del ma­

t e r ia l  a is la n te  y de la s  fen estracion es de la  v ir o la  e x te rio r  

de l a  oámara.

La pared de fondo soporta una p ieza e sp e c ia l portado­

ra  del gasificador-quem ador con l a  ayuda de unas masas endureci­

ó les  e sp e c ia le s  para soportar la s  elevadas temperaturas que han 

de producirse.'

A continuación se hará una descripción  completa del 

aludido Modelo con re fe re n c ia  a l plano que se acompaña, en e l 

cual se representa, a simple t itu lo  de ejemplo, no lim ita t iv o , 

una forma preferente de re a liz a c ió n  suscep tible de todas aque­

l l a s  m odificaciones de d e ta lle  que no a lte re n  fundamentalmente 

sus c a r a c te r ís t ic a s  e se n cia le s .

En dicho plano:

La fig u ra  1 &, es una sección diam etral d el alzado la ­

te r a l  de l a  cámara.

La fig u ra  2&. corresponde a una v is t a  fro n ta l según
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una sección correspondiente a l plano indicado en l a  lin e a  1 1 -11  

de l a  f ig u ra  1 8 .

Segdn queda representado en lo s  d ib u jos, la  pared ex­

te r io r  y c il in d r ic a  de l a  cámara consta de una v ir o la  cen tral ( l)  

65 que por una parte recib e  l a  vitola (2) troncocónica y correspon­

diente a l a  sa lid a  de gases y por l a  o tra  a la  v ir o la  de base (3) 

dotada de una p luralidad  de fen estraoion es (4) en d istrib u ció n  

ra d ia l. En l a  zona p o sterio r recib e  a l a  p laca de base ( 5) por­

tadora de l a  p ieza  esp ecia l (6) destinada a soportar a l g a s i f i -  

70 cador-quemador, no representado y cuya p ieza  e sp e cia l se mantiene 

mediante l a  u t i l iz a c ió n  de mezola fraguable (7) de gran re s is te n ­

c ia  a l ca lo r.

La cámara, cuya cu b ierta  ha quedado d e s c r ita , dispone 

interiorm ente de una primera pared (8) de una m ateria a is la n te  

75 r e fr a c ta r ia  indistintam ente fundida en masa o preferentemente cons 

t itu íd a  por lo s  segmentos anulares (9) con ad ició n  de masa para 

l a  adecuada unión y l a  determinación de l a  b o q u illa  troncocónica 

de s a lid a , a l a  vez que para consolidar lo s  la d r i l lo s  que forman 

l a  pared in tern a (10) que queda en contacto d ire cto  con e l  fuego. 

80 Tanto l a  pared envuelta (1 0 ) ,  como l a  envolvente (8 ), quedan do­

tadas respectivam ente de la s  aberturas o conductos ( l l  y  12) en 

correspondencia ra d ia l con la s  fen estraoion es (4) de la  v ir o la  

de fondo o base (3) de manera que l a  aportación de a ire  para l a  

precombustión y p o sterio r combustión completa queda asegurada 

85 según la s  prevision es para que lo s  gases re su lta n te s  queden to ta l­

mente desprovistos de residuos de fu e l.

La forma, dimensiones y m ateriales podrán ser va ria b les  

y en general cuanto sea accesorio  o secundario, siempre que no 

a lte r e ,  cambie o modifique l a  esen cia lid ad  del objeto  que se des- 

90 crib e .
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Los términos {gp.„.que queda redactada e s ta  Me ¡noria son 

c ie r to s  y f i e l  r e f le jo  del objeto d e scrito , debiéndose tomar 

con carácter amplio y nunca en forma lim ita t iv a .

N O T A :

95 E l MODELO DE UTILIDAD que se s o l i c i t a ,  deberá recaer,

precisam ente, sobre la s  p articu larid ad es c a r a c te r ís t ic a s  de la s  

s igu ien tes re iv in d ica cio n es:

1 8 ) . -  Cámara de precombustión para hornos de asado con­

tin uo, esencialm ente c a r  a c t  e r  i  z a d a por comprender 

100 una envolvente re s is te n te  para una cámara de precombustión propia­

mente dicha integrada por dos d ife re n te s  e s tra to s  co axia les  y de­

term inantes de un espacio de mezcla para e l  com bustible aportado 

con comburente de in cid en cia  ra d ia l y s a lid a  por una b o qu illa  

troncocónica a la  cámara de tratam iento, enfrentada e sta  boqui- 

105  l i a  con una base de fondo de l a  misma cámara en l a  que se man­

tien e  un portador de l a  b o q u illa  del gasificador-quem ador de com­

b u stib le .

28) . -  Cámara de precombustión para hornos de asado con­

tin u o, segdn l a  re iv in d ica c ió n  a n te rio r, cara cteriza d a  porque l a  

110 envolvente re s is te n te  consta de una v ir o la  ce n tra l que por una 

parte se une amoviblemente con otra  troncocónica de b o q u illa  de 

sa lid a  y por l a  o tra  con una v ir o la  dotada de una p luralidad de 

fen estracion es ra d ia le s  en un plano coincidente con l a  embocar- 

dura del d isp o sitivo  de g a s ific a c ió n , quedando unida esta  v ir o la  

115  a una p laca de fondo que mediante mezclas fragu ab les y altamente 

re s is te n te s  a l ca lo r comportan una pieza e sp e cia l de soporte de 

l a  anteriormente cita d a  b o q u illa  de g a s ific a c ió n .

33) . -  Cámara de precombustión para hornos de asado con­

tin u o, segdn cualquiera de la s  an terio res re iv in d ic a c io n e s , carac- 

120 teriza d a  porque lo s  e stra to s  coaxia les  conformación digo: de con-
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formación de la  cámara de precombustión propiamente dicha com-
 ̂ ' ^r'..

prenden una primera pared de la d r i l lo s  r e fr a c ta r io s  y/o masa 

de la s  mismas c a r a c te r ís t ic a s  que queda en contacto con l a  mez­

c la  de combustión y un segundo e stra to  de m aterias a is la n te -re  

125  f r a c ta r ia s ,  en masa y/o en̂  segmentos anulares unidos por masa 

que mantienen a l an terior e stra to  cen tra l con respecto a l a  en­

volven te e x te rio r  de v ir o la s  r e s is te n te s .

4-3) . -  Cámara de precombustión para hornos de asado con­

tin u o , según queda anteriormente re iv in d ica d o , caracterizad a por- 

130 que ambos e stra to s  determinantes de la  cámara de precombustión 

propiamente dicha, presentan unas aberturas ra d ia le s  coordina­

das y enfrentadas con la s  fen estracio n es de la  v ir o la  envolvente 

que queda en contacto con e l cuerpo de fondo.

5 8 ).-  "CAMARA DE PRECOMBUSTION PARA HORNOS DE ASADO CON

140  TINUO".

Todo e llo  según queda expuesto en l a  presente Memo­

r i a  que consta de s e is  hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una 

so la  cara y una hoja de dibujos que con l a  misma se acompaña.

MADRID, 1 5 FEB, B74,
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