%"‘“":’"“' B i A 'V-i%;e

MALA FEPRODUCCION E - 9590
POR DEFECTO DEL ORIGINAL P

MAKORIA DESCRIPTIVa
para soliclter :
PLTRLETSH DB I SVEBNCOCION
en
3324k a

por ValiTs efios
& nombre de DUMLOP RUBBAR CGPANY LIMITED, sntidad britd-
nics, ssteblaoclde #n 1 &lbeny Sirset, Londres, Ingleterra, .

por:

YUN PROGEDIMISETO PARA Lé PRODUCGION D& HOJAS
) " DE CAUCHO MICROPOROSOM™.
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te inventc se xeflera & ls produccidn ds
hojes ds canche micropcroso,
Bn nuestre solicitud 46 Patente sspaiicla nd-

mere 195,826, se dsszoribe un procedinisuic mgjorado para
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le produccién de hojas de cancho micropsrcso, gue com-
prende extendsr sobre un soporte lise no psrforado, hume=-
decido con un coagulante acuosc para el caucho, une com-
poeicidn de latex de cuucho sin espumer gque contiens
agentes de gelificacién y vuloanizsoidn, gelificar le
hoJa resultante en coniiciones gque impidsn el escape de
agua de le hoja, llevar le hoje gelificada no vuloanizae-
ds & un scporte porcso, y vulcanizagr la hoja en condlcio-
nes que impidan el escepe de ague de le misma, Si se de-
sea usar @ste procedimiento pera la produeccidn de seps-
radores para baterfas, les hojes de cancho miocroporoso
gse ozlientan 2 une temperatura & la ocuel sea pldetico y
Inege se¢ ondulen y corten al tamsiio regquerido. Bu este
método, la prodncalién de loes separaidores pare baterfe
implice une operacién separade de la de produccidn de
las hojas y los separadores ocarecen de nervios sélidot.,

Un objeto del presente invento es el de
producir hojas de ocaucho microporcso gue tiensn nervios
sélidos en lugexr de ondulasciones, También es un objeto
del invento orear medios para vulcanizer hojas de caucho
gelifiocsdo, yéro ne vulcanizado, gque tienen nerviocs, sin
defiar & éstos y, oon preferencia, evitanio la contrao-
oidn de estos dltimos durante la vulcenizacién, Otro ob-
Jeto del invento es el de orear un aparato adecuasdc para
le producoién de tales hojas,

De acuerdo con el presente invento, un

procedimiento para la producocidén de hojes de caucho micropo-
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Yoso que tienen nervios sélidos comprende colar une compo-
sicién de latex de omucho no espumeda, vuloanigable por

el celor, gus contiene un sgente de gelificacién, & la for-
e de une hoja con nervios sdlides, gelificazia composi-
oién en le forma de hoje coleda en condiciones gue impiden
el escape de agus desde elle, soportar la hoja gelificada en
condicionss que impiden la deformecidn de los nervios de
le misme y que permiten el escceso de un agente de calenta-
miento fldido a las aﬁperfioiea de ella, y valeanizer la
hoja gelificada, mientras estéd soportades de este modo, por
ocontacto ae'un,agente flidido de caldeo en condiciones gue
impiden el escepe de agua desde s8lle, Con preferencis, la
produccién de la hoja de caucho vnlcanizado microporoso

gse llave a ocabo en una forms continua exteniiendo la com-
posicién de latex de caucho sobre un soporte en forms de
1émine ranurade no perforsds humsdecldo con un cozgnlente

ecnoso para latex de ocaucho, gellficando le compogicién

de latex &e caucho gue estd sobre dicho soporte en forme

de 1émina, llevando la hoja resultante a un soporte poro-
eo, y vulcanizando le hoja gue estd sobre el soporte po-
rosc por contacto con nn agente fliido de celentemiento
en coniiciones que impiden le evaporacién de agua desde
la hoje.

El invento comprende también un spareto
pera hecer hojas de ocaucho nervedas, que comprende una
oorrea no perforada sin fin soportada hor izontalmente
entre rodlillos de soporte y gue tiens unz superficie
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euperior renurede y lise, un apliocsdor de cosgulante para
el caucho y un extendedor pare extender ocomposicidn de
latex de cauncho sobre 41 haete una anchura predeterminesda,
medios perae mover diche corrsa psra hacer avanzar su Ia-
mel superior, sucesivemente, mds 211 de dicho apliomdor

y de dicho extendedor y, deasde ellf, a través de unz esta-
cibn de gelifiocsoién, wn soporte de benda porose pare la
hole gelificada, que tiene sslientes laterales de unz elto-
re mayor gque la profundided ds les remures y separsdcs en
un2 megnitud suficiente para acomeoder le porcidn nervada

de le hoja gelificads entre ellos, y medios para hacer avan-
zer dicho soporte en form= de banda por debajo del rodillo
de soporte en el lado de agues ebajc de le cémara de gelifice~
eidén, con lo cuel le hoja gelifiocsda soporiada sobre el ul-
timo rodillo de soporie puelde ser entrggada a sncima del
soporte gque tigene le forms de unz bande porose. Con prefe-
rencia, el eparato comprende también medios pare enrollax
el soporte de banda porosa con le hoje gelifiocade sodbre 41,
de modc que la poreién nerveda de la hoja gelifiocsde guede
an 18 cavidad formede por los salientes del soporte en for-
me de banda entre vueltas sucesives del mismo, Con prefe-
rencia, loes salientes latersles esidn separsdcs en unm dis-
tancle menor gune la anchure de la hoja con lo omel, ousnig
ol soporte de banda porosa es enrollado con la hojla geoli-
ficada sobre é1, los bordes de la hoja son cogidos entre
los sallentes de una vuelta dsl soporte enroclledo y une

vuelte contigne del mismo,
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Bl soporte liso ranurado no perforadio puede
86T una correa sin fin liga, no perforefs, ooOn resnures s8in
fin de ocurso parslelo & sus bordes; elternativemente, las
rannras puelen disponerse trana#ersales a la longitud de
la correa pero extendiéndose centralmente sobre la mayor
parte solemente de la anchura de la oorrea, dejandec por-
ciones marginsles sin renurar, Adecusdamente, la correa se
hace e un te)ido recublerto de cssucho, siendo les rennras
moldesdes dentro de le cape de cublerts de caucho durante
le vuloanizaocién el producir la correa. le oomposiocidén de
ldtex de cauncho se extiende luegc sobre la correa haste
uns anchura suficiente para llenar les ranuras y dejar
une estrecha porcidén no nervada en cada borde de ls hoje
esf{ extendida. La composicidn puede extenderse por ejemplo
por medio d¢ un dispositive de espdiula, de modo gue se
forme sobre la correa unz cape 48 gruesc adeouads, menor
que la alture de los salientes del soporte de bandas poro-
88,

Bl soporte de banda porosa es con preferen=-
cie una correa de tejido sobre cuyos bordes se han fijedo
dos cintas o ocorreillas textiles pera formar un seliente
en cads borde de la corre=, siendo el gruesc de lesg oin-
tas o correilles, y oon sllo, l& altura de los salientes,
ligeramente mayor que la slture de la porcidn nervade de
le hoje de caucho gelificedo & producir. 8e prefiere
tambilén contreer previemente la corree y les cintas o
correillas de tejido en condiciones de vuleanizacidn
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entes de que sean aseguradas entre s{ para formasr el sopor-
te poroso, a fin de impedir el ebarquillemiento de la co-
rrea en ol uso, ILag anchuras de la correa y de las corei-
llas o cintas son oon preferencia tales que cuenio se en-
rollen, las porciones de la Loja de caucho nsrvads gelifi-
ceda entre cada borde y el nervio mds préxime de la hoja
gon cogidas entre loe sealientes de los bordes de una cape
de la correa de tejido y le superficle plans contiguna de’
le capa siguiente de la corree de tejido.

Alternativemente, los bordes de uns correa
de tejido poroso pueden #ser rebatidos sobre la correa y
cosidos, de modo que se formen sglientes sobre los bordes
de la corres y que las oepas de la correa, cuando estén
enrollades, estén separadas entre s{ dejando una cavidad
entre capas suetsives para elojer le hoja nsrvade gelifi-
oade,

Bn otre formea del invento, se usa unz co-
rrea de tejldo plens y ocintes sueltas de anchura y grue-
so adecnados son slimentedas & través de gufes haoia el
dispositivo de enrolledo y son arrolladas con la hoja
gelificeda, d8 modo gue separen los nervioas de le hoja
gelifiocada de la espira adyacente de la corre2 y cojen
tembién los bordes de la hoja,

En ocade una de les formas del invento an~
teriormente dssoritas, le hoje gelifioceda es guerdads
en forms enrollade liste para la vulcanizaoién con le
superficle nervada protegide del contacto con la espira
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adyacente del soporte poroso enrollade, por las cintss o
correillas que actien como espaciedores, Bstza cintas ¢
oorreilles hacen también que los bordes no nervados de la
hoja gelificada sean cogidos por preeldn contra su super-
ficie de soporte, de modo gque no pueda oocurrir unz con-
tracoidn en el sentido de le anchura durante la vul caniza-
oién,

Usando unz correa de tejido como soporte
pera la hoje nerveda gelificada, y siendo tembién los
miembros espacliadores de la correa hechos de telido, ol
asgente fliido de vuloanizecién, a saber, vapor d4e egna ¢
agna ozlisnte, tiene libre scceso a le hoje nervada geli-
ficeda durante su vulocanizacidn,

Ias composicionss de 1ldtex de ceuncho nse~
das 21 hzoer la hoja nervade se preparan cocn prefersncis
en forme conccida con azufre, agentes de gelificecidén, y
g1 gse deses, entioxidantes, Tembién pueden ester presen-
tes aceleradores, aunque #i s3 emplesn mezclas de ebonita,
los mismos pueden omitirse, siendo entonces reelizaeds la
vnleanizacidn & une temperaturas por encime de 100°C y &
presién elevada, de tel modo que se impida la evaporacidn
de egue, por ejemplo, por imnmereidn en agua caliente en
un eutoclave, Bl invento s particularmente dtil pera
hacer sepsrajores de batsrfe de cauncho duro microporoso
con nervios, paere los cueles es asdecuads uns mezcla de
ebonita,

31 comgulente acnoso emplecdo pers mojer
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la superficie de la corree no perforade puede ser una sal
de un metsl polivelente y un dcido cerbox{liico orgénice
déb11, por ejemplo, formieto de calcio, Se prefiere em-
rlear nne golucidn relativamente di1lufda del coagulante,
de modo gue sea necesario celemtar, por ejemplo, en odme-
ra de vapor, para efectuar la ccagulacidn de las hojas de
letex de cauncho, eungue le ooncentreocidn debe ser sufi-
oientemente alta para que la coagulecidén ses efectueda
en teles condiciones en un tiempo téenicamente factible.

El invento se seguiré describiendo con
referencie e los dibujos anejos, en los cneles:

Ie figura I es una representacidn disgre-
mética genersl de un aperato pare llever a la prdotica el
presente invento;

Ia figure II es une seocidén transversal de
le correa y de la hoja gelificada gue &6 encuentra sobre
elle, por A4 de la figura I;

Ja figura IIT es uns geccidn transvergel
de la corree de lona de soporte, ocon la hoja geliffiocada
sobre elle; y

le figura IV es uns seceidn trensversal -
fragmentaris a travéds e parte del rollo del carrete del
materiel.

Bn estos dibujos, el aparato comprende unns
corree sin fin rennreds 1 de tejido recmbierte de ocaucho,
siendo la correa soportada entre dog rodillos de impul-
gién 2 y 3 y rodillos de soporte esdicionzlee gue giran

-
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libremente (no representados) de modo gue el ramel superior
de la correa pase horizontalmente desde el rodille 2 sobre
los rodillos de soporte sdicionzles y luege &l rodille 2,
Ie corres sin fin ee.mantenida en contacto
con el segundo rodille de impulsidén durante eproximedemente
tres cvartos de su circunferencia por medioc de un redille
adlcional posiciommdor de la correa, 4, y lz correa sin fin
o8 tensade adeocuadamente por rodillos tensores convenien-
tes 6. La correa 1 tiens uns pluralidad de ranmras 6 (figu-
re II) que se oxtlenden a lo large 8o le corres, En 6l ledo
de aguas arriba del ramel superior de le corres sin fin
contre el rodillo 2 hey un rodillo ebsorbedor 7 y un rodi-
1lo enjugador 8 cublerto de fieltro pare aplicar & lz corree
une solucidn acuosa de un comsgulante para el caucho deade
un recipiente 9 pare la solucidn de coagulante, En el lado
de egues abejo del rodillo frotedor va situado un conducte
10 que conduce desde un depdsito 11 mezclalor del 1dtex,
provigto de oczmisa, y une unided extendedore 12, que conm-
prende uns ocubete 13 qﬁa tiene une s=lide en le pared ele-
Jede del rodillo de fieltro 8 y una serie de espdtulas
ajustables (nc representades en el dibujo) en el lado de
egues ebajo de la szllde dispuestas encims 8e la corres 1
¥ mutuamente espscisdas, Con preferencias, le unidad exten-
dedora comprende una oubete d9 entrega y mne disposiocidn
de eespitulas, del tipo descritc en la solicitud de paten-
te espsfiols No, 195826, Bntre le unided extendedora y el
rodillo 3 ve situsde una cimere &s gelificacién 14 gue
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tiens estrechss ranures en 15 y 16, Justamente lo bastante
anches pera admitir le ocorrees sin fin con le hoje de létex
de ocaucho sobre elle, Se disponen medios (no representa-
dos) para suministrar vapor saturade a la odmars 14 y Te-
tirer de elle &% vapor oonﬂonsado;

Bn el lado de aguas sbajc de la odmere de
vapor y separados de la corree sin fin, perc contiguos a
ells, se dlsponen medios pera suministrar la hoja gelifi-
cada de la correa sin fin que sale de la csmara de vapor
e encime de un soporte de banda de tejido poroso 17 pre-
viamente encogide y pere srrollar el tejide, con lg hoje
gelifiosda sobre é1, sobre un carrets 18, El soporte de
benda 17 tiens cintus de te jido 27 previemente encogidas
cogidas sobre los bordes formando ealientes laterales
(v¢sse figure II) y el espaciamiento de loe salientes es
tal que la poroeién nervada de la hoja :;+11ficada puede eer
acomodada entre ellosg, pero la distancie entre los sslien~
tes es menor gue la anchura totsl de le hoja gelifliosde.
98 disponen un soporte 19 para un carrete de bande de te-
J130 de Bsoporte 25, y rodillos de agarre 20 pera retirar
le benda del carrete, y también una plurslided de rodillos
2l destinados & soporter le bande no enrolleda y la heoje
gelifloads en un plano paralelo el rodille 3 y ligeremente
debajo de &1, estandc dos de los rodilles 21 adyacentes
el rodille impulser 3 de le corres sin fin, y el terocero
aedyacentie gl carrete 18 pars el material, Se dispone un

mecanismo arrollsdor para el carrete, el cual comprende
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dos rodillos impulaores 22 y 23, d escansandc sobre ambos
las slas £%4 del oarrete para el materisl; el rodillo 22 |
puede ser girado por medios no representados & ung veloeci-
ded adecuada y el carrete para el materisl es girado & eu
vez por frioccidn entre asms eles y el rodillo 22. Le bania,
& medlda gue es desarrollada del osrrete 25 por los rodi-
llos de agarre 20, pasa, con las cintsag 27 hsoie abajo, so=
bre los rodillos 21 junto & la corres gin fin 1, y pasa des-
de a1l{ sobre los restantes rodillos 21 al carrete 18 para
el materisl, para ser enrollaeda en 41 con los selientes
epartados del eje dsl carrete 25. ILos rodillos de egarre
20 pera desasrrollar el carrete 25 del soporte de banda,
son acgolonados separadamente a una velocidad tal gue la
banda se muneve & une velocidad lineel muy poco meyor gne
la corree gin fin 1 y el rodillo 22 gue accions el carre-
te 18 es impulsado & une velocidad todevi{e mayor de modo
que heya un deglizamiento antre las alas 24 del carrete
¥y ol rodillo impulaor 22, Asf puede esegurarse que el te-
Jido es errollado a la misma velocided lineel & medida
que eg desarrollado por los rodillos de agarre 20 desle
ol carrete 25, y como quiera gue las cosas estén dispues-
tas para gue esta velocidad linesl se2 muy poco mayor gue
la de la correa 1, la hoje de cancho es estiradas sdlo en
medide ligerfsima y queda lisa sobre el ssporte de bania,
8¢ disponen medios 26 para pulverizar agua frfa sobre l=
hoja gelificada cueando abandone la ofmare de vapor 14 en-
tea de gque zeen enrollados el tejido y la hoja gelifice-
-1l -
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Bl invento se describird ahors con refsren-
ola @& la produccidn de hojas de ebonita microporosa por
medio del &parato erriba desocrito usandio une mezcle de
l14tex para ebonita, Une mezcla adecueda de ldtex es uns
gune contenga, por ocada 100 partes de caucho, 30 & 40 par-
tea de azufre, y 2 & 3 partes de formiato de ocelcio como
egente gelificador, siendo ,por ejemplo, &e 30 & 45%, el
contenido totel de sélidos de la mezole de ldtex. Ia co-
rrea ranurada 8in fin 1 es puesta en movimiento y un coa-
gulente para el czusho, por ejemplo, una solucién acuose
d11ufda de sulfato de sluminio, es slimentede &l rodille
ebgorbedexr 7 con lo cual la euperficie lisa 4ela corres
eg mojada 40 modeo igual con el coagulante; lea corres gin
fin pasa luego por debajo del dispositivo extendedor 12
con 1o oual es suministrade compoasicidn ds latex de eboni-
te desde ol depdaito 11 & travéds del conducto 10 & la cu-
bete 13 y es extendids sobre la corres mdévil sin fin, en
forme uniforme que puede tensr, por ejemplo, de 0,756 &
1,25 mm, de grueso. Ia oomposicidn rellens las ranuras 6
¥y se extiende luteralmente hesta un punto sntre las ranu-
ras exteriores 6 y el borde de la correa l1l, Ia correa 8in
fin 1 qne lleva la hoja de latex pasa dentro de la océmera
de vapor 14 que se mentiens llens de vepor saturado, con
lc oual se efectic la gelificacidn de la hoja de 1dtex.
El soporte de banda 17 sobre el cuel he de arrollarse la
hoja gelificada se hece pasar a través de los rodillos
de agarre ;?.0, eobre los rodillos de soporte horizontal

-12 -
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21, y s8e une al carrete 18 para el matwrisl, y luego los
rodillos de agurre y el rodillo 22 se ponen su rotacidm
& les velocldades r=latives antes indicadss, A medida gque
el extremo G¢ la hoja gslificada 28 asf{ formads que tisome
nervios 29 sale de la cdnare de vepor 14, es llevada & ma-
ne desde el extremo de agucu sbajo del ramsl superior de
la corres sin fin 3 y colocada scbre el soporte mévil de
bande ds tejido 17 eon los nervios 29 hacle arriba, luego,
le transferencia de le hoja issde la corree a la banda de
soporte de tsjide continde de modo automdtico, Ouando el
extremo Je la hoje gelliflcade llege &l carrete 18, es guis-
de dentro del espacilo formado por las espiras svcesives de
la corree y les cintas 27. Ias cintas 27 scn mds gruesas
que el espesor total de la hoja gelificedm en las porcio-
nes nervedss y, asf, no hey presién sobre los nervios que
pudiera causar deformecidn de loe mismos. Las cintag 27
en los lados de osds cape de la banda de tsjidc de sapoi-
te cogen los bordes de la hoja gelifiocada gue estd sebre
le cape sigulente del soporte de banda impidiendo con
elle la contraccidn latersl de la hoje nervade gelifioce-
da durante la vuleanizacidn subsigniente, Luego, 1& itrans-
ferencie de la hoja gellf&cada al soporte de banda de tejido
continfie eutométicemente, siendo la hoja geliflcede obli-
gade graduelmente & moverse hacia delante con el soporte
de banda de tejido y arrollada con el dltimo sobre el oa~
rrete 18, Ie posicién del rodillo 4 msegura que la correa
#in fin 1 continda en torno del rodilie 7 en nne corte

- 13 =
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distancia facllitenio de este modo la seperacién de la hoje
gelificade &8 la correa. Durznte €l paso desde la codmere
de vapor a1 carrete, es pulverizada ague sobre la hoja geo-
1i1f1cada desde dispositivos rocizdores 26, de modo que se
mantenge himeda y se implda asf{ la evaporacidn de agua
desdie 12 hoja gelificsda, le correa sin fin 1, Ilibertada
de la hoja gelificada, pase de nuevo al rodille de acolo~
nemiento 2 y es humedecida de nuevo con cosgulants, Do
este modo, se hace una longitud continda de hojg gelifi-
cgde sobre l& corres sin fin 1, se lleva & la corree de
tejido 17, y se errolla gobre el ozmrrete 18. Cuendo la
dltime perte de le bande de soporte de tejido pasa & tre-
vés de los rodillos de egerre 20, se colocan en posicién
otro tejido sobre un nnevo carrete 25 y otro carrete ve-
ofo 18 pare el meteriel y el extremo del nuevo soporte de
banda de tejide se enfila a través de los rodilles de ege-
rre y ®e une al carrete del materisl; la operacidén de ex~
tendexr y gelificar ldtex puede ocontinmarse durante este
camblo, siendo ls parte de la hojs gelificada que se ex~
tiende meds alld del extremo de la eorree sin fin 3, cuande
se camblan el carrete 25 y el carrete 18 para el materisl,
colocada & menc sobre el nuneve trozo de tejids cnmando éste
egtd en posicidn,

Bl carrete para el materisl, con el sopor-
te de banda de tejido enrollado y la hoje gelificada sobre

€1 es colocmdo luego en un autocleve, cublerto con egne y

-1l4 =



vulcenizado en forma conocida, por ejemplo, por vapor a
preeién de 2,8«5,6 Kgs/am® menométricos. Después de sacar-
lo del aperato de vulocanizaocién, el carrete es dessrrolla~
do de nuevo y el trozo de delgada hoja de ebonita es sepa-
roedo de la corres de tejido, siendo los dos arrollados por
geparado sobre tambores de almecensje y siendo la hLoja de
abonita secsda en aire caliente, No se experimenten Jifi-
cultades al separar la hoja de ebonita del tejido, y el
tejido no reguiere limpleza algune antes 46 gue pueds usar-
se de nmnevo para soportar otro trozo de hoja gelificada.

Bata solicitud, gue corresponde a la presen-
tade en Gran Bretefle el 16 de NHoviembre de 1950, bajo el
ne 28¢17/60, se acoge & los beneficios del artfcnlo 51 del
vigente Bstatnto scbre Propiedsd Industrial;

«-0- NOTA -0~

ILos puntos de invencién propis y nneva gqune
ge presenten pera que sesn objeto de este Fetente de In~-
vencién en Bspefia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12, = Un procedimiento para la produceidn
de hojas de caucho microporoso, gque comprende colar uns
composicidén de latex de caucho sin espumar, vuloanizeble

el oalor, gue oontiene un agente de gelificecidn, en forma
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de una hoje con nervios sélidos, gelificar la composioién
en la forma de hoje colsda en condiciones que impiden el
eacepe de agua desde ells, soporter la hoja gellfioads en
condicionss que impiden la deformmcién de loe nervios de
le misme y gue permiten el acceso de un medio fldido de
celentamiento & su superficlie, y vuloanizer le hojla geli-
ficade mientres estd soported: as este modo, por contacto
cen wn agente fldido de ocslentamiento en condiciones gue
impiden el e=cape de agua degie ellsa,

22, - Tn procedimiento segin se reivindica

en el punto 1, gue comprende colar le composicién de létex

de caucho en forma de tira continue, gunardar la hoja con-
tinua en un rollo en el cusl las superficies de los ner-
vios estdn libres, y vuleanizar la hoja en dlcha forma
enrollada,

Ze, - Un procedimiento segun se reivindica
en los puntos 1 6 2, que comprende vuloanizar la hoja ge-
14ficada mientres estd sumergida en agua caliente,

42, - Un procedimiento segiin se reivindics
en cualquiera de los puntos anteriores, gque comprende ex~
tender la composicidén de 1dtex de caucho sobre un soporte
en formz de lémina, ranurado, no perforado, 1igo, humede-
cldo con un coagulante acuoso pare el létex de camncho,
gelificar le composicidn extendtde sobre dicho soporte &s
ldmine, transferir la hoja resultente s un soporte poroseo,
vy someter la hoja gue estd sobre el Boporte poroso & con-

diciones de vulecanizaeidn,
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5%, - Un prcosdimisnto segdgke rsivinilea
su ¢ punto 4, que comprends cclar la composicifn de 1dtax
de cancho 80bre unc ovorree de soporte ranurada, transferir
le tire, despuds ds geiifiocmolédn, & uans bende &# muteriel
poroso qus tlasms nsrvics Iotersles de meyor sltura ¢ue el
grusae {3 les poroisnes nsrvadssg da le tirs, y enrellar el

sopcrts poroes con loa nerviss letsrslas do une eapira del

[ad

soperts s coatacto con la supsriicie opunesta de le hoja
gslificede cus estd sobre ls espira suceszive dsl rolle,

6¢,- Un procsdimisnto pars la produccidn
d¢ hojes 48 ocauchs MiCTOPOTOS0,

Tel y oono g8 he desorito ea l& Memoria guse
tntgceds, reprsssctado sa los dlbujvs que s soompafien ¥
oon log Iines cus se hén sspsceifionlio.

Belu Kemor iz constu 4@ dlieaislete hojes as-
critas por ume ssls oars,

23[;’1\151952
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