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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de D. ANSEEMO 0RTI2 RODKt 3UE3, de nacionalidad 
española, domiciliado en Suárez Somonte, 6, Badajoz,

por:
"MEJORAS INTRONJCIDAS EN DA FABRICACION IB CARTU­

CHOS DE CASA".

l a  presente patente tiene por objeto un d is­
positivo de taco para cartuchos de caza con e l  que se con­

sigue, en comparecida con los empleados hasta ahora, mejo­

rar notablemente e l rendimiento de la s  escopetas, resu l-
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tando, a l mismo tiempo, más económico.

Seta invención ee funda en e l descubrimien­
to que constituyendo, en todo o en p arte , e l taco de cada 
cartucho por c ilin dros compuestos de discos de material 
compresible y e lá s t ic o , como el corcho, y dieces de mate­
r ia l  resisten te  y f le x ib le , como cartu lin a, pegados esto s 
componentes entre s í  formando un solo cuerpo, siendo su 
diámetro mayor que e l  in terior de loa  cartuchos y embutien­

do en óstos dichos cuerpos compuestos en e l acto de l a  
carga, haciendo el cartucho de matriz y el atacador de 
punzón c embutidor y de ta l manera que queden en lo s  car­
tuchos asentados y con sus bordes curvados o vueltos ha­
c ia  l a  boca de carga de lo s  mismos, se  consiguen tacos 
que. comparados oon lo s  empleados hasta ahora, tienen l a s  
ven tajas sigu ien tes;

1 . -  ofrecen mayor ree iste n c ia , y óata más 
uniforme, *1  movimiento in ic ia l ,  por le  que oon e llo s  la  
combustión de l a  pólvora es más uniforme, máa rápida y 
más completa y frenan, en e l momento de l a  explosión, e l  

empuje brusco de loe  gases a lo s  plomos, haciéndolo más 
suave.

2 . -  Realizan l a  obturación de lo a  gases de 
manera máa perfecta que l a  conseguida hasta ahora, ya que 
lo s  discos de material resisten te  y f le x ib le , pagados a 
l a s  rodajas o cilindros de material compresible y e lá s t i ­
co, juegan e l papel de lo s  a n illo s  o segmentos de lo s  p is­
tones de loa motores, compresores, e t c . ,  estando ajuata-
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dos exactamente por constracción y antea de ponerse en mo­
vimiento a  la a  irregularidades de la  superficie interna 

de loa  cartuchos y ae adaptan, después, más rápidamente 
por su menor in erc ia , por su o laatic idad  y mayor diáme­
tro , a loa diferentes diámetros del ánima del cañón que 
recorren.

3 . -  son in sensib les a l a s  variaciones de 
l a  temperatura, ya que la  obturación la  realizan  disoee 
de m aterial seco, re sis te n te  y f le x ib le , y no grasas o 
cuerpos engrasados, cuya consistencia, poder obturador y 

coeficiente de fr icc ió n  varían con l a  temperatura, ni en 

lo s  climas cálidos estropean, como é s to s , e l cartón de 
lo s  cartuchos y la  pólvora, a l reblandecerse y difundir­
se l a s  grasas que lo s  constituyen.

4 . -  Resultan de menor peso, con e l consi­
guiente aumento del rendimiento de lo s  cartuohos.

5 . -  son más económicos que lo s tacos co­
nocidos de buena calidad, porque pueden fabricarse  con 
m ateriales de bajo coste, como coroho, cartu lina o papel.

Tanto l a  compresibilidad y e la stic id ad  
de lo s  discos compresibles y e lá s t ic o s  como la  re sisten c ia  
y flex ib ilid ad  de lo s  re sis te n te s  y f le x ib le s  de lo s  cuer­
pos compuestos, han de ser l a s  adecuadas para que no re­
su lten  demasiado f r a i l e s  o blandos, porque entonces se 
disgregarían en su recorrido por e l  cañón o sus bordes 

curvados o rebatidos serían vencidos o doblegados por 
lo s  dardos de gas que tienden a  pasar por la  junta anu-
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la r  taco-cartacho o taco-cañón, ni demasiado resisten tes o 
daros, porqoe entonaos elevarían la  presión y no se adapta­
rían  exactamente a l a s  irregularidades de sa recorrido y 
d ila tarían  lo s  cartuchos, abaltándolos, a l  a tacar lo s.

8 Machos son lo s  m ateriales que pueden emplear­
se en la  práctica para constitu ir lo s  c ilin dros o discos 
compresibles y e lá s t ic o s  y lee  re sis te n te s  y f le x ib le s , 
a s í  como mny varios e l número y dimensiones de e sto s d is­

cos o c ilin d ro s compuestos y lo s  de sus c ilin dros o d ía ­
lo oes componentes y l a s  maneras de disponerlos o di str  ib a i r ­

lo s  en la  masa de cada taco , bien sea solos o bien en com­

binación con ano o v ario s cilin dros de material o materia­
le s  compresibles, dentro de la  idea fundamental de e s ta  
invención,

18 A contina ación, y como ejemplo, se descri­
be un dispositivo  aplicado a lo s  cartuchos del calibre l s ,  
con él qne se  obtienen bnenos resa ltad os en l a  p ráctica .

Este dispositivo consiste , como so maestra 
en sección en la  Pigura I ,  en constitu ir e l tace de coa tro 

SO p iezas, 3 , 4, 8 y 6 , de l a s  qne la s  3 y 4 son dos diseos 
oompaeetos y l a s  5 y 6 dos c ilin dros o taoos corrientes 
de cercho.

íe s  discos compuestos, 3 y 4 consta cada 
ano, como s s  maestra en sección en l a  Figura 2 , de tre s 

28 p iezas; un disco central lo ,  da aglomerado de corcho, 
de dos milímetros de espesor aproximadamente, por ejem­
plo , del conocido en e l  comercio oon el nombre de agióme—
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rado de colcho fle x ib le  en láminas o planchas, y un disoo 
la t e r a l , 11 ó respectivamente 12, de cartu lin a, pegada a ca­
da una de la s  bases del disco l e  mediante ana cola apropia­

da, siendo el diámetro de e sto s discos oompeestes de 19,3 
6 milímetros,

Ha car taline citada puede se r  de una sola 
hoja de 0,3 milímetros de espesor de l a  conocida en el co­
mercio con e l nombre de cartulina de hilo o de naipes o 
bien compuesta de tre s h o jas, pegadas entre a i ,  de papel 

10 de 0,1 milímetro de espesor del oonocide en el comeroio 
oon e l nombre de papal de h ilo .

Batos discos oompuestos pueden fabricarse  
por loa  procedimientos conocidos que se usan para fabri­
car discos sim ilares, por ejemplo, pegando primeramente 

15 una hoja de cartulina a  cada una de la s  caras de ana hoja 
de acarnerado de corche o bien tres hojas ds papel de h ilo , 
anas sobre o tra s , a cada una de dichas caras y cortando de 
l a  hoja compuesta resaltan te  lo s  discos compuestos con la s  
herramientas o máquinas conocidas.

80 Para cargar e l cartucho, I ,  que ee muestra
en elevación, y parcialmente en sección, en la  Figura I ,  
se  empieza metiendo Mi e l l a  carga da pólvora, 2, atacan­
do y embutiendo sobro e lla  a continuación, y uno despaóa 
de o tro , loe  dos discos compuestos, 3 y 4,

28 para olio  se  introducen en loa cartuchos
lo  mismo que lo s  discos usuales de cartón, empleando para 
a ta c a r e s  un atacador cilin drico  que entre a  frotamiento
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suave en e l  tubo de cartón de los cartuchos y cuya extremi­

dad o topa tenga matado ligeramente el borde en forma de 

tronoo de cono, con el que los discos oompuestos, 3 y 4 , 

quedan asentados y embutidos sobre la  pólvora, 2, y con sus 

bordes curvados o vueltos hacia la  boca de oarga del car­

tucho, como se muestra en la  figu ra  1.
Una vez asentados y embutidos sobre la  pólvora 

lo s discos compuestos, 3 y 4 , se atacan directamente sobre 

e llo s  dos tacos corrientes de aglomerado de corcho, 5 y 6, 
del diámetro usual y de espesor adecuado para rellen ar e l 
espacio disponible, por ejemplo, de 7 milímetros cada uno.

3obre el taco 6 se ponen directamente lo s per­
digones 7 cerrando finalmente e l cartucho segtfn los proce­
dimientos conocidos, ya sea con un disco de cartón o cor­

cho, 8, y e l  rebordeo, 9, o bien plegando hacia adentro 
sus bordes.

- N O T A -

Nos puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven­
ción en BspsSa, por VSCNTH años, son lo s  sigu ientes:

i s . -  Mejoras introducidas en la  fabricación
de cartuchos de caza, caracterizadas esencialmente porque
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se dispone en cada cartucho un taco que e stá  constituido, en 

todo o en parte , por c ilin dros compuestos de d iscos de mate­

r ia l  compresible y e lástico  y discos de m aterial resisten te 

y f le x ib le , entendiándose estas expresiones en e l  sentido in­

dicado en l a  descripción, pegados ambos componentes entre s i  

formando un solo cuerpo, siendo e l  diámetro de esto s c i l in ­

dros compuestos magrear que e l  in terio r de lo s cartuchos y que 

son embutidos en ástos en e l  acto de la  carga, de t a l  manera 

que quedan en e llo a  asentados y con sus bordes curvados o 

vueltos hacia l a  boca de carga de lo s  mismos.
23.- Mejoras segdn la  reivindicación anterior, 

caracterizadas esencialmente porque cada taco e stá  con sti­

tuido por dos c ilin d ro s compuestos de un disco de m aterial 

compresible y e lástioo  y un disco de m aterial re sisten te  y 

flex ib le  pegado a cada una de sus caras, cuyos cilin dres 

compuestos son da mayor diámetro que e l in terio r de lo s car­
tuchos y que son embutidos en ásto s sobre l a  pólvora y uno 

encima del otro en e l  acto de la  carga y de ta l  manera que 
quedan en los cartuchos asentados y con sus bordes curva­

dos o vueltos hacia la  boca de carga de ástos y uno o varios 
cilindros de m aterial o m ateriales diferentes compresibles, 
del diámetro usual y atacados a la  manera usual sobre los 

dos cilindros compuestos.
33.- Mejoras segiin la s  reivindicaciones ante­

r io re s, caracterizadas esencialmente pmrque cada taco está  

constituido, en todo o en parte , por c ilin dros compuestos 
de corhho como m aterial compresible y e lá stico  y discos de

-y-
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c a r tu lin a , como m a te r ia l  r e s i s t e n t e  y f l e x i b l e .

q e . -  M ejo ras según  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  

c a r a c t e r iz a d a s  e se n c ia lm e n te  porque cada ta c o  e s t á  c o n s t i t u i ­

do p o r d os c i l in d r o s  com puestos cad a uno de un d i s c o  de co r—

5 cho y dos d i s c o s  de c a r t u l in a  y uno o v a r io s  c i l in d r o s  de 

corch o .

5 9 .-  M e jo ra s según  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  

c a r a c t e r iz a d a s  e se n c ia lm e n te  porque cada ta c o  e s t á  c o n s t i ­

tu id o  por d o s  c i l in d r o s  com puestos cada uno de un d i s c o  de 

10 aglom erado de corcho y d os d i s c o s  de c a r t u l i n a ,  com puesta á s -  

t a  a  su  vez de v a r i a s  h o ja s  de p a p e l  p e g ad a s  e n tre  s i ,  y  dos 

c i l in d r o s  de aglom erado de corcho so b re  l o s  dos c i l in d r o s  com­

p u e s to s .

6 9 .-  En resum en s e  r e iv in d ic a  como de e x c lu s iv a  

in v en c ió n  y como o b je to  so b re  e l  que ha de r e c a e r  l a  p a te n te  

que se  s o l i c i t a  p o r  v e in te  añ os en E sp a ñ a : "MEJORAS INTRODU­

CIDAS BN LA FABRICACION JE CARTUCHOS DE CAZA.*

T a l  y como se  ha d e s c r i t o  en l a  Memoria que an­

te c e d e , re p re se n ta d o  en  l o s  d ib u jo s  que se  acompañan y  con 

l o s  f in e s  que se  han e s p e c i f i c a d o .

E s t a  Memoria c o n sta  de ocho h o ja s  e s c r i t a s  

a  m áquina p o r  una s o l a  c a r a .

M ad rid , '1 9 M 0 f 19S1

JT/ -6-
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