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"Procedimiento de fabricacién de suelss y
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SOLICITANTE: Don Joad€ Idpez Trigo Torres, de nacionalidad

espafiola, domiciliado en VALENCIA, Coldn, 35,

mmises

la presente invencién se refiere & un procedimiento
de fabricacién de suelas y planchas de goms esponjosa, de dis
tintos calibrados, aplicables &l calzado, por medio de cosi-
do, pegado o cudlesquiera otrosprocedimientosconvenientes
¥y adecuados.

Hasta el presente, ha sido imposible producir ¢
fabricer suelas de gome esponjosas de los tipos de cuflia,
taedn y similares, porque existiendo distintos espesores
de goma y producirse presiones diferentes originadas por

la meyor o menor caentidad de gases que desprendfs la mezcla
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al vulcanizar, arrastraba a las partes fle menos espesor,
dejdndolas débiles y endureciendo, por el 'contrario, le par-
te correspondiente el tacén o cufia.

El prooedimiento que se reivindice en esta patente,
obvia dichos inconvenientes, obtenidndose una suela o plen-
che de cualquier forue y espesor y toda ella de igual espon-
josided, 1o que se consigue evitando los desligzamientos de
goma antes citados.

El procedimiento, segdn la invencidén, cansiste en
colocar en la parte inferior del molde, la cuel es la que
une vez reéalizada la suela se porie en contacto con el suelo
(plenta), une capa muy fins de gomgho esponjosa, sobre la
oual se vin superponiendo hojes de goma esponjosa, dando
a esta la forme que se desee, o sep adfpténdose a la tapa
del molde donde v4 situado el macho que forma la figure de
la suela.

le primera goma, &l no ser esponjose y silendo, ade-
nés, de una vulcanizacidén mas rdpide, o previemente vulca~-
nizeda y, en este caso, raspada para su necesaria adherencis,
evita el deslizamiento que, como se ha dicho, se produce
en las gomas esponjosas & osusa de las distintes presiones,
Yy las capas esponjosas superiores se pueden igualar, te-
niendo en cuenta que la presidn que haocdn los gases que se
producen por la descomposicién debida al celor del bicarbo-
nato sddico, carbonato aménico o cualquier otro esponjador,
son normgles a la superficie del molde ¥, por lo tanto,

habréd que dejar en esta direccidn y con arreglo a la centi-
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dad de goma colocads, el‘espacio necesario para que el
hinchamiento de la goma sea en todas sus partes por igual.

Bispueste, pues, la capa de goma no esponjosa, que
v& en contacto con el suelo, y formada la‘fj,gura, 8imilar
a la que se desea obtener, con las capas de goma esponjosa
superpuestas, y por tanto igual a la del molde, la vulcea~
nizacidn se realiza sin presin alguna, ye que la nece-
saria para la curacién de la gome la produce la materia es—
porjadore, que se afiade en la correspondiente f£érmula.
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Degcrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de reglizarlo en la préctica, debe he—
cerse constar que las disposiciones anteriormente indica-—
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren su principio fundamental, siendo lo que consti-
tuye lea esencia del referido invento y por lo que se soli-
cita patente de invencidén por 20 sfios en Espafisj "Proce-
dimiento de fabricacién de suelas y plenchae de goma es-—
ponjosa con distintos caelibredos"; caracterizéndose por
lo siguiente:

12.~ Procedimiento de fabricaciln de suelas y
Plenchas de goma esponjosa con distintos calibrados, ca~
racterizdndose porque se dispone en la parte inferior del
molde, una capa muy fina de goma no esponjosa gque sers,
una vez confeccionada la suela o planche, la que forme la
superficie externa o que ha de tener contacto con el suelo,

29.- Procedimiento, seyln reivindieacién precedente,

caracterizéndose porque sobre la cepa de goma nc esponjosa,
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se superponen hojas de gome esponjose, déndols la forma
deseada, o sea a&apténdola a la tapa del molde donde V&
situado el machd que forma la figurae de la suelae.

32.- Procedimiento, segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizéndose porgue la repetida cape de gome
no esponjosa seré previamente vulcenizada y en tal caso
raspada pare su adherencia & les hojas a superponerle. .., o
también vulcanizada conjuntamente con estas hojas, evitén-
dose el deslizamiento de las gomas esponjosas, por ser de
mds répida vulcanizacién.

42.~ Procedimiento, segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizéndose porgue se efectia la vulcanizecién,
sin presién alguna, obteniéndose la suela o planche de
cualquier forma y espesor y toda ells de igual esponjosidad,
siendo innecesarie dicha presién, porque la necesaris para
la curacidén de la goma la produce la materia esponjadora
correspondiente.

52.~ Procedimiento de fabricacién de suelas y plan-?
chas de goma esponjosa de distintos calibrados; tal y
como queda substancialmente descrito en la presente memoria.

Esta memoria consta de cuatro hojes escritas a

méquina por una sola cargt.
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