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MEMORIA DESCRIPTE VA

Son conocidas las dificultades actuales para fabri-
car econdmicamente los condensadores variables utilizados
en rediotelefonia. El paralelismo, equidistancia y exigen-~
te montaje de las series de placas metdlicas, fijas v mé-
viles, de estos condensadores, exigen una maestria notoria,
gue no ha rermitido dar con un proceso mecanizado que aba-
rate su fabricacidn con solvencia y éxito aceptables.

El recurrente ha ideado y nuesto en ejecucidn prdc-

tica unos perfeccionamientos en esta fabricacidn que, por
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ger nuevos y de su propia invencidn, solicita se le garan-—
tice en su propiedad y explotacidén exclusiva mediante la
concesidn de la Patente de invencidén a que se refiere la
presente memoria desgcriptiva.

Para dar una idea mds exacta de los perfeccionamien-—
tos que nos ocupan, eg onortuno referirnos a los dibujos
que, a titulo de ejemplo, se adjuntan a esta memoria.

Sirve de base para la prictica de estos perfecciona-
mientos un molde -1~ a modo de cuna, vaciado segin el per-
£il externo -2- de.las nlacas de aluminio con que se con-
feccionan los condensadores. Dentro de esta cuna se colocan
cuidadosamente una serie de placas de acero -3~ perfecta-
mente calibradas en su espesor, completamente verticales
v equidistantes entre si y entre cada dos de las cuales se
gitda una de las placas de aluminio -4-. las placas de ace-
ro -3- pregentan entre #los salientes -12- una escotadurs
en su borde plano -5-, dentzada segin -1l4-; asimismo las pla-
cas de aluminio =-4- pero éstas sin el dentado o sea liso.
En esta disposicidn, se¢ sitda el eje ranurado -6-, hacien-~
do coincidir c¢ada ranura del eje con una placa de alumi-
nic -4-., 3e centra la cuna -1- en el plato de la prensa
-11~- debajo del punzdén -7-, que esencialmente presents una
entalls semicilindrica -8~ coincidente cén el -6-, siendo
el resto plano y con los dientes acerados laterales -G-,
coincidentes con los bordes de las placas ¥y con el trave-
safio lateral -10-. Entonces, con una sola prensads se em—
buten y remachan a la vez, a todos los escotes -13- de las
placas -4-, gracias g los dientes centrales ~14- de lag =3-,
dentro y con las ranurss -15- del eje -6-, y asimismo, los
travesafios laterales -~10- con los bordes de las placas
-4~-, Fdcil es deducir que, como la preparacidén de la cu-

na ~l- con sus placas de acerc puede efectuarse con toda
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limpieza y exactitud y puede controlarse minuciosamente
antes de colocar las placas metdlicas y vprepararse en
grandes series, el proceso de sujecidn por embutido se~
ré rapvidisimo y, por tanto, econdmico.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia de los verfeccionamientos descritos sers va-
riable a log efectos legales de la Pgtente que se so~
licita.

oA,

Se reivindica comec objeto de egta Patente de in-
vencidn:

1.- Unos perfeccionamientos en la fabricacidn de con~

densadores variables, gue esenciglmente consisien en ase-

gurar el paralelismo y equidistancia de la serie de pla-~

cas metdlicas de aluminic que constituyen un elemento del

condensador, utilizando un molde a modo de cuna, de ace~
ro, vaciado segin el perfil exterior de dichas placas de
aluminic, intercalando a estas mismas entre otra serie
de placas de acero, de igual perfil externo, con uns es-—
cotadura central dentada, perfectamente calibradas en

su espesor, y galgadas previamente entre si; en el he~
cho de cortar las placas metdlicas de aluminio que for-
mardn el condensador, con una escotadura lisa sobre su
borde plano; en colocar sobre la alineacidén de estas
escotzsduras el eje ranurado esencigl en estos condensa-—~
dores; en colocar sobre el extremo del borde planoc el
travesafio metdlico de enlace; en situar este conjunto
sobre el plato de la nrensa, centrado con el punzén, ¥y
en utilizar un punzdén plano con ranura gemicilindrica
central coincidcnte con el eje del condensador y una se—
rie de dientes acerados lateral paralela al eje y coinu

cidente con la posicién del travesafio para conseguir con
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un golo golpe de prensa, el punzonado y remachado de
estos travesarios con los bordes de las placas y el
enbutido y remachado de las escotaduras de las placas
de aluminio con las renuras del eje, gracias al den--
tado de las escotaduras de las placas de acero.

Sean cuales fueren las circungtancias que concu=~
rran con la esencizlidad de la Patente de invencidén de-
finida en la anterior reivindicacidn, cual objeto es:
2.= '"UNOS PERFECCIONAKMIENTCS i LA FABRICACION DE CON-
DENSADORES VARIABLES".,

Consta la n»resente memoria de cuatro hojas foliadas,
mecanografiadas por una sola cara y del dibujo unido a
la misma.

Barcelona veintidos de octubre de mil novecientos
cincuenta y uno.

P. A. de D. Esteban Fébregas Davi,
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