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PATENTE
DE _ £
INVERCIOXN /.

por "METODO PERFPLECCIONADO PARA LA FABRICACION Y MONTAJE D=
CLARABOYAS", = favor de Don José liasana Brl, de nacionalidad

espaiiola, domicilizdo en Barcelona, Paseo del General Iola,

ne 24.

IMEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere a un método perfec
cionado para la fabricacibn y montaje de claraboyas.

El objeto de la presente invencibn estriba en el he-
cho de permitir la fabricacibn de claraboyas dotadas de me-
dios de cierre estanco en una operacibn que forma pargfe de
la propia fase destinada s la construccibn de su marco, cuyos
medios, siguiendo una técnica de montaje especial, se hacen
cooperar con parte de ls obra adyacente, al objeto de oblener
un cierre completamente hermético, al mismo tiemp6 gue dotado
de medios de compensacibn para las dilataciones térmicas del
conjunto constructivo., En un caso de realizacibn simplifica-
do, se prescinde, eventuglmente, de estos medios de cierre eg
tanco, obtenibndoss, entonces, sl misno efecto, por la coope-
racibn mfitua entre dicho marco y medios de montaje previstos

a ogte efecto.
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El método que se describe comprende, esencialmente,
la fabricacibn de un marcc para los elementos transparentes
de la claraboya, a base de un hormigbn armado de coeficiente
de dilatacibn 1o més similar posible &l del materizl que com
pone a dichos elementos transparentes, en cuyo marco, y en su
propio proceso de moldeo y consecusnte fraguado, se ocluye el
borde interior de un medic de cierre estanco, g su vez dotado
de medios compensadores de las dilatazciones, cuyo borde exte-
rior se ocluye, en el montaje, debajo de una serie de lose-
tas de pavimentacibn con material de refuerzo, situadas alre
dedor de la abertura en lz cual se monta la claraboya en cues
tibn, comprendiendo dicha abertura un escalbn interno especial
mente dispussto para permitir el emplazamiento de medios de
montaje y de soporte para el conjunto de la claraboya.

Pgra facilitar la explicacibn, se acompafia a la pre-—
sente memoria descriptiva, una lhmina de dibujos, en los cug
les se ha representado un caso de ejecucibn, que se cita Gni
camente g titulo de ejemplo no limitativo del carkcter del
invento, con referencia a la siguiente descripcibn.

Zn los dibujos:

la figura 12 indica, en seccibn alzada, el detalle
de una cleraboya montada y fabricada de acuerdo con la inven
cibn, y

la figura 2% s una representacidn similar en un caso
de realizacibn simplificado.

Consiste la invencibn en un método perfeccionado para
el montaje y fabricacibn de claraboyas, consistente en orga-
nizar un marco -3%- para una pluralidad de elementos transparen
tes =4-, que se disponen sobre dicho marco sisuiendo los mb-
todos convencionales de montzje y fijacibn. El marco —=3- se

fabrica por moldeo y fraguado de un hormigbn, srmado con ele-
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mentos resistentes metilicos -5~, de maners que el conjunto,
una vez solidificado, presente un coeficiente de dilatacibén
aproxinadamente igual al del mseteriasl que compones los cita-
dos elementos transparentes =4-. De egta manera se evita el
empleo de disposiciones especiales para compengar las dife-
rencias de dilatacibn gue puedan existir entre los elementos
mencionados.

Dicho marco se moldea de manera que forme un armazdn
cerrado, de seccibn transversal substanciaslmente rectangular,
comprendiendo un escalbn -6~ para el montaje de dichos elemen
tos transparentes. Durante esta operacibn, antes de llenar
completaménte el molde correspondiente, se coloca en &l un
medio de cierre estanco consistente en un marco continuo de
materigl flexible, tal como chapa de plomo 0 zinc -7-, de ma
nera que su borde interno -8- quede ocluido en la masa de hor
migbn del marco, una vez terminado de rellenar el molde en
la porcibn ~9-.

Ia chepa -7- tiene la anchurg suficiente para qus su
borde exterior -l10- resulte oclulda en la obra adyacente a la
claraboya, sezln se indicarf, y en su porcibn media, en sen-
tido de la anchura, esth dotuds de un medio compensador de
las dilataciones, consistente en un doblez profundo -11- que,
sin romper la continuidad de la chapa en cuestibn, proporéig
ne la posibilidad de admitir cambios de distancia entre sus
bordes.

La claraboya asi constitulda se monta sobre una aber
tura a cubrir -12-, a la que se dota de un rsbzjo periférico
~13-, de dimensiones planas susceptibles de admitir gl con-
Junto, y cuya profundidad ss la adecuada para gue, una vez el

marco en posicibn, la superficie superior de ls claraboya ci~



tada resulte gl mismo nivel que el piso -1l4-. A los efectos
de la sustentacibn de dicho conjunto se trabaja la superfi-
cie inferior —15- de dicho rebajo en forma completamente
planaz, y se guarnece con un medio de sustentacidn y de mon

Se taje consistente en una pluralidad de placas de vidrio o mg
terigl ~16-, similar sobre las que se asienta directamente
la claraboya.

Ia Pase de montaje anterior se ha realizado antes
de colocar lz Gltima hilada de losetas de pavimento -17-,

10, al menos en la zong adyacente a la abertura -12-, de manera
gue el borde exterior -10- de la chapa -=7- guede libremsente
apoyado sobre la superficie de obra -18-, sobra la que deben
apoyarse dichas losetas. La operacibn siguiente esté materia
lizada en el hecho de colocarlas en disposicién radial, o sea,

15, todas 8llas con uno de sus lados wenores adyacentes al borde
de la sbertura -12-, procediéndose a trabarlas por la aportg
cibn de cicrta cantidad de material rico cubriendo tan solo
al borde exterior de dicha chapa =~7-, complementada por una
aportacibn de material mis pobre debajo del resto del largo

20, de la loseta.

De esta manerz se consigue que la unibn a le obre
presente, al nismo ltiempo gue caracteristicas de rizgidez ne
chnica, cerca de la unibn, ciertas caracteristicas esencizles
de elasticidad debzjo del resto de las losetas, evitandose

25, asi su levantanmiento.

Le sbertura que gueda entre el marco de la clarabo-
ya y el borde del rebsjo, se subre eventualmente, por cual-
guier medio convencional de relleno,.por encima de lg chapa
~-({=, mhs que nada, para ssegurar gue el espacio comprendido

30. entre el marco de la claraboya y la obra se encuentre siempre
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lleno de un naterial esencizlmente plhstico, para svitar que
se llene de desperdicios, gue podrian producir su taponamien
to rizido.

Cuando se precise fabricar una clarzsboya de tipo
mas econbmico ¥y, eventualmente, desmontable, los medios de
cierre estanco se organizan a buse de un cierre lsberintico,
previendo una elevacibn -19-, sobre cuyo borde superior pla
no -20-, se gsienta el marco de la claraboya, dotado, a su
vez, de un faldbn -21-, que se extiende exteriormente a di
cha elevacibn.

En este caso simplificado, los medios compensadores
de las dilataciones‘quedan limitados a dejar una holgura ade
cuada -22-, entre dicho faldbn y la elevacibn -19-. in cusnto
s los medios montaje, pueden, eventualmente, ser dispuestos
en forma similasr entre el marco -3- y el borde =-2C-.

Ia invencibn, dentro de su esencialidad, podrs ser
llevada a la practica en otros casos de realizacibn que di-~
fieran en detalle de las indicados a titulo de ejemplos ilug
trativos pars la precedente descripcibn, y a los cuales alcan
zarh igunalmente la proteccibn que se recabza. Podrh, pues, ser
construilda en cuglquier forwma y tamailo, empleando para su fa
bricacibn los materiales mbs adecuados, combinados del modo
mAs conveniente para el logro del fin propuesto: por quedar
todo 81lo comprendido dentro del espiritu de las reivindica-

cionese.
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NOT A

Hecha la descripcibdn del presente invento, lo cual
se declara como nuevo y de propis invencibn, comprende las
siguientes reivindicaciones:

12 .~ libtodo perfeccionado para la fabricacibn y mon
taje de claraboyas, caracterizgdo por comprender el moldeo de
un marco de hormigbn grmado, de igual coeficiente de dilatz
cibn que los elemenios transparentes que deba sostener, de
mgnera que en su masa quede ocluido el borde interior de un
medio de cierre estanco, a su vez dotado de medios compensa~
dores de las dilataciones, y el montaje de la claraboya asi
formada en una abertura que comprende medios de montaje y
de sustentacibn para la misna, ocluyendo el borde exterior
de dichos medios de cierre estanco debajo de una hilera re-—
forzada de losetas de pavimentacibn adyscente al borde de
dicha sgbertura.

28,~ Lidtodo de acuerdo con la reivindicacibn 12, ca
racterizado porque dicho medio de cierre estanco esth consti
tufdo por un mgrco continuo de chapa, lateraslmente sobresaligﬁ
te de los bordes del mgrco de la claraboya, con anchura sufi-
ciente para salvar lg distancia existente entre la misma y el
borde de la aberturs donde se nmonta.

32,.,~ Método de acuerdo con la reivindicacibn 12, ca
racterizado porgue dicho medio de cierre estanco esté consti
tuldo por un cierre laberintico Fformado por la cooperacibn de

una elevacibn del borde de la aberturg de monteje con un fal
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dbn del marco de la claraboya que la cubre completamente.

42 .~ 118todo de acuerdo con la reivindicacibn 1%, ca
racterizado porque dichos medios compensadores de las dila
tacionez, estfn constituidos por un doblez continuo, practi
cado en una porcibn intermedia en el sentido de la anchura
de dicho marco de chapa, en todo el perimetro del mismo.

58,- Mbtodo de acuerdo con la reivindicacibn 12, ca
racterizado porque dichos medios compensadores de las dilg
taciones esthn constituldos por una separacibn adecuada que
se deja entre la cara interna del Ffaldbn del marco y el bor
de exterior de la elevacibn sobre la que &ste se monta.

2,- 1I6todo de scuerdo con la reivindicacibn 12, ca
racterizado porque dichos medios de montaje comprenden un
rebajo practicado en todo el perimetro de la abertura de mon
taje, susceptinle de zalojar f&mpliasmente al conjunto, dotado
de un fondo plano sobre el gque se dispone una pluralidad de
placas de vidrio que sirven de soporte al marco de la clara—
boysa. |

72.- liétodo de acuerdo con lg reivindicacibn 12, ca
racterizado porque dichos medios de montaje estén constitui
dos por el borde superior, plano, de dicha elevacibn en ei
borde de la abertura de montaje, eventuslmente dotado de las
citadas placas de soporte, de vidrio.

88,~ lidtodo de mcuerdo con la reivindicacibn 18, ca
racterizado porque dichz hilera reforzada de losetas de pavi
mentacibn comprende uns serie de losetas dispuestas en todo
el contorno de la abertura de montaje, de manera que uno de
sus lados menores resulte adyacente al borde de &sta, cuya
hilera se trabs mediante una mezclz de material rico en la

porcibn que comprende sl borde exterior de dicho marco de
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chapa, y con una mezcla mfs pobre en material bajo el resto

de la longitud de dichas losetas.
92,- liétodo perfeccionado para la fabricacibn y mon
taje de claraboyas.
S Seghn se describe y relvindicg en la presente memorig

descriptiva, yue consta de ocho hojas, folladus y escritas a
’ mAquina por una sola cara, acompailadas de una lémina de dibu
jose

Hadrid, a 12 de noviembre de 1951l.-~

10. JOS® MASANA BRU.
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